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Liebe Leister-Kunden

Bei der Arbeit auf dem Dach mUssen Sie sich immer voll auf Inre Geréte verlassen kénnen. Dies ist
unsere Uberzeugung. Deshalb dirfen Sie bei einem Leister-Dachschweissautomaten zu Recht
hohe Erwartungen haben: Wir garantieren Ihnen héchste Gerate-Zuverlassigkeit sowie einen
Top-Rundum-Service.

Unsere Schweissgerate garantieren eine hohe Prozess-Sicherheit auch bei schwierigen Be-
dingungen mit Unterspannung. Von einem Schweissautomaten wird ausserdem ein hohes Mass
an Flexibilitat verlangt. Unsere Gerdte kommen bei zahlreichen Dachanwendungen und auch
unter engen Platzverhaltnissen zum Einsatz. Die handlichen Dachschweissautomaten tragen
dem Trend, der weg vom Handschweissen und hin zum Automatenschweissen geht, mit ihrer
durchdachten Ergonomie Rechnung. Mit dem UNIROOF kénnen Sie selbst an und auf der Atti-
ka schweissen. Die Wirtschaftlichkeit ist ausserdem mit Automatenschweissen in hohem Masse
gegeben.

Wir sind stets bestrebt, die Gerate optimal auf die Bedlrfnisse unserer Kunden abzustimmen.
Unsere Entwicklungsabteilung forscht kontinuierlich an neuen Technologien, um lhnen die
héchstmogliche Qualitat zu bieten. Darum setzen Sie bei Leister auf Geréte, welche sich auf dem
neuesten Stand der Technik befinden. Sie konnen sich selbst bei widrigsten Bedingungen auf
unsere Schweissautomaten verlassen. Daflir stehen wir seit mehr als 65 Jahren.

In dieser Broschire finden Sie zahlreiche Anwendungsmoglichkeiten sowie Tipps und Tricks.
Diese helfen Innen dabei, ein dichtes Dach zu garantieren, sei es mit Bitumen oder mit Kunststoff.

Ich wiinsche Ihnen viel Spass beim Lesen!

Roland Beeler
Business Line Plastic Fabrication, Roofing & Flooring (PRF)



Flr alle Dachanwendungen

Ob an oder auf der Attika, unter Kuppeln oder auf der Flache — bei unserem breiten Sortiment finden Sie garantiert
Ihren passenden Schweissautomaten. Erhalten Sie hier einen Uberblick tiber verschiedene Dachanwendungen und
erfahren Sie welche Automaten sich fUr die jeweilige Applikation eignen.

Der UNIROOF AT/ST schweisst randnah bis
100 mm an der Attika und auf der Attika
ohne Abstand. Nur ein Gerét fiir gleich zwei

Anwendungen. Die Flexibilitdt ermdglicht eine
zuverldssige Fligetechnik.
Die Absturzsicherung ermdglicht das Detail C
kontrolliert und sicher.

R
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100- 150 mm UNIROOF AT/ST Seite: 15-17

300 - 500 mm

Da der TRIAC DRIVE nur 30 mm braucht,

um eine Uberlappung von rechts nach links
einzufahren, schweissen Sie ermiidungsfrei bei B
mehr Sicherheit.

=
Y

30'740 mm TRIAC DRIVE Seite: 20

Die Fiihrungshilfe des TRIAC DRIVE erlaubt
es, schwierige Details ergonomisch, sauber
und dicht zu schweissen. Schweissen ist so-
wohl von der Flache mit dem Flihrungswagen
als auch von der Attika mit einer Verlangerung
maglich. Alternativ kann auch der UNIROOF

AT/ST eingesetzt werden.
TRIAC DRIVE Seite: 20
UNIROOF AT/ST Seite: 15-17

Der TRIAC DRIVE wird flexibel eingesetzt

und ermdglicht Rundschweissungen. Der
Halbautomat eignet sich fiir Detailarbeiten und
schliesst den Gap von Handschweissen und
Automatenschweissen.

TRIAC DRIVE Seite: 20

Mit dem UNIROOF AT/ST konnen Sie Dich-
tungsbahnen auch unter diversen Details ein-
setzen, z.B. (Lichtkuppeln spezielle Briistungen
oder bei Sanierungen). Dies ermdglicht seine
kompakte Bauweise und seine Hohe, welche
300 mm nicht dbersteigt.

100 - 110 mm UNIROOF AT/ST Seite: 15-17
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Muihsames Handschweissen ist Vergangenheit.
Mit dem UNIROOF AT/ST Kit 155.414 fiir
Kunststoff-Dachprofile schweissen Sie sicher
und ergonomisch. Die Andruckrollen kdnnen Sie
je nach Profilbreite stufenlos einstellen. Mit 2
m/min schweissen Sie besonders effizient.

UNIROOF AT/ST Kit 155.414  Seite: 17

Der beliebte, ergonomische Dachautomat
VARIMAT V2 schweisst mit seiner patentierten
Andruckrolle und Nachlaufrolle mit extra Druck
samtliche TPO und PVC Dichtungsbahnen.
Seine hohe Geblése-Leistung garantiert Innen
eine hohe Wirtschaftlichkeit fiir alle Dichtungs-
bahnen. Auch mdglich mit UNIROOF AT/ST.

UNIROOF AT/ST Seite: 15-17
VARIMAT V2 Seite: 18/19

Bei der Anwendung von Befestigungsschienen
werden Dichtungsbander tiberschweisst. Mit
dem UNIROOF AT/ST fuhren Sie mit zwei
Durchgéngen zuverldssige Schweissungen
durch. Auch méglich mit dem VARIMAT V2.

UNIROOF AT/ST Seite: 15-17
VARIMAT V2 Seite: 18/19

Bei der Anwendung von Befestigungsschienen
werden Dichtungsbander von 200 - 250 mm
iberschweisst. Mit dem UNIROOF AT/ST und
VARIMAT V2 fiihren Sie mit zwei Durchgéngen
zuverlassige Schweissungen durch.

UNIROOF AT/ST Seite: 15-17
VARIMAT V2 Seite: 18/19

Mit dem Mirror kit fiir VARIMAT V2 schwei-
ssen Sie randnah bis 60 mm. Dies spart
Material und ist wirtschaftlich. Die spiegelver-
kehrte Diise eignet sich darliber hinaus auch fiir
zahlreiche weitere Anwendungen.

Mirror kit fiir VARIMAT V2 Seite: 19
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Ihre Leister-Vorteile auf einem Blick:
Robuste Geridtekomponenten

@ Wartungsfreie, burstenlose Antriebs- und Geblasemotoren

Langlebige Heizelemente

Korrosionsbestandige Gewichte

Performance

Uberdurchschnittliche Schweissgeschwindigkeiten

Weniger Arbeitsgdnge dank maximaler Flexibilitat und
Ergonomie der Schweissautomaten

Zuverlassiger Schweissprozess (auch mit Generator)

Geratevorflihrung durch unsere lokalen Distributoren
Dank breitem Sortiment alles aus einer Hand

Dichtes Distributionsnetzwerk mit kurzen Lieferzeiten

Schweissfenster-Bestimmung der Materialien durch unser
Applikationscenter

7 Jahre Ersatzteilgarantie bei Abklndigung des Schweissgerats
Schnelle Reparatur- und Serviceleistungen

Moglichkeit, Schweiss-Equipment zu mieten
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Schoni Transportzentrum, Schweiz

Flach- und Steildacher

Ubersicht Schweissautomaten / Handgerate
Tipps und Tricks

UNIROOF AT/ST

VARIMAT V2 / VARIMAT S

TRIAC DRIVE AT

BITUMAT B2

EXAMO / Prifgerate

Handgeréate Flach- und Steildédcher

TRIAC ST

TRIAC AT
ELECTRON ST

HOT JET S
Allgemeines Zubehor

8/9
10-14
15-17
18/19

20
21
22

23-25
24/ 25
26/ 27
28
29



Detailarbeit an der Lichtkuppel.

Ubersicht Geratewahl
Dach-Schweissautomaten

Materialien

Schweissautomaten-Typ UNIROOF AT/ST

Briistungen, Dachende

Hauptanwendung Wohnungsbau-Flachen
unter 500 m2
Dach-Konstruktion
Flachdach VvV
Steildach vV
Basis-Schweissnahte vV
Detail-Arbeiten VvV
Dichtungsbahnen Dicke bis 1.8mm

Besonderheiten Anschlussblechen

Briistungsabstand in mm 100

Generatoren Betrieb

flir ein Handgerate zu haben

Elektronik

Geregelt flir Antrieb und Geblése (close loop system) UNIROOF AT

Gesteuert fiir Antrieb und Geblése (open loop) UNIROOF ST

Geschwindigkeit m/min.

Antrieb 1-10

Schweissgeschwinigkeit (materialabhdngig) 2-3
UNIROOF AT

PVC: 2.0m/min, 520°C,
Luftmenge 100 %
TPO: 2.5m/min, 450°C,

Empfohlener Schweissstartparameter abhéngigvom 100 %
Membrantyp (bei 20 °C Raumtemperatur getestet): UNIROOF ST
PVC: 1.8m/min, 520°C,
100%
TPO: 2,0m/min, 450°C,
100%
Gewicht in kg 175
Geblésetechnologie Biirstenlos

Katalogseite 4] 15-17

vv'v = sehr geeignet, v'v' = geeignet, v’ = beschrénkt geeignet

Attika Schweissen auf

VARIMAT §

v

VARIMAT V2

VARIMAT V2 / VARIMAT S

Randnahes Schweissen
Industrie-Flachen
liber 500m2

vvv
v
vvv
v
bis 2mm / 1.8mm

Doppelte Schweissleistung
gegeniiber Mitbewerber

110

min. 6KW um eine Reserve  min. 10KW um eine Reserve
flir ein Handgerate zu haben

VARIMAT V2
VARIMAT S

0.8-12

4-8/2-4
VARIMAT V 2
PVC: 4.0m/min, 550°C,
Luftmenge 85%
TPO: 5.0m/min., 500°C,
Luftmenge 100%
VARIMAT S:

PVC: Temperatur Stufe 8.5 -

9 (550°C)

TPO: Da keine Nachlaufrolle,

nur bedingt einsetzbar
35/28
Blrstenlos / Biirstenmotor

18/19

Der BITUMAT B2 s.chweisst Elastomerbiturhen flammenlos.

Thermoplastische Kunststoffdichtungsbahnen

TRIAC DRIVE AT
mit Fiihrungshilfe

Enge Platzverhdltnisse,

senkrechte Briistungen,

Rund Schweissungen fir
2.B Liiftungsrohre

vV
vV
v
vV
bis 1.8mm

Schweisst in der Vertikalen

40

Nur Geblése

Nur Antrieb

0.5-3
1.5—3

TPO: Stufe 2.5 (1.5m/min.,
380°C, Luftmenge 100%)

PVC: Stufe 1.5 (1 m/min.
400°C, Luftmenge 100%)

4
Blirstenmotor
20

Modifizierter
Bitumen

BITUMAT B2

Erste Bitumen-Lage
Attika-Anschlisse

VY
v

VY
v

bis 6mm

Flammenloses
Schweissen

200

BITUMAT B2

0.8-12
3-6

Diise bis 100mm

Modified Bitumen: 5.0m/min,
650°C, Luftmenge 100%

40
Biirstenmotor
21

www.leister.com



Ubersicht Geratewahl
Heissluft-Handgerate

Gerétetyp

Einsatzbereich

Start Schweissparameter Handschweissen

Dichtungsbahnen

Elektronik

Katalogseite

Close loop System

Héndsohweissen mit Kunststoff Dichtungsbahnen.

¢ 4 4 4

TRIAC ST

Fiigen von thermoplastischen  Fiigen von thermoplastischen

Dichtungsbahnen mit hoher
Schweissleistung

PVC: Ab 360°C
TPO: Ab 295°C

Geeignet fir PVC-/TPO-

TRIAC AT

Dichtungsbahnen mit hoher
Schweissleistung

PVC: Ab 360°C
TPO: Ab 295°C

Geeignet bei TPO-Dich-

Dichtungsbahnen mit breitem  tungsbahnen mit schmalem

Schweissfenster

Open loop

23-25

Schweissfenster

Close loop

24 /25

ELECTRON ST

Fiigen von modifiziertem
Bitumen

Modifizierter Bitumen:
Ab 550°C

Modifizierter Bitumen

Open loop

26/27

HOT JET S

Fligen von thermoplasti-
schen Dichtungsbahnen bei
erschwerten Platzverhéltnis-
sen. Bei Detailarbeiten an
Dachrinnen und Attika.

PVC: Ab 360°C
TPO: Ab 295°C
mit 20mm Diise

Geeignet fur PVC-/TPO-
Dichtungsbahnen mit breitem
Schweissfenster

Open loop

28

Mit der close loop Technik werden die Parameter auch bei Spannungsschwankungen permanent konstant gehalten um eine sichere
Schweissung in Baustellenumgebung zu ermdglichen.

Closed loop System (Geregelt)

]

—— PO BIOCTTONIG

OB O DI

corinolber

‘

tharmacouple

Open loop System (Gesteuert)

potentiometer

'

e . ‘



Leister. We know how. - Tipps und Tricks

Leister Technologies AG bietet fur alle Branchen, in welchen Kunststoff verarbeitet wird, qualitativ hochwertige
Schweissgerate flr anspruchsvolle Arbeiten.

Hier finden Sie ein paar Tripps und Tricks, welche Ihnen dabei helfen, ein dichtes Dach zu garantieren, sei es mit
Bitumen oder mit Kunststoff.

Know-how
Schweissverfahren
Andruckrolle % HeiSSmfthSGﬁ Heizelement Heissluft-Schweissen
3 Handgerate, Schweissautomaten, Schweissmaschinen

Dichtungsbahnen
Beim Warmgasschweissen wird die thermische Energie tber kontrolliert erhitzte
Luft dem Werksttick zugefihrt. Der bendtigte Druck wird diber Rollen ausgebt.

Heizkell Heizkeil-Schweissen
Heizkeil-Schweissautomaten

Andruckrollen ——
Dichtungsbahnen

Beim Heizkeilschweissen wird der sogenannte Keil iber Heizpatronen direkt erhitzt.
Die so erzeugte Wérme wird direkt an das Werkstlick tibertragen, weshalb sich

Arbeitsrichtung —3 dieses Verfahren auch fir dickere Materialien eignet.

‘ ) Heissluft-Ziehschweissen
Schweisszusatz Schweissdiise Handgeréite
Anpressdruck —————————— Ziehschweissdiise
Grundwerksioft Vorwirmung Bei diesem Verfahren fihrt man den Schweisszusatz durch einen in der Diise

befindlichen Kanal der Fligezone zu. Die Fligefldchen werden durch Heissluft
plastifiziert und unter Druck gefligt.

Arbeitsrichtung —%>

Schweissdiise Schweisszusatz Extrusions-Schweissen

Hand-Extruder Typ FUSION und Typ WELDPLAST

Vorwérmung
Grundwerkstoff Beim Extruder-Schweissen werden die Werkstiicke mit Heissluft vorgewarmt und
durch Zufiigen von plastifiziertem Zusatzwerkstoff verbunden. Dabei erfolgt die
Plastifizierung durch die Extruder-Schnecke.

Extruder-Schnecke

Schweissarten / Schweissnaht-Geometrien

Uberlappnaht Profile / Antivandalismus Uberlappnaht

1 0 www.leister.com



Know-how

Grundaustattung Schweissautomaten

132.429

151.382

106.972

!

Achtung! Vor Beginn der Uberlappschweissungen immer zuerst Testschweissungen durchfiihren - am Morgen und am Nachmittag

Zwei Schweissplatten
flir optimalen Schweissbeginn
und -Ende

Kehlfix

Andriickrolle, kugelgelagert
(Messing)

Grundaustattung Handschweissgerate

107.132
107.123

107.124

105.503

140.160
140.161

106.976

Breitschlitzdlise, aufschiebbar
40 mm standard Dlse
20 mm abgewinkelt

Winkeldiise aufschiebbar,
20 mm, 90°

Winkeldiise aufschiebbar,
20 mm, 60° / 105°

Andrtickrolle aus Silikon
40 mm
20 mm

Andrlickrolle aus PTFE

-

Luftabschottung hélt die Warmluft in der Schwei.Bnaht flr ein

sicheres Schweissen.

W

116.798

137.855

138.902

138.539

157.544

138.314

Messingbiirste

Leister Cutter mit vier Ersatzklingen

Hakenklingen zu LEISTER-Messer
(10 dispenser & 10 Stlick=100 Stk)

Trapezklingen zu LEISTER-Messer
(10 dispenser a 10 Stlick=100 Stk)

Leister Universalschere 260 mm
mit Spezial Wellenschliff

Schweissnahtpriifer fiir Uberlapp-
schweissungen

11



80 mm

1. Heften der Uberlappung

Know-how

Richtiges Heissluftschweissen

e Es l&ast sich nur Gleiches mit Gleichem verschweissen.

e Bei allen Schweissverfahren sind die richtigen Einstellungen
von Temperatur / Druck / Geschwindigkeit Voraussetzung fur
einwandfreie Nahte. Die Fugeflachen mussen trocken und frei
von Verunreinigungen sein.

* Heissluftschweissgerat mussen immer kontrolliert werden
(verstopfte Dusen, defekte Heizelemente, Filter reinigen).

e Schweissproben durchflihren mit Nahtprifung auf Abschalen.

e Bei homogenen Dichtungsbahnen kénnen Gummi-Bander
als Schweisshilfen verwendet werden.

Lufteinschliisse vermeiden

Bei harten, unebenen Untergrinden (PIR/PUR mit Alukaschie-
rung) oder Mineralfaserddmmung in Kombination mit PVC-Dich-
tungsbahnen, ist es wichtig Lufteinschliisse zu vermeiden. Das
verhindert man durch eine weichere Anpressrolle in Kombina-
tion mit einem RechendUsenset fUr den Schweissautomaten
VARIMAT V2. (siehe Seite 13)

Ablauf Handschweissen

Die HeissluftdUse sollte periodisch gereinigt werden, um keine
Verschmutzungen in die Schweissnaht einzubringen und um die
volle Schweissleistung zu haben. Der Abstand der Andruckrolle
und der DUsenoffnung sollte zwischen 20-30mm sein, um die
beste Schweissnahtverbindung zu erreichen. Die Andruckrolle
muss parallel zur DUse geflihrt werden. Damit wird ein optimaler
Schweiss-Prozess garantiert. (siehe Bilder oben)

Schweissen unter Baustellenbedingungen

Untergrundbeschaffenheit

e Esist ein fester Untergrund mit feiner Oberflache ohne
Erhebung nétig (sauber verlegen).

e Baugrinde sollen frei von spitzen Gegenstanden und Steinen
sein.

Umweltbedingungen / Witterungsverhaltnisse / Regen
Bei Regen darf ohne besondere Schutzmassnahme nicht ge-
schweisst werden.

Lufttemperatur

Das Schweissen ist bei Temperaturen unter +5°C einzustellen,
um eine zu hohe thermische Beanspruchung der Dachbahn zu

12

2. Vorschweissen

3. Fertigschweissen

vermeiden (gemass DVS 2225-4).

Luftfeuchtigkeit

Zu hohe Luftfeuchtigkeit kann u. U. zu Kondensatbildung auf der
Schweissflache fihren, was sich ungunstig auf die Nahtfestigkeit
auswirkt.

Wind

Durch starken Wind wird die benétigte Schweisstemperatur teil-
weise nicht erreicht. Dem kann durch Erhdhen der Schweisstem-
peratur um 20 - 30 °C entgegengewirkt werden oder die Ge-
schwindigkeit wird um 20 - 40 cm/min reduziert. Bei zu starkem
Wind sollte wéhrend des Schweissens der Schweissbereich
gegen Windbewegung abgeschirmt oder das Schweissen ein-
gestellt werden.

Sonnenschein

Sonnenschein flhrt zu einer starken Aufheizung besonders von
schwarzen Dichtungsbahnen. Daraus ergibt sich eine erhohte
Wérmeausdehnung der Bahn. Faltenbildung ist die Folge. Es er-
schwert den Schweissvorgang und fuhrt bei Abkthlung zu ho-
her, unzuléssiger Spannung im Nahtbereich.

Wartung vom Handgerat

¢ Der Lufteinlass und Filter muss periodisch gereinigt
werden.

¢ Das Heizelement sollte periodisch gereinigt werden.

Mit diesen Massnahmen wird die optimale Schweissleistung er-
reicht.

Festlegen der Generatoren Leistung

Die Generatoren missen richtig bemessen sein, um einen

sicheren Betrieb zu garantieren:

e VARIMAT V2: Min. 10KW, um eine Reserve fur Handgerate
zu haben

e UNIROOF AT/ST: Min. 6BKW

www.leister.com



Einstellen der Dusen fur
UNIROOF AT/ST und VARIMAT V2/S

¢ Abstand Mitte Pendelrolle bis zur Disenspitze 42 mm
e Standard-Duse leicht schrag stellen ca. 1 mm (Skizze C)
¢ GripdUse muss flach aufliegen

Know-how

Was ist bei Lufteinschliissen zu beachten?

Rechendiise-Set als Problemléser bei Blasenbildung fir
harte Unterlagen.

Durch die erhdhten warmedamm-technischen Anforderungen
hat sich der Dachaufbau in den letzten Jahren verandert. Ver-
mehrt werden harte PIR/PUR- oder dickere Mineralwoll-Damm-
stoffe mit erhdhter Druckfestigkeit in der Oberseite eingebaut.
Diese Warmedammstoffe zeigen wahrend des Schweissvor-
gangs unter Belastung kaum ein kurzzeitiges, elastisches Verhal-
ten. Bedingt durch diese Eigenschaften kdnnen in der Schweiss-
naht mechanisch befestigter PVC-Dachabdichtungsbahnen
unter bestimmten klimatischen oder 6rtlichen Gegebenheiten
Lufteinschlisse entstehen. Mit dem neuen RechendUsen-Set
werden auch bei diesen Dachaufbauten alle Anforderungen an
Dichtigkeit und Asthetik erfuillt

Rechendise:

Kontinuierliche und konstante Schweissnahtbreite. Um Luftein-
schliisse zu vermeiden, wird die untere PVC-Dachabdichtungs-
bahn mit der Rechendlse nach unten gepresst.

A=42 mm +/- 2 C=1mm

B=1-2mm

Andrickrolle:
Die weiche Silikon-Andrlckrolle ermbglicht eine optimierte
Druckverteilung bei unebenen und harten Untergrinden.

Setzen Sie die richtigen Verlangerungskabel ein!

Spannungsabfall aufgrund der Kabellange

Wichtige Fakten E:SL?F
e Das Kabel sollte aus Kupfer sein und der Quer-

schnitt sollte so groB wie méglich sein 50m
* Das Kabel sollte so kurz wie moglich sein 100 m
® Folgende Faustregel: 150 m

Automaten: Maximal 50m mit 2.5mm? Kabel z.B 200m

VARIMAT V2 4.6KW 230V / liber 50m 4.0mm? o

Handschweissen: Maximal 50m mit 1.5mm?

Kabel z.B TRIAC AT/ST 1.6KW 230V LU
o Stecker fur 20A und eine feste Verbindung 350m
e Ein Generator sollte 10KW leisten. 400 m
 Sie benttigen eine stabile elektrische Umgebung 450 m
¢ Die Sicherung sollte 20A fur 230V und 500 m

16A flr 400V haben.

550 m

1.0 mm?

20 1) ) ARG

Varimat V2 400V /5700 W

1.5 mm?

Varimat V2 230V /4600 W

1.5 mm? 2.5 mm? 1.0 mm? 2.5 mm?

192V (17%)

205V (-11%) 256V (-11%)

338V (-16%)

356V (-11%)
344V (14%
17%
321V (-20%

)
) 355V (-11%)
347V (-13%

(
(-13%)

340V (-15%)
(-17%)
(

332V (-17%
326V (-19%)
319V (-20%)

13



Know-how

Gegeniberstellung Bitumendach - Kunststoffdach

KONSTRUKTION

WARMDACH, BITUMINOS ohne Geflle

WARMDACH, KUNSTSTOFF-Dichtungsbahnen ohne Gefélle

5
6

Extensive Dachbegriinung (beschrankt begehbar) 100mm
Drainschutzmatte 20-30mm 20mm
Bitumenbahnen 2-lagig EGV 3.5/EP5WF

10mm
(wurzelfest) 10mm
PU ALU 240mm U-Wert 0.10 (W/(m2 x K)) 240mm
Dampfsperre EVA 35 5mm
Betondecke ohne Gefélle 240mm

Extensive Dachbegriinung (beschrénkt begehbar) 100mm
Drainschutzmatte 20-30mm 20mm
Kunststoff Dichtungsbahn 2mm
PU ALU 240mm U-Wert 0.10 (W/(m2 x K)) 240mm
Dampfsperre EVA 35 5mm
Betondecke ohne Gefélle 240mm

BEWERTUNG

Sicherheit -
+
&

Okologie

Logistik

Kosten +

Garantie +

Verlegeleistung

Schwarze Abdichtungsbahnen nicht wieder erkennbar

Abdichtung wird mitttels Flammen und Gas verlegt (Arbeitshygiene,
Brandgefahr)

Schichtdicke von ca. 9mm (Mechanische

Beschédigungen)

Bitumen ist Grundsatzlich nicht Wurzelfest (nur mit Einsatz von
Herbizide) diese werden mit der Zeit ausgewaschen und gelangen
ins Grundwasser.

Lebensdauer ca. 40 Jahre
Riickbau, Entsorgung in KVA

Hohe Umweltbelastung (Vergleich UBP Rechner
Beilage)

Wurzelfestigkeit nur Beisatz von Herbiziden
6x hohere Brandlast, Gewicht / Massenanteil ca. 12kg/m2
Masse bei 5'545m2 = ca. 66t

Bei 5'545 m2 - ca. 60 Paletten = Mehr Kranzlige
notwendig

Kostenneutral

10 Jahre Systemgarantie

Durch 2 lagige Verlegung 10x1m / 8x1m héherer
Zeitaufwand

4
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*Schweizerische Organisation der Wirtschaft fir Umweltschutz Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

Kunststoff Dichtungsbahnen sind gekennzeichnet und auch nach 50
Jahren erkennbar

Verlegung mittels Schweissautomat (Homogene Verschweissung)

Abdichtung 1.8 mm ziemlich diinn jedoch héhere
Durchschlagsfestigkeit

Kunststoff Abdichtungsbahnen sind Wurzelfest Uber die ganze
Lebensdauer, keine kritischen zusétze usw.

Saubere Verlegung ohne Schmutz
Lebensdauer 55 bis iiber 100 Jahre

Sortengerecht TPO Abdichtungsbahnen kénnen recyclet werden

TPO Bahnen haben eine tiefe Umweltbelastung und werden
gem. *ECO in erster Prioritdt empfohlen (112 Mio UBP Punkte
weniger als Bitumen bei 3650m2)

Ohne Herbizide wurzelfest
Gewicht / Massenanteil ca. 2kg/m2

Masse bei 5'545 m2 = ca. 11t, dass heisst mit der Kunststoff
Dichtungsbahn Total 55t weniger Gewicht!

Bei 5'545 m2 - ca. 10 Paletten

Kostenneutral / tendenziell giinstiger je grosser das Industriedach
10-15 Jahre Materialvollgarantie (iibers ganze System)

Abdichtungsbahnen auf Lange konfenktionierbar und schnellere
Verlegung, weniger Bahnenstdsse = grossere Sicherheit

Fazit: Je nach Designaufbau des Industriedaches und Durchdringungen ist die Kunststoffdichtungsbahn zu favorisieren. Daher wird die Kunststoff-
Dichtungsbahn weiter an Marktanteilen gewinnen. Leister hat fiir alle Dichtungsbahnen die richtige Losung.
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UNIROOF AT/ST: randnah - servicefreundlich - effizient

Der neue UNIROOF AT/ST Dachschweissautomat ist der flexible Partner zum Schweissen thermoplastischer Dich-
tungsbahnen auf Flach- und flach geneigten Dachern (Dachneigung bis 30°). Dank der schlanken Gehdusekonstruk-
tion und der verschiebbaren Transportachse entféllt das zeitraubende Umrusten der Maschine. Mihelos schweisst
er randnah bis 100 mm an und auf der Attika, in der Flache und ebenso muhelos alle schwer zugénglichen

Heissluft Schweissautomat
UNIROOF AT/ST

Zeitraubendes Umriisten entfallt:
Der superschlanke Dachschweissauto-
mat mit verschiebbarer Transport-
achse beherrscht miihelos randnahes
Schweissen an der Attika bis 100

mm, auf der Attika, in der Fl&che und
Uberall dort, wo es eng wird.

Ergonomische durchdachte \\
Handhabung dank Fiihrungsstab

und Traggriff: Den neuen UNIROOF
kénnen Sie rollen oder tragen, soviel
und wohin Sie wollen!

UNIROOF AT: Das voll geregelte
Closed-loop System fiir Antrieb,
Temperatur und Gebléseluftmenge
halt die Schweissparameter konstant,
schweisst zuverldssig dicht und
gewdhrleistet damit Prozess- und
Investitionssicherheit flir Bauherren
wie Unternehmer.

UNIROOF AT: Praktisches Bedien-
feld-Display mit digitaler Anzeige der
Schweissparameter (Soll-/Istwerte zur
Laufzeit) und Voltanzeige zur laufen-
den Kontrolle. Sparen Sie Zeit durch
programmierbare Schweissprofile fiir
die gangigsten Dachmembranen.

UNIROOF ST fiir Puristen: Closed-
loop System Antrieb. Open-loop
System Temperatur und Geblése.
Einfache Regulierung mit Potentio-
meter/Drehkndpfen.

Optimale Gesamtperformance
und servicefreundlich: Der in der
Andruckrolle integrierte wartungs-
freie Direktantrieb flhrt zu hoherem
Anpressdruck, héherer Schweiss-
geschwindigkeit und kennt keinen 4 6
Kettenverschleiss.




,Dach-Problemzonen®. Mit 3450W, 230V und 15A im
Kasten bietet er temporeiche Héchstleistungen auf je-

dem Dach.

Heissluft Schweissautomat

UNIROOF AT

e Kein UmrUsten dank verschiebbarer Transportachse

Close loop Technologie mit wartungsfreiem Direktantrieb

¢ Ergonomische Handhabung, flexible Standortwechsel und

optimale Geratefihrung

Technische Daten

Spannung V~
Frequenz Hz
Leistung W
Temperatur, stufenlos “©
Luftmenge %
Antrieb, stufenlos m/min
Abmessungen (L x B x H) mm
Gewicht kg
Materialien

Konformitatszeichen

Schutzklasse |

Geblase

Bedienung

Temperaturkontrolle

Artikel-Nr.

66 % mehr Schweissleistung als vergleichbare Maschinen
Zubehor-Kit zum Verschweissen von Dach-Strukturprofilen

UNIROOF AT

220-240

50/60

3450

100 - 620

45-100

1.0-10.0

475 x 244 x 260

17.5 (inkl. 3 Zusatzgewichte)
PP, PVC, TPO, ECB, EPDM, EVA, FPO,
PO, PIB (weitere auf Anfrage)
ce

D

Wartungsfrei (BL)

Digital mit Display
Closed-loop System

153.598  UNIROOF AT, 220 — 240 V/3450 W, 40 mm, mit Euro-Stecker

157.188
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UNIROOF AT, 230 V/3450, 30 mm mit Euro Stecker

MuUhelos schweisst der UNIRO(-)F auch alle schwer
zugéanglichen ,Dach-Problemzonen®

Heissluft Schweissautomat

UNIROOF ST

e Kein UmrUsten dank verschiebbarer Transportachse

¢ Open loop Technologie mit wartungsfreiem Direktantrieb

¢ Ergonomische Handhabung, flexible Standortwechsel und
optimale Geratefihrung

¢ 38 % mehr Schweissleistung als vergleichbare Maschinen

¢ Zubehdr-Kit zum Verschweissen von Dach-Strukturprofilen

Technische Daten
Spannung

Frequenz

Leistung

Temperatur, stufenlos
Luftmenge

Antrieb, stufenlos
Abmessungen (L x B x H)
Gewicht

Materialien

Konformitatszeichen
Schutzklasse |
Geblase

Bedienung
Temperaturkontrolle

Artikel-Nr.

Hz
°C
%

m/min

kg

UNIROOF ST

220-240

50/60

3450

100 - 620

45-100

1.0-10.0

475 x 244 x 260

17.5 (inkl. 3 Zusatzgewichte)
PP, PVC, TPO, ECB, EPDM, EVA, FPO,
PO, PIB (weitere auf Anfrage)
Ce

D

Birsten-Motor
Potentiometer

Open-loop System

153.600 UNIROOF ST, 220 — 240 V/3450 W, 40 mm mit Euro-Stecker

157189

UNIROOF ST, 230 V/3450, 30 mm mit Euro Stecker

www.leister.com



Zubehdr UNIROOF AT/ST

155.414  Dach Strukturprofil-Kit 108.129 T-Flihrungsstab Oberteil

155.325 Grip-Diise 40 mm
156.446 UNIROOF AT/ST Bitumen-Kit 80mm
149.597 Federblech

152.742  Zusatzgewicht vorne

152.741  Zusatzgewicht seitlich
155.473 Heizelement 230V /3300 W
153.947 Heizelement 120 V /1800 W
154.231 Heizelement 100 V/ 1500 W
145.604 Heizelement 120 V /2300 W*
* geeignet bei Unterspannung, damit
die Temperatur erreicht werden kann

154.462 Diisen Einstellschablone

132.429 Schweissblech, 2 Stk.

138.817  Stahlbiirste

154.522 Transportachse 300 mm

152.706 Transportachse 220 mm fir Radius-

Schweissen.

154.827 Geratekoffer UNI

155.577  Sicherungsklammer flir
Zusatzgewichte

137.843  T-Fiihrungsstab

randnah, servicefreundlich, effizient.
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VARIMAT V2: Schnell und sicher.

Mit dem neuen VARIMAT V2 werden Kunststoffdich-
tungsbahnen schnell und wirtschaftlich verschweisst.

Den Anwender freut die optimale Ergonomie, das
einfache Handling und die Ubersichtliche «e-Drive»-
Bedieneinheit.

Hohe Prozess-Sicherheit auch bei Unterspannung.

Heissluft-Schweissautomat
VARIMAT V2

Ergonomisch:
Einfach hohenverstell- und schwenk-
barer Flihrungsstab.

Wartungsfrei:
Leistungsstarkes und biirstenloses
Geblase ohne Kohlewechsel.

Intuitive Bedienung:

3 Geschiitztes Design. Display mit
»e-Drive« und speicherbaren
Schweissparametern.
4 Hohe Prozesssicherheit:
Die Luftabschottung (griiner Riemen)
e Prozess-Sicherheit; Maschine stellt bei zu hoher halt die Warmluft in der Schweissnaht.
Unterspannung ab PNlohe Ge.sqhwmdlgkeltl: )
eu konzipierte und designgeschitzte
e Patentierte Pendelrolle gleicht Unebenheiten aus Diise filr eine sichere Verschweissung
: agonom'sches Hanq"ng . . 5 Mehr Stabilitét:
artungsfreies Geblase bedeutet tiefere Service-Kosten Die patentierte Pendel-/Andriickrolle
e Benutzerfreundliches Display mit »e-Drives, fir vorgegebene gleicht Unebenheiten aus.
und speicherbare Schweissparameter
¢ Konstanter Antrieb mit geregelter Elektronik
Technische Daten
Spannung V~ 230/ 400
Leistung W 3680/ 5700
Temperatur G 100 -600
Geschwindigkeit m/min 0.7-12
Luftmengenbereich % 50-100
Schweissdiisenbreite mm 40 ‘
Abmessungen (L x B x H) mm 640 x 430 x 330
Gewicht kg 85)
Konformitatszeichen (q3 Euro
Schutzklasse | D 6000 n 6‘ ===
Artikel-Nr. 2 50 /0
138.108  VARIMAT V2, 230 V /3680 W, Euro-Stecker, Gerétekoffer § Euro Savings St
137.821  VARIMAT V2, 400 V/ 5700 W, 16 A CEE-Stecker, Gerétekoffer 3000 L a O pia
141.572  VARIMAT V2, 230 V /3680 W, mit 80 mm Duse fiir Bitumen, E 1 00 /0 .
Euro-Stecker, Geratekoffer *higher Speed
153.428  VARIMAT S, 230V / 4600 W, Euro-Stecker i T
153.427  VARIMAT S, 400V /5700 W, CEE-Stecker Currently 2.5 m/min. New: 5 m/min. (VARIMAT V2)
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Geschweisst mit Standard Duse.

Zubehor VARIMAT V2

113.995

113.600

110.805

107.067

139.048

107.649
132.429

138.817

146.514

[ e
—

143.162

119.111

151.530

107.612

107.613

Grip-Diise 30 mm fiir TPO / FPO
Dichtungshahnen
Grip-Diise 40 mm fiir TPO / FPO
Dichtungshahnen

Uberlappschweissdiise 20mm fiir
Thermoplastische Dichtungsbahnen

Zwischengewicht fiir noch
mehr Druck

Robuster Geratekoffer
720 x 470 x 450 mm
Im Lieferumfang enthalten.

Ersatzrollen zu Geratekoffer

Zwei Schweissplatten flir optimalen
Schweissheginn
Im Lieferumfang enthalten

Stahlbiirste zur Reinigung der Diise

Im Lieferumfang enthalten

Solar Profil-Kit fir Renolit

Weiche Andruckrolle komplett fiir
schwierige Untergrundverhéltnisse

Montagekonus fiir Silikon Andruckrolle
wechsel

Kit fiir spiegelverkehrtes Schweissen,
Diise rechts, fiir spezielle
Schweissungen

Heizelemente
230V /4400 W

400V /5500 W

Geschweisst mit Grip DUse 25% hohere Schweissnahtfestigkeit.
Vorwiegend fur TPO Dichtungsbahnen.

143179
116.323
143.163
108.923
108.924
108.925
7/ 7z
% 108.927
108.928
@ 115.892
159.408

Set komplett mit Rechendiise 40 mm
und Andriickrolle weich 40 mm

Rechend(ise als Problemldser bei
Blasenbildung fiir harte Unterlagen.

Rechendlise 40 mm

Andriickrolle weich 40 mm (Nur
Silikon)

Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
80 mm, 230V

Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
100 mm, 230 V

Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
120 mm, 230V

Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
100 mm, 400V /6100 W
Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
120 mm, 400 V/ 6100 W
Bitumen-Kit flir Schweisseinheit
80 mm, 400V /6100 W

Diiseneinstell-Lehre VARIMAT V2

19



TRIAC DRIVE AT:
Der kleine Alleskonner.

Das einzigartige, halbautomatische Schweissgerat. Mit
dem flexiblen Konzept wird der TRIAC DRIVE AT zum

Alleskon

ner und ist universell einsetzbar.

Halbautomatisches Schweissgerat

TRIAC

DRIVE AT

Konstanter und bis zu 3x schneller als Handschweissen
Einziges halbautomatisches Schweissgerét

e Automatisches Schweissen dort, wo sonst kein Geréat
hinkommt

Dachan

Mit Fhrungshilfe, Dise innen oder Duse aussen fur alle

wendungen und andere Einsatzgebiete geeignet

Technische Daten

Spannung V~ 230

Leistung W 1700

Temperatur “© 40-650
Geschwindigkeit m/min. 05-3
Abmessungen (L x B x H) mm 300 x 230 x 380
Gewicht (mit 3 m Kabel) kg 41
Konformitatszeichen (€3

Schutzklasse Il =]

Artikel-Nr.

117.331  TRIAC DRIVE AT 230V / 1700 W, ohne Fiihrungshilfe,

117.332
117.333
148.605

148.606

20

Diise innen, 30 mm, ohne Grip, EU-Stecker

TRIAC DRIVE AT 230V /1700 W, mit Filhrungshilfe,

Diise innen, 30 mm, ohne Grip, EU-Stecker

TRIAC DRIVE AT 230V /1700 W, mit Fihrungshilfe,

Diise innen, 30 mm, ohne Grip, EU-Stecker, mit Attika-Verldngerung
TRIAC DRIVE AT, 230 V /1700 W, ohne Flhrungshilfe, innen Diise,
38 mm, ohne grip, Andruckrolle Stahl, EU-Stecker

TRIAC DRIVE AT, 230V /1700 W, ohne Fihrungshilfe, innen Diise

12 mm, mit grip, Andruckrolle Stahl, EU-Stecker

Mehr Stabilitdt und sichere Geratefihrung mit der FUhrungshilfe.

Zubehdr TRIAC DRIVE AT

115.274
115.176
115.712
115.857
115.921

115.276
107.552

138.570

115.283
115.279
115.281
115.699
115.701
115.703

115.282
115.278
115.280
115.700
115.702

138.549

142.422

142.413

108.985

142.717

Andriickrolle 12 mm, Stahl
Andriickrolle 30 mm, Stahl
Andriickrolle 40 mm, Stahl
Andriickrolle 30 mm, Silikon
Andriickrolle 40 mm, Silikon

Stitztréger einfach, Messing
Stutztrager doppel, Silikon

Transportrolle 12mm, Silikon

Uberlappschweissdiise, innen,
aufschiebbar

mit Grip, 12 mm

mit Grip, 30 mm

mit Grip, 38 mm

ohne Grip, 12 mm

ohne Grip, 30 mm

ohne Grip, 38 mm

Uberlappschweissdiise, aussen,
aufschiebbar

mit Grip, 12 mm

mit Grip, 30 mm

mit Grip, 38 mm

ohne Grip, 30 mm

ohne Grip, 38 mm

Fiihrungshilfe flir einfaches Horizontal-
schweissen, z.B. bei Briistungen.

115.700 Uberlappschweissdiise,
aussen, aufschiebbar, ohne Grip, 30
mm (im Lieferumfang enthalten)

Attika-Verléngerung flir Filhrungshilfe

Verldngerung zu Attika-Verldngerung

Geratekoffer
(im Lieferumfang enthalten)

Heizelement, 230 V /1550 W,
fur TRIAC AT

www.leister.com



BITUMAT B2:

Flammenlos schweissen.

Schweissen von modifizierten Bitumenbahnen (SBS,
APP) ist mit dem BITUMAT B2 viel sicherer als mit
offener Flamme. Da nur ein Arbeitsgang bendétigt wird,

ist er auch wirtschaftlicher.

Heissluft-Schweissautomat

BITUMAT B2

* Flammenloses Schweissen von modifiziertem Bitumen
e Gleichméssige Schweissresultate
e Kein Abschrumpfen der Isolation dank integrierter

Luftabschottung

¢ Hohe Arbeitsgeschwindigkeit

¢ Nur ein Anwender notig (bei offener Flamme zwei)

Technische Daten

Spannung V~
Leistung W
Temperatur °C
Geschwindigkeit m/min
Luftmengenbereich %
Schweissdiisenbreite mm
Abmessungen (L x B x H) mm
Gewicht kg
Konformitatszeichen
Sicherheitszeichen

Schutzklasse |

Artikel-Nr.

230/ 400
6700/ 6700
20-650
0.8-12
85-100
75/100/120
690 x 490 x 330
40 (mit Kabel)
C€

®

()

140.438  BITUMAT B2 400V /6700 W, 75 mm, 16 A-CEE-Stecker
140.437  BITUMAT B2 400 V /6700 W, 100 mm, 16 A-CEE-Stecker
140.436  BITUMAT B2 230V /6700 W, 75 mm, 32 A-CEE-Stecker
138.386  BITUMAT B2 230V /6700 W, 100 mm, 32 A-CEE-Stecker

Weitere Versionen auf Anfrage

Einfache GeratefUhrung und sauberes Arbeiten mit dem
BITUMAT B2.

Zubehor BITUMAT B2

138.048

138.047

137.895
137.896
140.229
140.228
156.447
158.222

140.476

155.328
»
F
Ny

140.489

126.594

126.386

Offene Flamme

Bitumen-Diise 75 mm

Bitumen-Diise 100 mm

Andrlickrolle mit Absatz 100 mm
Andriickrolle mit Absatz 75 mm
Andrlickrolle ohne Absatz 100 mm
Andriickrolle ohne Absatz 75 mm
Andrlickrolle silicon 80 mm
Andriickrolle silicon 100mm

Abhebevorrichtung

BITUMAT B2 Bitumen-Kit 120 mm

Robuster Geréatekoffer

750 x 555 x 450 mm,
Mehrschichtplatte, grin
(im Lieferumfang enthalten)

Heizelement
400V /6500 W

230V /6500 W

Eindeutig bessere Schweissresultate gegenlber offener
Flamme. Dank der Luftabschottung kann die Warmedammung
nicht schrumpfen.

21



EXAMO USB: Perfekte Kontrolle.

Ist die Schweissnaht dicht und halt sie die vorgege-
benen Schéal-, Zug- und Scherkrafte aus? Antworten
liefert der EXAMO USB direkt auf der Baustelle — schnell,
zuverlassig und unkompliziert und die Daten kdnnen via
USB zuhause auf den PC gespeichert werden.

Prifgerat

EXAMO USB

Handlich, robust und leicht

Digital-Anzeige fur Dehnungen, Maximalkraft, Reisskraft,
Prifgeschwindigkeit und Position

Baustellentauglich

Technische Daten

Typ 300F 600F
Spannung V~ 230 230
Leistung W 200 200
Zugkraft N 4000 4000
Backenabstand mm 5-300 5-600
Fahrweg mm 300 600
Prufgeschwindigkeit mm/min 10 - 300 10-300
Probendicke mm max. 7 max. 7
Probenbreite mm (nggx(')&?on al) ?(;?)X(')ét(i)on al)
750 x 270 x 190 1050 x 270 x 190
AIEIGEN S B3 ) mm (Geréatekoffer) (Geratekoffer)
Gewicht kg 14 175
Konformitatszeichen C€ C€
Sicherheitszeichen ® ®
Schutzklasse | D )
Artikel-Nr.
139.059 EXAMO 300F USB, 230V /200 W, inkl. USB-Memory-Stick,

mit EU-Stecker
EXAMO 600F USB, 230 V /200 W, inkl. USB-Memory-Stick,
mit EU-Stecker

139.060

22

PrUfen einer Schweissnaht mit dem EXAMO USB.

Zubehér EXAMO USB

=

134.832  Prif- und Kalibrierkit

Zur Uberpriifung und Kalibrierung des
EXAMO USB

144.416  USB Memory-Stick

:
00

Leister bietet den Service Schweissfenster zu erstellen. Gerade
bei neuen Dichtungsbahnen ist es wichtig die richtigen Start
Parameter zu haben.

nd

200 4

Zur Uberpriifung von T-Stdssen

Welder Set Temperature (C)

i

Welding Speed (m/min)

1 T 3 4 5 & T a ] 10 n

Typische Schweissfenster fur TPO und PVC

Artikel-Nr.:

153.026  Priifglocke @ 320 mm
153.024  VACUUM PUMP 230V
153.025 VACUUM PUMP 120V

www.leister.com



TRIAC ST - Design trifft Erfahrung

Der TRIAC ST von Leister wird primar zum Schweissen und Verarbeiten von Kunststoff eingesetzt. Bei seiner
Entwicklung wurde bewusst auf zusétzliche technische Features verzichtet. Viel mehr zeichneter sich wie sein
Vorganger, der TRIAC S, durch Handlichkeit, Zuverldssigkeit und Robustheit aus. Auffallendist der Zweikompo-
nenten-Handgriff, der nicht nur optisch geféllt, sondern dem Anwender auch perfekteGriffigkeit bietet. Das geringe
Gewicht von weniger als 1 kg sorgt fur perfekte Gewichtsbalance.

Produktvorteile

1 Ergonomische Handhabung:
Der 2K-Handgriff und die perfekte
Gerétebalance sorgen flr idealen
Grip und optimales Arbeiten auch
unter hartesten Bedingungen.

Das Leichtgewicht:
Mit weniger als 1 kg Gewicht ist
der TRIAC ST noch leichter als sein

Vorgéanger.

2 Immer kiihlen Kopf bewahren:
Aktivgekuihltes Schutzrohr fir mehr
Arbeitssicherheit.

3 Schweissleistung:

Dank optimiertem hochrobusten
Motor garantiert der TRIAC ST
hohe Schweissaleistung.

4 Zuverlassigkeit:

Ein neues Temperaturmanagement
und die hohe Staubresistenz ermég-
lichen eine lange Lebensdauer der
Heizelemente.

Schweizer Griindlichkeit:

Die beidseitigen Luftfilter kénnen
einfach entfernt und gereinigt werden.
Dies sorgt flir optimale Luftstrémung
und maximale Leistungsbereitschaft.

Bester Schutz:
Die Filter bieten wirksamen Schutz
gegen Feuchtigkeit und Staub.




TRIAC AT: Intelligent und Robust.

Der TRIAC AT ist ein intelligentes, baustellentaugliches Heissluft-Handgerat zum Schweissen und Schrumpfen von
Kunststoff. Esist auf die Bedurfnisse des anspruchsvollen Fachmanns abgestimmt: Ergonomische Bauform, sicheres
Handling, moderne Optik. Jedes Gerat wird einer strengen Qualitatskontrolle unterzogen, bevor es das Werk in der
Schweiz verlasst. Dieses hochwertige Heissluft-Handgeréat ist fUr jeden Einsatz gerUstet. Seine universellen Einsatz-
moglichkeiten sind schier unbegrenzt.

Heissluft-Handgerét Heissluft-Handgerét

TRIAC ST TRIAC AT

$ S

e Baustellentauglich e Baustellentauglich
e Funktionales Design: 2K-Handgriff und optimaler e Temperatur geregelt
Schwerpunkt sorgen flir ergonomisches Arbeiten e Luftmenge-Stufen
e Schnellreinigung der Luftfilter ¢ |ntelligente «e-Drive»-Bedieneinheit
e Automatischer Kohlestopp (Kollektorschutz) und e Ergonomisches Handling
Heizelementschutz ¢ Modernes Design
Technische Daten Technische Daten
Spannung V~ 230 Spannung V~ 230
Frequenz Hz 50/60 Frequenz Hz 50/60
Leistung W 1600 Leistung W 1600
Temperatur “© 40-700 Temperatur “© 40-620
Luftmenge (20°C) [/min 240 (550 bei max. Temp) Luftmenge (20°C) |/min 120 - 240 (550 bei max. Temp)
Statischer Druck Pa 3000 Statischer Druck Pa 3000
& Diisenaufnahme mm SilB & Diisenaufnahme mm 31.5
Emissionspegel dB(A) 67 Emissionspegel dB(A) 67
Abmessungen (L x &) mm 338 x 90, Handgriff & 56 Abmessungen (L x &) mm 338 x 90, Handgriff & 56
Gewicht kg <1 (ohne Anschlusskabel) Gewicht kg 1 (ohne Anschlusskabel)
Konformitétszeichen (q3 Konformitétszeichen (3
Sicherheitszeichen ® Sicherheitszeichen ®
Schutzklasse Il O] Schutzklasse Il =]
Artikel-Nr.: Artikel-Nr.:
141,311 TRIAC ST, 230V / 1600 W fiir Steckdiise, mit CH-Stecker 141,314 TRIAC AT, 230 V /1600 W, mit Euro-Stecker
141,227 TRIAC ST, 230V / 1600 W fiir Steckdiise, mit Euro-Stecker 141,322  TRIAC AT, 230 V /1600 W, mit CH-Stecker

144.013  TRIAC ST, 230 V /1600 W flir Schraubdiisen, mit Euro-Stecker
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Zubehor TRIAC ST/ TRIAC AT

107.123
107.132
107.133
107.129
107.131

105.475
105.485
105.494

105.487

100.303
105.575

106.982

105.576

Breitschlitzdise, aufschiebbar
20 mm, abgewinkelt

40 mm, standard Diise
40mm, gelocht

60 mm fir Bitumen

80 mm fir Bitumen

(weitere siehe www.leister.com
“downloads”)

Breitschlitzdise
20 mm, gerade
25 mm, gerade
30 mm, abgewinkelt

Breitschlitzdlise 20 mm, gebogen und
abgewinkelt, mit Festklemmwinkel
innen

Rohrdiise @ 5 mm aufschiebbar
Rohrdiise @ 5 x 100 mm aufschiebbar

Verlangerungsdiise & 5 x 150 mm
aufschiebbar

Rohrdiise @ 5 mm, 90° gebogen

Uberlappschweissen einfach gemacht.

5@

107.124

107.130
107.125

105.503

105.433

Winkeldiise, aufschiebbar, 20 mm,
90°

Breitschlitzduse (¢ 32mm) 40mm,
60° gebogen

Winkeldiise, aufschiebbar, 20 mm,
60° fiir Rechtshander

Winkeldiise, aufschiebbar, 20 mm,
60°

Schnellschweissdlise 5 mm,
mit kleinem Luftschlitz,
aufschiebbar auf Rohrdiise & 5 mm

Unerlassliches Arbeitsgerat. Bei Detailarbeiten ist der TRIAC

der zuverlassige Partner.
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ELECTRON ST - Stark, kompakt und handlich

Der neue ELECTRON ST ist das Kraftpaket unter den Heissluft-Handgeréten von Leister. Sein Ausseres wurde von
den neuen Geréaten der TRIAC-Familie Gbernommen. Fir den Anwender bedeutet das eine verbesserte Ergonomie
und damit mehr Arbeitskomfort. Bestehende ELECTRON-DUsen passen auf die neuen Modelle.

Produktvorteile

Kraftvoll:

Mit einer (iberragenden Leistung
von bis zu 3400 W fir jeden Einsatz
geeignet.

2 Perfekte Ergonomie:
100 Gramm leichter und ein um
8 mm schlankerer 2K-Handgriff als
sein Vorganger.

3 Stufenlos:

Einfache Lufttemperatur-
Verstellung bis 650°C.

Sauber:
Die beidseitigen Luftfilter sind im Nu
entfernt und gereinigt.

5 ; Kompatibel:
5 /_/ Auf den ELECTRON ST passen alle
; ) Diisen des Vorgangers ELECTRON.
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Heissluft-Handgerat

ELECTRON ST

e Baustellentauglich

e Das starkste Handgerat von Leister

¢ Einfach zu reinigende Luftfilter

¢ Kohlenstopp und Heizelementschutz als automatische

Schutzmassnahmen

* Robuster Geréatekoffer im Lieferumfang enthalten

Technische Daten

Spannung V~
Frequenz Hz
Leistung W
Temperatur “©
Luftmenge (20°C) [/min
Statischer Druck Pa
& Diisenaufnahme mm
Emission dB(A)
Abmessungen (L x &) mm
Gewicht kg
Konformitatszeichen
Sicherheitszeichen

Schutzklasse Il

Artikel-Nr.

230/230
50/60
2300/3400
40-650

320 (750 bei max. Temperatur)

3000

50

67

338 x 90, Handgriff & 56
1.1 (ohne Anschlusskabel)
Ce

®

=]

145,567 ELECTRON ST, 230V /3400 W fiir Steckdiise mit Euro-Stecker
149.673 ELECTRON ST, 230V /2300 W fiir Steckdiise mit Euro-Stecker
145.568 ELECTRON ST, 230V / 3400 W fiir SteckdUise mit UK-Stecker

. 2 ' 1n: - \, |
i S-S
icheres Arbeiten mit Heissluft

Zubehdr ELECTRON ST

LDy

107.258

107.653

151.068
107.270

142.281

145.606
149.675

Breitschlitzdlise, aufschiebbar
70 x 10 mm, flr Bitumen

Breitschlitzdise 75 x 2 mm,
aufschiebbar
Standfuss fiir 107.653

Breitschlitzdiise 150 x 12 mm,
aufschiebbar

Schaberdiise

Heizelemente
230V /3300 W
230V/2200W

27



HOT JET S: Klein aber fein.

Das kompakteste Handgeréat von Leister. Sein geringes Gewicht von 600 Gramm und der kleine Handgriff sorgen
fUr ermUdungsfreies Arbeiten bei grosser Leistung. Geeignet fir komplizierte Details oder bei engen Platzverhalt-

nissen.

Heissluft-Handgerat

HOT JET S

e Kleinstes Leister Heissluft-Handgerat
e Temperatur elektronisch stufenlos einstellbar ‘D
¢ Luftmenge elektronisch stufenlos einstellbar

e Geraduscharm

Zubehoér HOT JET S

107.141
107.142

105.549

=)
-

105.556

) 106.989

106.990

b

5Q) 106.991

¢ Integrierter, flexibler Geratestandfuss

Technische Daten

Spannung V~
Frequenz Hz
Leistung W
Temperatur °C
Luftmenge (20°C) [/min
Druck statisch Pa
& Diisenaufnahme mm
Emission dB(A)
Abmessungen (L x &) mm
Gewicht kg
Konformitatszeichen
Sicherheitszeichen

Schutzklasse Il

Artikel-Nr.

100.648 HOT JET, S 230V /460 W, mit Euro-Stecker
100.688 HOT JET, S 230V /460 W, mit CH-Stecker
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230 -

50/60

460

20-600

20 — 80 (180 bei max. Temperatur)
1500

21.3

59

235 x 70, Handgriff & 40
0.4 (ohne Anschlusskabel)
Ce

®

=]

Breitschlitzdiise 15 mm, aufschiebbar
Breitschlitzdiise 20 mm, aufschiebbar

Breitschlitzdiise 10 x 2 mm

Rohrdiise @ 5 mm, aufschiebbar

Winkeldiise 20 mm,
70° abgewinkelt, aufschiebbar

Schnellschweissdiise 3 mm,
aufschiebbar auf Rohrdiise & 5 mm

Schnellschweissdlise 4 mm,
aufschiebbar auf Rohrdiise & 5 mm

Schnellschweissdiise 5 mm,
aufschiebbar auf Rohrdiise & 5 mm

Geeignet flr komplizierte Details oder bei engen Platzverhalt-
nissen.

www.leister.com



Leister Schere mit Spezial Wellenschliff fir hohe Anforderungen
beim Kunststoffbahnen schneiden.

Heissluft-Handgerate

Allgemeines Zubehor

sy
%%"

106.974  Andrtickrolle 80 mm (Silikon) 116.798 Messingbiirste

140.160 Andriickrolle 40 mm, kugelgelagert,

ginarmig (Silikon) 107.348 Geréteablage fiir TRIAC AT, TRIAC ST,

140.599 Ersatzrolle fiir 140.160 ELECTRON ST
@ 140.161  Andriickrolle 28 mm, kugelgelagert,
einarmig (Silikon)
140598 - Ersatzroll flir 140,161 137.855 Leister Cutter mit vier Ersatzklingen

106.976  Andrickrolle 28 mm (PTFE) 138.902 Hakenklinge zu LEISTER-Messer

) (10 dispenser a 10 Stlick=100 Stk)
106.972 Andrlckrolle, kugelgelagert

(Messing) 138.539 Trapezklingen zu LEISTER-Messer

(10 dispenser a 10 Stlick=100 Stk)

% 151.382  Kehlfix

138.314  Schweissnahtpriifer fiir Uberlapp-
schweissungen

111.346  Kantenhobel mit sieben Ersatzklingen, 116.586  Geratekoffer, fiir TRIAC AT,

LRI e TRIAC ST, ELECTRON ST
w 111.348  Ersatzklingenset mit zehn Klingen
106.966 Fugenhobel

106.968 Ersatzklingen fiir Fugenhobel

151,188  Kantenhobel fiir T-Stdsse bei Dich-
tungsbahnen

157.544  Leister Universalschere 260 mm mit
Spezial Wellenschliff

159.514  Schweissnaht Priifschablone

Der Kehlfix ist das ergonomische Hilfsmittel fur effizientes
Arbeiten.
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Rechtliche Hinweise
Inhalt

Wir bemlhen uns um Richtigkeit, Aktualitédt und Vollstandigkeit
der Informationen und haben den Inhalt dieser Broschire sorg-
faltig erarbeitet. FUr die angebotenen Informationen kénnen wir
keine Gewahr irgendeiner Art tibernehmen. Wir behalten uns
vor, ohne weitere Ankindigung, alle bereitgestellten Informatio-
nen jederzeit zu verandern oder zu aktualisieren.

Urheberrecht / Gewerbliche Schutzrechte

Texte, Bilder, Grafiken, sowie deren Anordnung unterliegen
dem Schutz des Urheberrechtes und anderer Schutzgesetze.
Die Vervielfaltigung, Abanderung, Ubertragung oder Veroffentli-
chung eines Teils oder des gesamten Inhaltes dieser Broschire
ist, ausser zum privaten, nicht kommerziellen Zweck, in jegli-
cher Form verboten.

Alle in dieser Broschire enthaltenen Kennzeichen (geschitzte
Marken, wie Logos und geschaftliche Bezeichnungen) sind
Eigentum von Leister Technologies AG oder Dritter und durfen
ohne vorherige schriftliche Einwilligung nicht verwendet, kopiert
oder verbreitet werden.

Anderungen

Anderungen kénnen jederzeit vorgenommen werden.

© Copyright by Leister.

Have a look on:
‘ www.youtube.com/user/Leisterswitzerland

Like and share us on:
www.facebook.com/Ieistertechnologies
Follow us on Twitter:

X twitter.com/LeisterCorp

join us on LinkedIn:
www.linkedin.com/company/leister-technologies-ag
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< Leister — Synonym fiir Qualitét,
Innovation und Technologie. >>

<<Mit hoher Kompetenz in Technik und Anwendung
bietet Leister Standardprodukte und kundenspezifische
Lésungen fir alle wichtigen Bereiche. >

<Wir sind als weltweiter Leader
in der Entwicklung und Produktion
von Qualitatsprodukten anerkannt. >>

<<Die Leister Gruppe, ihre Mitarbeiter und ihr Vertriebsnetz
sind unseren Kunden verpflichtet. Als starke, zuverlassige
Partner helfen wir Ilhnen, lhr Geschaft vorwéarts zu bringen.>>

<< Seit 1949 liefern wir in alle Ecken des Globus.
Wir sind in iber 100 Landern vertreten, damit
weltweit prasent und immer nahe bei unseren
Kunden. »?



Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil / Switzerland
phone: +41 4166274 74

fax: +41 41 662 74 16
leister@leister.com

Leister Technologies LLC
ltasca, IL 60143 / USA
phone:  +1 855 534 7837
info.usa@Ieister.com

Leister Technologies Ltd.
Shanghai 201 109 / PRC
phone: +86 21 6442 2398
leister@leister.cn

Leister Technologis KK
Osaka 564-0051 / Japan
phone: +81 66310 62 00
sales-japan@Ieister.com

Leister Technologies Benelux BV
3991 CE Houten / Nederland
phone: +31 (0)30 2199888
info@Ieister.nl

Leister Technologies Italia s.r.I.
20090 Segrate / Italia

phone: +39 02 2137647
sales@leister.it

Leister Technologies India Pvt
600 041 Chennai / India
phone: +91 44 2454 3436
info@Ieister.in

Leister Technologies
Deutschland GmbH
D-58093 Hagen / Germany
phone: +49-(0)2331-95940
info.de@Ieister.com

Handleradresse:

Unser dichtes Netzwerk umfasst Giber 130 Verkaufs-

und Servicestellen in mehr als 100 LAndern.

www.leister.com

Europe:
Andorra
Austria
Belgium
Cyprus
Denmark
Finland
France
Germany
Greece
Iceland
Ireland

Italy
Luxembourg
Malta
Monaco
Netherlands
Norway
Portugal
Liechtenstein
San Marino
Spain

Sweden
Switzerland
Turkey

United Kingdom
Vatican
Albania
Armenia
Azerbaijan
Belarus
Bosnia-Herzegovina
Bulgaria
Croatia

Czech Republic
Estonia
Georgia
Hungary
Kosovo

Latvia
Lithuania
Macedonia
Moldova
Montenegro

Poland
Romania
Russia
Serbia
Slovakia
Slovenia
Ukraine

Americas:
Canada
Mexico
USA

Belize
Costa Rica
El Salvador
Guatemala
Honduras
Nicaragua
Panama
Argentina
Bolivia
Brazil

Chile
Colombia
Ecuador
Peru
Venezuela

Central Asia:

Kazsachstan
Kyrgyzstan
Tajikistan
Turkmenistan
Uzbekistan

Middle East:
Bahrain

Iran

Iraq

Israel

Jordan

Qatar

Saudi Arabia
UAE

Africa:
Algeria
Botswana
Egypt

Ivory Coast
Kenya
Lesotho
Libya
Malawi
Morocco
Mozambique
Namibia
North Sudan
South Africa
Swaziland
Tunisia
Zambia
Zimbabwe

Asia Pacific:
Bangladesh
China

Hong Kong
India
Indonesia
Japan
Korea
Macao
Malaysia
Mongolia
Philippines
Singapore
Taiwan
Thailand
Vietnam

Oceania:
Australia
New Zealand

Swiss Made. Leister Technologies AG ist ISO 9001 zertifiziert.

© Copyright by Leister, Switzerland
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