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EINFUHRUNG
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1 EINFUHRUNG

Wareneingang und
Auspacken

Allgemeines

o

e Das Gerat vorsichtig befordern und auspacken. Nach dem
Eintreffen die Lieferung gegen die Versandliste priifen.

e Beschddigte Gerdte sofort dem Frachtunternehmen melden.

e Gerate, die nicht sofort eingebaut werden, sollten an einem
sauberen, trockenen Platz gelagert werden.

e Es ist darauf zu achten, dass sich keine Feuchtigkeit, Staub
und Schmutz in Lager- und Einbaubereichen ansammeln
kénnen.

e Vor dem Betrieb auf beschddigte oder fehlende
Befestigungselemente lberpriifen.

e Bitte setzen Sie sich mit dem Geratehersteller oder dem
Kundendienst der Fife-Tidland GmbH in Verbindung, falls
Befestigungselemente fehlen oder beschadigt sind.

Der Messerhalter der Tidland Performance Serie ist fiir die
Herstellung eines Schnittes in Kombination mit einem
angetriebenen Untermessersystem vorgesehen und fiir keinerlei
andere Zwecke.

Der Tidland Messerhalter des Typs Perfomance Serie, im
Folgenden kurz Messerhalter genannt, ist nach dem Stand der
Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut.

Hinweis:

Lesen Sie dieses Dokument und machen Sie sich vor der
Bedienung der Messerhalter mit allen Anweisungen aus diesem
Dokument vertraut.

VORSICHT
Das Nichtbefolgen von Anweisungen kann Fehlfunktionen der
Messerhalter verursachen und zu schweren Verletzungen fiihren

www.maxcess.eu

Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B



1-2

EINFUHRUNG

Uber diese Montage-
und Bedienungsanlei-
tung

EG-Einbauerkldarung

Diese Montage- und Bedienungsanleitung dient dazu, den
erfolgreichen und sicheren Betrieb des Tidland Messerhalters zu
gewadhrleisten. Die Montage- und Bedienungsanleitung enthalt
wichtige Informationen fiir einen sicheren, ordnungsgemafRen
und effizienten Betrieb des Messerhalters.

Das Befolgen dieser Anleitung hilft, Gefahren zu vermeiden und
erhoht die Lebensdauer des Messerhalters. Kein Teil dieser oder
der folgenden Anleitungen darf so ausgelegt werden, dass er
den Anweisungen aus anderen Quellen widerspricht oder diese
aufhebt.

Die Montage- und Bedienungsanleitung muss sorgfaltig aufbe-
wahrt werden und liber die gesamte Lebensdauer des Messer-
halters jederzeit zur Verfiigung stehen. Um die Gefahr von
Personenschdden zu vermeiden sind wdhrend des Einsatzes des
Tidland Messerhalters jederzeit die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen zu befolgen. Die in Threm Unternehmen giltigen
Sicherheitsanweisungen und Sicherheitsverfahren sollten immer
befolgt werden.

Bei der Verwendung dieses Produktes mit anderen Gerdten oder
Maschinen missen alle vom Hersteller dieser Gerdte oder
Maschinen festgelegten Sicherheitsanforderungen befolgt wer-
den.

Die Einhaltung der ortlichen und staatlichen Sicherheitsanforde-
rungen liegt in lhrer Verantwortung. Machen Sie sich mit den
Gefahren und Sicherheitsanforderungen in lhrer Arbeitsumge-
bung vertraut und arbeiten Sie immer auf sichere Art und Weise.

Diese Anlage ist fiir die Montage und den Gebrauch mit einer
gréReren Maschine oder Anlage gedacht. Um die Einhaltung der
EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zu gewdhrleisten, sollte
der Endbenutzer eine vollstandige, gemdR EU-Richtlinien
durchgefiihrte Risikoanalyse erstellen, bevor dieses Gerdt in
Betrieb genommen wird.

Die Originalanleitung ist in deutscher Sprache verfasst.

Der Tidland Messerhalter wurde entsprechend den Normen und
Richtlinien der europdischen Union konstruiert. Eine
Einbauerklarung ist dieser Dokumentation angehangt.

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu
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EINFUHRUNG

BestimmungsgemaRe
Verwendung

Der Messerhalter der Tidland Performance Serie dient
ausschlieRBlich zum Schneiden von Materialbahnen und fir
keinerlei andere Zwecke. Der Messerhalter ist konstruiert und
gefertigt als Teil einer Verarbeitungsanlage. Er darf nur
innerhalb der technischen Grenzen betrieben werden.

Der Messerhalter darf maximal mit einem Luftdruck von 6,9bar
betrieben werden:

Die Umgebungstemperatur fiir den Messerhalter muss 10°C bis
40°C betragen.

Die zugefiihrte Druckluft muss 6l- und wasserfrei sein sowie mit
S5um gefiltert werden.

Die Hochstgeschwindigkeit mit denen der Messerhalter
betrieben werden, sind fir die

- Klasse 1 bei 1000 m/min,
- Klasse 2 bei 1650 m/min und
- Klasse 3 bei 3000 m/min.

Jegliche andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR.

Der Messerhalter darf nur mit der Ausstattung betrieben
werden, die von der Fife-Tidland GmbH dafiir vorgesehen und
freigegeben sind.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die sich aufgrund dieser
nicht bestimmungsgemalRen Verwendung ergeben. Der
Benutzer/Betreiber triagt die alleinige Verantwortung fiir dieses
Risiko.

Wwww.maxcess.eu Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B
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2 SICHERHEITSHINWEISE

Wichtige Hinweise

Informationen zu
Sicherheitshinweisen

Der problemlose und sichere Betrieb des Tidland Messerhalter
hangt von einem ordnungsgemaRen Transport, geeigneter
Lagerung, fachkundiger Montage und Inbetriebnahme und der
bestimmungsgemalen Verwendung ab.

Am Messerhalter diirfen nur Personen arbeiten, die mit der
Montage, Inbetriebnahme, dem Bedienung und der Wartung des
Messerhalter vertraut sind und im Besitz der erforderlichen
Qualifikationen fir ihre Tatigkeiten sind.

Zu beachten sind:
- der Inhalt dieser Montage- und Bedienungsanleitung
- den Inhalt der Sicherheitshinweise fiir Schneideinheiten

- die gegebenenfalls auf dem Gerdt angebrachten Sicherheits-
hinweise und Symbole, wie Warnschilder, Betdtigungsschil-
der, Drehrichtungspfeile, Bauteilkennzeichnungen usw.

- die Vorschriften des Maschinenherstellers

- die jeweils geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung und
zum Umweltschutz

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Sicherheitshinweise und
Symbole werden in dieser Montage- und Bedienungsanleitung
verwendet. Sie dienen der Abwendung von moglichen Gefahren
fir den Benutzer und der Vermeidung von Sachschaden.

SIGNALWORT
Quelle der Gefahr und deren Folgen.

= Gefahrenabwehr

Durch das Signalwort GEFAHR wird auf eine unmittelbar
drohende Gefahr aufmerksam, die zu schwersten Verletzungen
von Personen oder zum Tode fiihren wird, wenn der
bezeichneten Anweisung nicht exakt Folge geleistet wird.

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu
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SICHERHEITSHINWEISE

Symbole

y_
\— 4
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Durch das Signalwort WARNUNG wird auf eine mogliche
Gefahrensituation mittlerer bis schwerer Kérperverletzungen
verwiesen, die zu schwersten Verletzungen von Personen oder
zum Tode fiihren kénnte, wenn der bezeichneten Anweisung
nicht exakt Folge geleistet wird.

Durch das Signalwort VORSICHT wird auf eine Gefahrensituation
oder unsichere gefahrliche Verfahrensweisen verwiesen, die zu
leichten bis mittleren Kérperverletzungen oder Sachschaden
flihren kann.

Warnung/Vorsicht vor einer Gefahrenquelle
Verweis auf allgemeine Gefahren, die zu Kérperverletzungen
oder einer moglichen Beschadigung des Gerdtes flihren

Warnung/Vorsicht vor Gefahr durch Quetschen
Verweis auf eine Verletzungsgefahr durch Quetschen

Warnung /Vorsicht vor Gefahr durch Schneiden

Verweis auf eine Verletzungsgefahr durch Schneiden.

Schutzleiteranschluss

Dieses Schild ist jeweils neben der Erdungsschraube
angebracht.

Schutzhandschuhe benutzen

Gebot zur Benutzung von schnittfesten Schutzhandschuhen
zusatzlich zur personlichen Schutzausriistung.

www.maxcess.eu
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o

weitere Symbole
- Diesem Gedankenstrich folgt eine Aufzdhlung.

e Diesem Punkt folgt eine Aufforderung zum Handeln.
Die Schritte sind in der Reihenfolge von oben nach unten
auszufihren!

Hinweis:
Verweis auf wichtige Informationen.

Restrisiko Selbst bei Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften verbleibt ein
Restrisiko wahrend des Betriebs des Tidland Messerhalter. Jeder,
der mit dem Messerhalter arbeitet, sollte sich dieser Restrisiken
bewusst sein und muss die Anweisungen befolgen, welche die
Entstehung von Unféllen oder Schaden aufgrund dieser
Restrisiken vermeiden sollen.

WARNUNG

Druckluft fihrenden Bauteilen kénnen Verletzungen

verursachen. Arbeiten an der pneumatischen Ausriistung nur

von autorisierten Fachkraften ausfiihren lassen. Bei allen

Arbeiten am Messerhalter den Messerhalter immer drucklos

schalten. Messerhalter gegen unbeabsichtigtes Wiederein-

schalten sichern.

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und

Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste

Schutzhandschuhe zusatzlich zur persoénlichen

Schutzausriistung zu tragen!

WARNUNG

Messer laufen nach bei NOTHALT!

Der Zeitraum, wie lange sich die Messer bei einem Nothalt (hach

Aktivierung der Nothalt-Taste) weiterdrehen, ist anlagen-

abhadngig.

WARNUNG

Hande von beweglichen Teilen des Messerhalters fernhalten.
= = Es kdnnen schwere Korperverletzungen auftreten.

MI 4018 2B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu
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PRODUKTBESCHREIBUNG

3-1

3 PRODUKTBESCHREIBUNG

Messerhalterkompo-
nenten

Hinweis:

Eine vollstdndige Darstellung mit Teilenummer ist ab Sejte 6-29

zu finden.

Pos

Beschreibung

Tiefeneinstellknopf

- Hub des Schneidkopfes erhéhen - gegen den
Uhrzeigersinn drehen

- Hub des Schneidkopfes verringern - im
Uhrzeigersinn drehen

Funktionswahlschalter

- Gelber Pfeil - Einrichten (zur Messerhalter-
positionierung): fahrt den Schneidkopf aus, um
den Messerhalter gegen das Untermesser zu
positionieren und anschlieRend auf der
Fiihrungsschiene zu fixieren

- Roter Pfeil - Eingefahren (Ruhestellung): komplett
eingezogener Schneidkopf

- Gruner Pfeil - Betrieb (Arbeitsposition): fahrt den
Schneidkopf bis zur eingestellten Tiefe des
Tiefeneinstellknopfes aus

ACHTUNG! Verwenden Sie den Messerhalter

niemals in der "Einrichten" Position

Hauptkorper

Schneidwinkelgeber
- Winkeleinstellung des Schneidkopfes

Faltenbalg
- Schiitzt vor dem Eindringen von Fremdstoffen

Sicherheitsverriegelungsstift (in verriegelter Position
dargestellt)

Schwalbenschwanzfiihrung (Verbindung zwischen
Hauptkorper und Schneidkopf)

Hebel der Schwalbenschwanzverriegelung (in
verriegelter Position dargestellt)

Schneidkopf
(mit Ski dargestellt)

10

Obermesser

11

Fiihrungsschienenanbindung (nicht dargestellt)

12

Pneumatikanschluss
- Luftversorgung fir Hauptkorper und Schneidkopf

Moglichkeiten:

Klasse 1 360° pneumatischer Messerschutz; siehe Seite 3-2
Klasse 2 / 3 360° pneumatischer Messerschutz; siehe Seite 3-4

www.maxcess.eu
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3-2 PRODUKTBESCHREIBUNG
Spezifikationen P Hinweis:
Die tatsdchliche Geschwindigkeit hangt von der Anwendung und
vom Material ab.
Klasse 1 Klasse 2 Klasse 3
Obermesserdurchmesser 3,54" (90 mm) 5,91" (150 mm) 7,87" (200 mm)
Minimale Schnittbreite 1,0" (25,4 mm) 2,0" (50,8 mm) 3,0" (76,2 mm)
Ausgelegte Hochstgeschwindigkeit* 1000 m/min 1650 m/min 3000 m/min
. 60-90 PSI 60-90 PSI 60-90 PSI
Empfohlener Betriebsluftdruck (4.1-6.2 bar) (4.1-6.2 bar) (4.1-6.2 bar)

360° Messerschutz

Pneumatischer 360°
Messerschutz , Klasse 1

o

o

*Bei Verwendung des Klasse 1 - 360° Messerschutz wird ein
Messerdurchmesser von mindestens 84mm bendtigt. Nach der
CE-Anforderung ist ein Spalt von <6mm zwischen Messerkante
und Schneidkopfgehduse einzuhalten.

Hinweis:

Um Informationen lber den neuen mechanischen 360°
Messerschutz zu erhalten, setzen Sie sich mit dem Maxcess
Kunden Service in Verbindung.

Hinweis:
Dieser Schutz verhindert keine Beschdadigung wahrend der
Bedienung oder des Transportes des Messerhalters.

Teile-Nr. 718312

Der Messerschutz schiitzt das Messer wahrend der Bedienung
und bei Stillstand, wenn keine Luftzufuhr stattfindet.

Der Messerschutz soll Beschadigungen wahrend der Bedienung
oder beim Herunterfallen verhindern.

Der Messerschutz besteht aus einem Sicherheitsbiigel, einem
Pneumatikzylinder, einer schragférmigen Nocke,
Zylinderbefestigung und eine Riickholfeder, die den Schutz
geschlossen hdlt, wenn keine Luftversorgung zum Zylinder
stattfindet.

Wenn die Luftzufuhr stattfindet, zieht sich der Zylinder zurilick
und der Sicherheitsbiigel legt das Messer zum Schneiden frei.
Das Klappen des Schutzbtligels und das Ausfahren des
Schneidkopfes erfolgen nacheinander, somit beriihrt der
Schutzbiigel niemals das Untermesser.

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu
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PRODUKTBESCHREIBUNG
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o l@% © f Q
2] 4]
Geschiitzt Ungeschiitzt
Wadhrend des Transports, Installation Wahrend des Schneidens

oder Wartung

Abbildung 3.1: 360° pneumatischer Messerschutz - Klasse 1

Wenn keine Luftzufuhr stattfindet, oder der Funktionswahl-
schalter sich in der roten Position (eingefahren) befindet, ist der
Zylinder ausgefahren (1) und der Schwenkschutzbiigel in
Schutzposition (2).

Wahrend der Luftzufuhr und wenn sich der Funktionswahl-
schalter in der gelben Position (Einrichten) oder in der griinen
Position (Betrieb) befindet, ist der Zylinder eingefahren (3) und
der Schwenkschutzbiigel in der eingefahrenen Position (4).

Abbildung 3.2: 360° pneumatischer Messerschutz - Justieren des
Schutzbiigels

Um den Schutzbiigel naher an das Messer zu justieren, drehen
sie den Gewindestift (1) im Uhrzeigersinn, bis der Schutz-
bigel(2) das Messer (3) gerade beriihrt und drehen Sie dann
eine Viertelumdrehung zuriick. Das Obermesser muss sich frei
drehen und reibungslos auf der Nabe laufen und darf den
Schutzbiigel nicht beriihren.

Wwww.maxcess.eu Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Pneumatischer 360°
Messerschutz, Klasse 2 & 3

Klasse 2 — Teile-Nr. 548274,
Klasse 3 — Teile-Nr. 548275

(2

Ungeschiitzt Geschiitzt

Wahrend des Schneidens Wahrend des Transports, Installation
oder Wartung

Abbildung 3.3: 360° pneumatischer Messerschutz , Klasse 2 und 3

Ausfahren des Messerschutzes

- Der Messerschutz wird automatisch mittels einer internen
Luftzufuhr zwischen dem Messerhalter und dem Schneidkopf
aktiviert.

- Wenn die Luftzufuhr mittels des Funktionswahlschalters
geregelt und sich in der GRUNEN (Betrieb) oder GELBEN
(Einrichten) Position befindet, fahrt der Schneidkopf aus und
der Messerschutz fahrt zuriick.

- Wenn sich der Funktionswahlschalter in der ROTEN
(Eingefahren) Position befindet und die Luftzufuhr
abgeschaltet ist oder die Luftversorgung von einem
Luftverteilerrohr abgeschaltet wird, fahrt der Schneidkopf
zuriick und der Messerschutz fahrt aus.

Stromregelventil

Das Stromregelventil (3) sorgt fiir ein verzégertes Ausfahren
vom Messerschutz beim Zuriickfahren des Schneidkopfes.
Durch Drehen des Stromregelventils im Uhrzeigersinn wird eine
groRere Verzégerung erreicht.

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu



Produktbeschreibung.fm

PRODUKTBESCHREIBUNG 3-5

Positionen des
Funktionswahlschalter

Gelber Pfeil

Schneidkopf fahrt bis zur gewahlten Tiefe aus und macht die
Halfte des moglichen Seitenhubs. Diese Funktion wird
verwendet,

- um den Messerhalter gegen das Untermesser zu
positionieren und

- anschlieRend auf der Filhrungsschiene zu fixieren.

Abbildung 3.4: Einrichten

Roter Pfeil

Zunachst fahrt der Seitenhub des Schneidkopfes zurlick,
anschlieRend wird dieser wieder eingezogen. Diese Funktion
wird verwendet,

- wenn der Messerhalter nicht in Gebrauch ist.
- um die Tiefenzustellung zu justieren.

- um den Messerhalter mit eingezogenem Schneidkopf auf
eine neue Position zu verschieben.

Abbildung 3.5: Ruhestellung

Gruner Pfeil

Schneidkopf fahrt bis zur gewdhlten Tiefe aus und macht den
vollen Seitenhub. Diese Funktion wird verwendet,

- um den Messerhalter in Betrieb zu nehmen.

Abbildung 3.6: Betrieb
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Schneidwinkelgeber

Auswahl Schneidwinkel

Ausrichtung

Schneidwinkelméglichkeiten
0°, 0.25°, 0.5° oder 1.0
Der Winkel ist auf dem Schneidwinkelgeber eingraviert.

1 Schneidwinkelgeber
2 Aufkleber (rot oder blau) mit Pfeil

,A‘ Bahnverlauf

,B Bahnverlauf
—»

Abbildung 3.8: Ausrichtung

Abbildung 3.7: Schneidwinkelgeber

Die Farbe des Aufklebers am Schneidwinkelgeber kennzeichnet
die Bahnlaufrichtung, die bei der Bestellung angegeben wurde:

- Bahnlaufrichtung 'A’ = Rote Farbmarkierung
- Bahnlaufrichtung 'B’ = Blaue Farbmarkierung

Wenn die Bahnlaufrichtung zu einem spateren Zeitpunkt
getauscht wird, empfiehlt die Firma Fife-Tidland den
Schneidwinkelgeber auszuwechseln.

Der Pfeil auf dem Aufkleber des Schneidwinkelgebers sollte:

- zum Schneidpunkt (Messerkontaktseite) des Untermessers
zeigen.

- in die gleiche Richtung wie der Pfeil auf dem Schneidkopf
zeigen.

In unterschiedliche Richtungen zeigende Pfeile zeigen an, dass:

- der Schneidpunkt keinen Kontakt zum Untermesser hat, was
eine schlechte Schnittqualitdt zur Folge hat, und

- die Richtung des Schneidwinkelgebers umgekehrt werden
muss oder

- die Einbaurichtung des Schneidkopfs gedndert werden muss.

Um die Schneidwinkelgeberrichtung zu dndern, ziehen Sie den
Schneidwinkelgeber ganz aus dem Hauptkorper, drehen ihn um
180° und installieren ihn wieder, indem sie ihn gerade in den
Hauptkorper driicken.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Bahnverlauf
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Abbildung 3.9: Bahnverlauf

Bahnverlauf ,A'

Die Materialbahn lauft auf die Frontseite des Messerhalters in
Richtung der Fiihrungsschienenbefestigung zu.

Der Aufkleber des Schneidwinkelgebers ist rot.

Der Pfeil auf dem Schneidwinkelgeber zeigt zur diinnen Seite.
Der Pfeil am Schneidkopf zeigt auf den Schneidpunkt
(Kontaktseite des Untermessers).

Bahnverlauf ,B’

Die Materialbahn lauft von der Fithrungsschienenbefestigung
in Richtung der Frontseite des Messerhalters.

Der Aufkleber des Schneidwinkelgebers ist blau.

Der Pfeil auf dem Schneidwinkelgeber zeigt zur breiten Seite.
Der Pfeil am Schneidkopf zeigt auf den Schneidpunkt
(Kontaktseite des Untermessers).

www.maxcess.eu

Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter

MI 4018 2 B



MONTAGE
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Auswahl der
Schneidgeometrie

Tangentialschnitt

Umschlingungsschnitt

Messerhalterachse steht in 90°-Winkel zum Bahnlauf.
Tangentielles Schneiden erfordert einen Versatz des
Messerhalters.

Abbildung 4.1: Tangentialschnitt

Messerhalterachse halbiert den Umschlingungswinkel. Ein
Versatz des Messerhalters ist nicht erforderlich.

1 Umschlingungswinkel 2 halber Umschlingungswinkel

Abbildung 4.2: Umschlingungsschnitt
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MONTAGE 4 -2

Messerhalterversatz - AusschlieRlich fiir den Tangentialschnitt.

- Fur beste Schnittergebnisse muss die Materialbahn am
Untermesser an der Schnittstelle anliegen. Sollte die
Materialbahn das Obermesser oberhalb des Schneidpunktes
beriihren, wird das Material gerissen, statt sauber
geschnitten.

- Die dargestellte Geometrie beruht auf Papier. Fir

Unterstilitzung bezliglich anderen Bahnmaterialien wenden
Sie sich bitte an den Fife-Tidland Kundendienst.

»A“ Bahnlaufrichtung

-

N\ ,B“ Bahnlaufrichtung
_/

- —
Versatz Versatz

A\

Abbildung 4.3: Messerhalterversatz in Abhangigkeit von der Bahnlaufrichtung

Typischer Versatz fiir auf Papier
basierende Produkte:

Klasse 1 " 3,2 mm
Klasse 2 7% 6,4 mm
Klasse 3 %" 9,6 mm
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Eindringtiefe

Fife-Tidland empfiehlt, zur Stabilisierung der Materialbahn im
Schnittpunkt, das Untermesser zwischen 0.4 -0.8 mm
[.015"-.030"] tief in die Materialbahn eindringen zu lassen.
Uberpriifen Sie die Eindringtiefe des Untermessers in die
Materialbahn, indem Sie durch die beiden Umlenkwalzen eine
gerade Linie erzeugen und anschlieBRend den Abstand zwischen
dem AuRendurchmesser des Untermessers und der geraden
Linie messen.

1
0,015 - 0,030
0,4 -0,8 mm
1 Obermesser 3 Umlenkwalze
2 Untermesser
Abbildung 4.4: Eindringtiefe des Untermessers

Wahrend dickeres Material eine groRere Eindringtiefe erfordert,
kann es bei diinnem und empfindlichem Material notwendig
sein, keine Eindringung des Untermessers zu verwenden. Fiir
eine genauere Analyse wenden Sie sich bitte an den Fife-Tidland
Kundendienst.
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Abmessungen
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Abbildung 4.5: Abmessungen - Klasse 2 dargestellt
Klasse 1 A B C D E F G H 1 J K L M N (0] P Q |R
Zoll 4,74 2,44 (0,05 (3,86 |3,61 (2,89 |1,04 |1,84 (4,85 |6,62 |0,63 3,92 |3,54 (0,945 (0,12 |0,19 [0,05 |11,51
mm 120,5 (62,0 |1,4 97,9 (91,7 |73,4 |26,4 |46,8 |123,2 |168,1 (16,0 |100 |90 24,0 (3,0 4,8 1,3 292.4
Klasse 2 A B C D E F G H 1 J K L M N (0] P Q |R
Zoll 572 |2,94 10,03 (455 |(441 |326 (1,28 |2,34 (6,79 (9,74 |1,00 (6,33 (591 |1,75 |0,06 0,38 |0,08 |[15,57
mm 145,3 |75 0,7 1155 |12 82,9 (32,5 |59,5 [172,3 |247,4 |254 |[161 150 |44,5 |41 9,6 2,0 395,4
Klasse 3 A B C D E F G H 1 J K L M N (0] P Q |R
Zoll 6,47 |3,46 (0,04 (4,73 |4,56 (3,05 |1,28 (2,34 |7,83 |11,77 |1,00 (835 |7,87 |[2,76 |[0,24 |0,77 [0,02 |17,78
mm 164,3 (87,9 |1,0 120 (1157 (77,5 |32,5 |59,5 |[198,8 (2989 |254 |212 |200 [70,0 (6,1 19,7 3,0 451,6

MaRangaben sind NennmaRe und stellen den Durchschnittswert
der zusammengebauten Anlagen dar. Diese Male sind weder
Spezifikationen der Einzelteile, noch geben sie Herstellungs-
toleranzen an.
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Bestimmung der
Befestigungsabmessungen

Befestigungstraverse

+— HMD
\ Mittelachse der
Fihrungsschienen-
J‘I} ) ) S ~ Aufnahmebohrungen

Parallel zur Bahnlaufrichtung

und tangential zum Unter-
/O ‘/"\\‘ messer

Untermesser
Abbildung 4.6: Montageabmessung
Vertikale
Montageabmessung - VMD Der rechtwinklig zur Materialbahn gemessene Abstand zwischen
der Mittellinie der Befestigungsbohrungen der Flihrungsschiene
und der AuRendurchmesser des Untermessers.
Tangential- und Umschlingungsschnitt:
Klasse 1 6 _29/32" 175,4 mm
Klasse 2 10 _3/]6" 258,8 mm
Klasse 3 12- V" 311,2mm
Diese MaRe reservieren etwa die Halfte des Messerhalterhubes
fiir das Nachschleifen der Obermesser.
Horizontale
Montageabmessung - HMD Der parallel zur Anschraubflache der Fiihrungsschienen
gemessene Abstand zwischen der Mitte des Untermessers und
der Anschraubfldache der Fiihrungsschiene, rechtwinklig zum
Materialbahnverlauf.
Tangentialschnitt* Umschlingungsschnitt**
Bahnlaufrichtung A Bahnlaufrichtung B Bahnlaufrichtung A oder B
Klasse 1 2-96" (65,1 mm) 2-%/16" (58,7 mm) 2-7/16" (61,7 mm)
Klasse 2 |3-7/5," (81,8 mm) 2-23/3,"(69,1mm) 2-31/3," (75,4 mm)
Klasse 3 (3 -27/..," (97,6 mm) 3 -3/3," (78,6mm) 3-15/3," (88,1mm)

* Diese MaRangaben fiihren zum Versatz wie in der Tabelle auf
Seite 4-2 aufgefiihrt.
** Diese MaRangaben ergeben keinen Versatz.
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Verfahren zur Messung
Messeriberlappung Zur Einstellung des Messerhalters siehe Seite 5-2 und folgende.

Verfahren 1 Die Messerliberlappung direkt entlang der gemeinsamen
Mittelachse des Ober- und des Untermessers messen.

2

3

.4
1  Obermesser 3 Uberlappung
2 Entlang dieser Linie messen 4 Untermesser
Abbildung 4.7: Verfahren 1 zur Messung der Messerliberlappung

Verfahren 2 Die Sehne des Schnittpunkts zwischen dem Ober- und dem
Untermesser messen.

1 Obermesser 3 Untermesser
2 Sehne messen

Abbildung 4.8: Verfahren 2 zur Messung der Messerliberlappung
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Montage der
Flihrungsschiene an der
Traverse ® Hinweis:

1 Die Fihrungsschiene muss gerade (Toleranz 0.0107, 0.25 mm)
auf einer festen und schwingungsfreien Unterlage aufliegen.

1 Traverse
2 Fuhrungsschiene
3 erforderlicher Freiraum

4 Mittelachse der Fum‘ngsschienen—Aufnahme—

bohrungen
X  Bohrabstand

Abbildung 4.9: Montage der Filhrungsschiene an der Traverse

Empfohlender, maximaler Bohrabstand (X) fir die Befestigungs-
bohrungen der Fliihrungsschiene betragt 300mm.

Hinweis

o

Bevor das MaR (X) auf die Traverse libertragen wird,
sicherstellen, dass nach dem Anbau der Fiilhrungsschiene an

einem Ende der Schiene geniigend Freiraum fiir den An- und
Abbau des Messerhalters bleibt.

empfohlener Freiraum

(Minimum)
Klasse 1 2 50,8 mm
Klasse 2 3" 76,2mm
Klasse 3 4" 101,6mm

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter
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Montage des
Messerhalters auf der
Flihrungsschiene

Messerhalter mit manueller
Bremse

/ . N WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Hinden und

/ Armen!

\\7 = Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur personlichen Schutzaus-
rustung zu tragen!

Hinweis
Der Messerhalter kann mit Schneidkopf installiert werden.

o

Befestigung am Ende der
Fiihrungsschiene
(empfohlen)

1. Drehen Sie den Bremsknopf soweit gegen den Uhrzeigersinn,
dass Sie den Bremsschuh von Hand in die Riickplatte driicken
konnen (falls der Bremsschuh heraussteht, driicken Sie ihn in
die Riickplatte).

2. Richten Sie die Riickplatte mit dem Ende der Flihrungsschiene
aus.

3. Schieben Sie den Messerhalter mit der Riickplatte am Ende
der Fiihrungsschiene auf. Wenn sich der Messerhalter nicht
frei auf der Flihrungsschiene bewegen lasst, sollte der
Schneidkopf entfernt werden (siehe Sejte 6-3).

Hinweis:
Siehe Seite 4-9, um den Stellkeil notwendigerweise einzustellen.

1 B k f . . . .

2 ingzszmss 4. Drehen Sie den Bremsknopf im Uhrzeigersinn, um den

3 Bremsschuh Messerhalter festzustellen.

4 Rickplatte

5 Stellkeil 5. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position
6 Zylinderkopfschraube mit

Inhensechskant (eingefahren) und verbinden Sie die Luftversorgung.

7 Schrauben fir Stellkeil
8 Hauptkoérper
9 Funktionswahlschalter
10 Klemmbhebel
11 Schneidkopf

Abbildung 4.10: Messerhalter mit
manueller Bremse
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Befestigung in der Mitte der
Flihrungsschiene

Justieren des Stellkeils

. Entfernen Sie den Schneidkopf (siehe Seite 6-3)

. Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit denen der Stellkeil

an der Rickplatte befestigt ist.

. Entfernen Sie den Stellkeil.

. Drehen Sie den Bremsknopf gegen den Uhrzeigersinn, um

den Bremsschuh komplett in die Rickplatte zurlickzuziehen.

. Platzieren sie den Messerhalter auf der Filhrungsschiene.

. Justieren Sie die Locher fur die Innensechskantschrauben des

Stellkeils mit den Lochern der Riickplatte, wahrend Sie den
Messerhalter sicher festhalten.

. Setzen Sie die Innensechskant-Schrauben ein und ziehen Sie

sie fest an, um den Stellkeil zu sichern.
(Drehmoment: Klasse 1 = 2,9 Nm; Klasse 2 und 3 = 5,8 Nm)

. Falls notwendig, justieren Sie den Stellkeil (wie unten

beschrieben).

. Drehen Sie den Bremsknopf im Uhrzeigersinn, um den

Messerhalter sicher festzustellen.

10.Montieren Sie den Schneidkopf wieder am Hauptkorper.

11.Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position

und verbinden Sie die Luftzufuhr.

. Losen Sie die beiden Innensechskantschrauben des Stellkeils.

. Anziehen oder Lockern der Einstellschraube des Stellkeils so

weit vornehmen, dass noch ein fester Sitz des Messerhalters
auf der Fihrungsschiene erreicht wird und dass es nun
moglich wird, den Messerhalter auf der Filhrungsschiene zu
verschieben.

Empfehlung:

Die Schrauben um 1/4 Umdrehung schrittweise verstellen.

. Richten Sie die Seiten des Stellkeils parallel zu den Seiten des

Messerhalters aus und ziehen Sie die beiden Innensechskant-
schrauben wieder fest an (Drehmoment: Klasse 1 = 2,9 Nm;
Klasse 2 und 3 = 5,8 Nm).

. Falls erforderlich, Justierung wiederholen.
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Messerhalter mit
Pneumatikbremse

o

Befestigung am Ende der
Fiihrungsschiene
(empfohlen)

OV h WN —

O o N

10
11
12

Ritzelrad-Bremsknopf
Ritzelrad

Bremsschuh
Rickplatte

Stellkeil
Zylinderkopfschraube mit
Innensechskant
Schrauben fir Stellkeil
Schneidkopf
Luftanschluss
Hauptkorper
Funktionswahlschalter
Klemmhebel

Abbildung 4.11: Messerhalter mit

Pneumatikbremsg

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Hinden und
Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur personlichen Schutzaus-
ristung zu tragen!

Hinweis
Der Messerhalter kann mit Schneidkopf installiert werden.

1. Richten Sie die Rickplatte und die Ritzelradverstellung
mit dem Fihrungsschienenende und der Zahnstange aus.

2. Der Ritzelrad-Bremsknopf befindet sich dazu in der geldsten
(oben) Position (Bewegen Sie den Bremsschuh in die
Rickplatte falls er noch heraussteht).

3. Schieben Sie den Messerhalter mit der Riickplatte am Ende
der Fiihrungsschiene auf. Wenn sich der Messerhalter nicht
frei auf der Filhrungsschiene bewegen lasst, sollte der
Schneidkopf entfernt werden (siehe Sejte 6-3).

4. Drehen Sie den Ritzelrad-Bremsknopf, um den Messerhalter
auf die Position zu bewegen.

Hinweis:
Siehe Seite 4-9, um den Stellkeil notwendiger Weise
einzustellen.

5. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position
und schlieRen Sie die Luftversorgung an.

6. Driicken Sie den Ritzelrad-Bremsknopf nach unten, um den
Messerhalter in der Position zu befestigen. Ziehen Sie zum
Entriegeln den Ritzelrad-Bremsknopf hoch und verschieben
Sie danach den Messerhalter.
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Befestigung in der Mitte der
Flihrungsschiene

Montage Easy Glider
Linearfiihrung

N

:

Abbildung 4.12: £asy Glider

1. Entfernen Sie den Schneidkopf (siehe Seite 6-3).

2. Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit denen der Stellkeil
an der Rickplatte befestigt ist.

3. Entfernen Sie den Stellkeil.
4. Platzieren sie den Messerhalter auf der Filhrungsschiene.

5. Justieren Sie die Locher fiir die Innensechskantschrauben des
Stellkeils mit den Lochern der Riickplatte, wahrend Sie den
Messerhalter sicher festhalten.

6. Setzen Sie die Innensechskant-Schrauben ein und ziehen Sie
sie fest an, um den Stellkeil zu sichern.
Drehmoment:
- Klasse 1: 2,9 Nm;

- Klasse 2/3: 5,8 Nm

7. Falls es notwendig ist justieren Sie den Stellkeil
(siehe Sejte 4-9).

8. Drehen Sie den Ritzelrad-Bremsknopf, um den Messerhalter
auf die Position zu bewegen.

9. Montieren Sie den Schneidkopf wieder am Hauptkorper.

10.Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position
und verbinden Sie die Luftzufuhr.

11.Driicken Sie den Ritzelrad-Bremsknopf nach unten, um den
Messerhalter in der Position zu befestigen.

- Das kurze werksmontierte Schienenstiick nicht aus dem
Laufwagen entfernen. Dieses Schienenstlick dient dazu, den
Messerhalter an der Filhrungsschiene zu befestigen.

- Wird dieses Schienenstiick nicht zum Anbau des
Messerhalters verwendet, kann dies zu Schaden und zum
Erléschen der Garantie auf den Laufwagen fiihren.

- Der installierte Laufwagen ist werkseitig nicht fest montiert.
Nicht versuchen den Laufwagen fest anzuschrauben. Die
Bewegung des Laufwagens lasst den Messerhalter auf der
Fihrungsschiene besser gleiten. Beim Andriicken der Bremse
des Messerhalters auf der Fiihrungsschiene wird der
Laufwagen entlastet.
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Montage des Messerhalters
mit Easy Glider ® Hinweis
1 Entfernen Sie den Schneidkopf bevor Sie mit der Handhabung
des Messerhalters fortfahren.

1. Die Endanschlagschraube an dem Ende der Fiihrungsschiene
herausdrehen.

1 2. Das kurze Schienenstiick nicht aus dem Messerhalter
| ausbauen.

3. Losen Sie die Messerhalterbremse.
- An der manuellen Bremse drehen Sie den Bremsknopf
gegen den Uhrzeigersinn.

A
¥

B
w©
Ty
-

- An der pneumatischen Bremse ziehen Sie den Ritzelrad-
Bremsknopf nach oben.

(Falls der Bremsschuh heraussteht, driicken Sie ihn in die
Rickplatte.)
1 Kurzes Schienenstick 4. Den Messerhalter und das kurze Schienenstiick sicher
2 Feststehendes Schienenstiick
zusammenbhalten.
a. Das Schienenstiick mit dem Messerhalter in die Nut der
Fuhrungsschiene schieben.

Abbildung 4.13: Fiihrungsschiene

b. Das kurze Schienenstiick zu der feststehenden
Linearschiene auf der Filhrungsschiene ausrichten.

c. Den Messerhalter auf die feststehende Linearschiene
schieben.

d. Fur den zukiinftigen Ausbau der Messerhalter von der
Fiihrungsschiene, das kurze Schienenstiick aufbewahren.

5. Nachdem alle Messerhalter eingebaut sind, die
Endanschlagschraube wieder in die Filhrungsschiene
eindrehen.

6. Den Schneidkopf wieder am Messerhalter installieren.

7. Drehen Sie den Funktionswahlschalter bei allen
Messerhaltern auf die rote Position.
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Installieren des
Pneumatik-Systems Die Fife-Tidland GmbH empfiehlt die Verwendung eines

Pneumatik Druckregel- und Filtersystems zur Vermeidung von
Verschmutzung des Messerhalters durch in der Luft
befindlichen Ol- und Wasserpartikel, sowie zur Bestimmung des
richtigen Luftdrucks

N—=mMOO® >

3/8" (9,52mm) Luftversorgungsschldauche

5 Mikrometer Luftfilter / Druckregler mit Manometer (0-100 psi oder 0-6,9 bar
Olabscheider

Manuelles 3-Wegeventil mit Dampfer

SchnellauslaBventil mit Dampfer

Schnelltrennkupplung*

Luftverteiler®

1
k
g it ::::::igi—:].J
N e
r_—!‘____________________________'l'
E \ !
2

Abbildung 4.14: Einfaches Luftverteilersystem (Teilenummer: M188976/520984)

Zweifaches Luftverteilersystem (Teilenummer: 520985)

* Der Luftverteiler und Schnelltrennkupplungen kénnen
ebenfalls von Tidland bezogen werden.

Empfohlener Luftbetriebsdruck:

60-90 psi (4.1-6.2 bar)

Dies sind Richtwerte fiir die Einstellung des Messerhalters - der
tatsdchliche Luftdruck hangt von der Anwendung und dem
Material ab.

Maximale Betriebsluftdruck:

100 psi (6.9 bar)

Bei Uberschreitung des Luftdrucks kénnen interne
Pneumatikschldauche platzen.

Saubere, ungedlte und trockene Luft ist zum Erzielen einer
optimalen Leistung der Messerhalter notwendig.

Stellen Sie vor dem Betrieb des Messerhalters sicher, dass die
Luftschlauche vom Luftverteiler zum Schneidkopf sicher
verbunden sind.
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5 BEDIENUNG

Ausfahr- und
Seitenanpress

kraft Empfohlener Betriebsluftdruck 4.1-6.2 bar (60-90 psi)
System-Luftdruck maximal 6.9 bar (100 psi)
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* Die Krifte am Messerhalter kénnen geringfiigig von den gezeigten Werten abweichen
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Messerhalter mit
manueller Bremse

/ 7\ WARNUNG

@) Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und

\ Armen!

\\/ = Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur persénlichen Schutzausrii-
stung zu tragen!

Hinweis:

Bringen Sie die Messerhalter mit den Schneidkdpfen nicht in
staubiger Luft zum Einsatz und verhindern Sie das Fremdkorper
auftreten kénnen. Die Wartungshaufigkeit ist nach
Umgebungsbedienung der Maschine vorzunehmen.

o

Befestigung Stellen Sie sicher, dass

e die Untermesser sich in der geforderten Schneidposition
befinden.
e der Schneidkopf sicher am Hauptkorper befestigt ist.

e der Luftanschluss an der Luftversorgung angeschlossen ist
und der eingestellte Luftdruck dem minimalen Luftdruck
entspricht, der fiir das zu schneidende Material notwendig

ist.
'I —
2
3
4
1 Bremsknopf 3 Funktionswahlschalter
2 Tiefeneinstellknopf 4 Schneidkopf
Abbildung 5.1: Messerhalter mit manueller Bremse
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1. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position.
2. Losen Sie den Bremsknopf. Der Messerhalter kann jetzt
bewegt werden.

Hinweis:

NICHT DEN TIEFENEINSTELLKNOPF vollstandig in den
Hauptkorper drehen. Die Hubeinstellung lasst sich nicht bei
ausgefahrenem Schneidkopf durchfiihren.

o

3. Zur Erstbenutzung oder bei Verwendung von neuen, noch
nicht nachgeschliffenen Obermessern, drehen Sie den
Tiefeneinstellknopf auf die Halfte des maximalen Hubes.

4. Verschieben Sie den Messerhalter manuell entlang der
Flihrungsschiene, bis das Obermesser in der Nahe des
Untermessers ist und es fast beriihrt (etwa 6mm seitlicher
Spalt zwischen dem Ober- und Untermesser).

Hinweis:

Um Beschadigungen zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass das
Obermesser nicht direkt (iber dem Untermesser platziert ist
bevor Sie mit der Einstellung (Punkt 5) fortfahren.

o

Einstellung 5. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die gelbe Position,
um den Schneidkopf auszufahren.

6. Verschieben Sie den Messerhalter manuell entlang der
Flihrungsschiene, bis sich Ober- und Untermesser gerade
beriihren.

7. Ziehen Sie den Bremsknopf an. Achten Sie auf den
Messerhalter, dass er senkrecht zur Fiihrungsschiene steht.
Obermesser und Untermesser sollen sich berihren.

8. Achten Sie auf die Uberlappung zwischen Ober- und
Untermesser. Wenn die Uberlappung — 0,8mm (0,030") —
stimmt, fahren Sie mit Punkt 10 fort.

Sollte die Uberlappung nicht stimmen, fahren Sie mit dem
nachsten Punkt fort (einige Materialien erfordern eine
kleinere oder groRere Uberlappung).

Hinweis:
Alle Einstellungen am Tiefeneinstellknopf miissen in der roten
Position durchgefiihrt werden.

o

9. Drehen Sie den Funktionsknopf auf die rote Position
(Eingefahren), bevor mit der Einstellung der
Messeriberlappung beginnen.

- Die Uberlappung wird erhéht, wenn der
Tiefeneinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn und

- die Uberlappung wird verkleinert, wenn der
Tiefeneinstellknopf im Uhrzeigersinn gedreht wird.

Wwww.maxcess.eu Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B
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Bedienung

o

o

Messerhalter mit

pneumatischer Bremse

Befestigung

o
1

Hinweis:

Ein Klick verandert die Messeriiberlappung um etwa 0,1 mm
(0,004"). Eine vollstandige Umdrehung vergroRert oder
verringert die Messertberlappung um etwa 1,0mm (0,04").
NICHT DEN TIEFENEINSTELLKNOPF vollstandig in den
Hauptkorper drehen. Die Hubeinstellung lasst sich nicht bei
ausgefahrenem Schneidkopf durchfiihren.

Hinweis:

Wenn der Schneidkopf nicht bis in die Ruheposition gegangen
ist, nach dem die Einstellungen beendet wurden und bevor
geschnitten wird, kdnnen daraus Fehlfunktionen resultieren und
die Schnittqualitat negativ beeinflusst werden.

10.Wenn die Uberlappung korrekt eingestellt ist,
- kann der Funktionsknopf auf die rote Position
(Eingefahren) gestellt werden, um - falls notwendig - den
Schneidkopf einzufahren und

- anschlieRend auf die griine Position (Betrieb) zum
Ausfahren des Schneidkopfs gestellt werden.

- Der Messerhalter ist bereit zum Schneiden.

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und
Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur persénlichen Schutzausri-
stung zu tragen!

Hinweis:

Bringen Sie die Messerhalter mit den Schneidkdpfen nicht in
staubiger Luft zum Einsatz und verhindern Sie das Fremdk&rper
auftreten konnen. Die Wartungshaufigkeit ist nach
Umgebungsbedienung der Maschine vorzunehmen.

Stellen Sie sicher, dass

e die Untermesser sich in der geforderten Schneidposition
befinden.

e der Schneidkopf sicher am Hauptkorper befestigt ist.

e der Luftanschluss an der Luftversorgung angeschlossen ist
und der eingestellte Luftdruck dem minimalen Luftdruck
entspricht, der fiir das zu schneidende Material notwendig
ist.
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2

3

4
1 Ritzelrad-Bremsknopf 4 Schneidkopf
2 Tiefeneinstellknopf 5 Ritzelrad

3 Funktionswahlschalter

Abbildung 5.2: Messerhalter mit pneumatischer Bremse

1. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position.

) Hinweis:

1 NICHT DEN TIEFENEINSTELLKNOPF vollstandig in den
Hauptkorper drehen. Die Hubeinstellung ldsst sich nicht bei
ausgefahrenem Schneidkopf durchfiihren.

2. Heben Sie den Ritzelrad-Bremsknopf an. Der Messerhalter
kann jetzt bewegt werden.

3. Zur Erstbenutzung oder bei Verwendung von neuen, noch
nicht nachgeschliffenen Obermessern, drehen Sie den
Tiefeneinstellknopf auf die Halfte des maximalen Hubes.

4. Verschieben Sie den Messerhalter manuell entlang der
Flhrungsschiene, bis das Obermesser in der Nahe des
Untermesser ist und es fast beriihrt (etwa 6mm seitlicher
Spalt zwischen dem Ober- und Untermesser).

Hinweis:

Um Beschadigungen zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass das
Obermesser nicht direkt (iber dem Untermesser platziert ist
bevor Sie mit der Einstellung (Punkt 5) fortfahren.

o
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Einstellung

Bedienung

o

o

o

5. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die gelbe Position,
um den Schneidkopf auszufahren.

6. Drehen Sie den Ritzelrad-Bremsknopf um den Messerhalter
manuell entlang der Filhrungsschiene zu verschieben, bis
sich Ober- und Untermesser gerade beriihren.

7. Dricken Sie den Ritzelrad-Bremsknopf, um den Messerhalter
festzusetzen. Achten Sie auf den Messerhalter, dass er
senkrecht zur Fliihrungsschiene steht. Obermesser und
Untermesser sollen sich berthren.

8. Achten Sie auf die Uberlappung zwischen Ober- und
Untermesser. Wenn die Uberlappung — 0,8mm (0,030") —
stimmt, fahren Sie mit Punkt 10 fort.

Sollte die Uberlappung nicht stimmen, fahren Sie mit dem
ndchsten Punkt fort (einige Materialien erfordern eine
kleinere oder groRere Uberlappung).

Hinweis:
Alle Einstellungen am Tiefeneinstellknopf missen in der roten
Position durchgefiihrt werden.

9. Drehen Sie den Funktionsknopf auf die rote Position
(Eingefahren), bevor mit der Einstellung der
Messeriberlappung beginnen.

- Die Uberlappung wird erhéht, wenn der
Tiefeneinstellknopf gegen den Uhrzeigersinn und

- die Uberlappung wird verkleinert, wenn der
Tiefeneinstellknopf im Uhrzeigersinn gedreht wird.

Hinweis:

Ein Klick verdandert die Messeriiberlappung um etwa 0,1mm
(0,004"). Eine vollstandige Umdrehung vergroRert oder
verringert die Messertiberlappung um etwa 1,0mm (0,04").
NICHT DEN TIEFENEINSTELLKNOPF vollstandig in den
Hauptkorper drehen. Die Hubeinstellung lasst sich nicht bei
ausgefahrenem Schneidkopf durchfiihren.

Hinweis:

Wenn der Schneidkopf nicht bis in die Ruheposition gegangen
ist, nach dem die Einstellungen beendet wurden und bevor
geschnitten wird, kdnnen daraus Fehlfunktionen resultieren und
die Schnittqualitat negativ beeinflusst werden.

10.Wenn die Uberlappung korrekt eingestellt ist,
- kann der Funktionsknopf auf die rote Position
(Eingefahren) gestellt werden, um - falls notwendig - den
Schneidkopf einzufahren und

- anschlieRend auf die griine Position (Betrieb) zum
Ausfahren des Schneidkopfs gestellt werden.

- Der Messerhalter ist bereit zum Schneiden.
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6 WARTUNG

Vorbeugende
Instandhaltung

/ \ WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und

k /" Armen!

\\, / = Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur persénlichen Schutzaus-
ristung zu tragen!

Dieser empfohlene Instandhaltungsplan hingt von der
Maschinennutzung und Umwelt ab.

e Die Ober- und Untermesser in einem sauberen und ausge-
wuchteten Zustand halten.

e Keine Olschmierung fiir den Messerhalter verwenden. Eine
Olschmierung kann dazu filhren, dass der Messerhalter nicht
angemessen funktioniert. Verwenden Sie nur die in dieser
Montage- und Bedienungsanleitung empfohlenen Schmier-
mittel.

Taglich
e Alle Messerhalter frei von Verschmutzungen halten.

o Kontrollieren sie die Luftzufuhr zum Messerhalter:
saubere, trockene, nicht gedlte Luft ist fiir die optimale
Funktion des Messerhalters unerlasslich.

e Suchen sie den Messerhalter und die Luftversorgung nach
Undichtigkeiten ab.

e Suchen Sie die Schlaucharmaturen nach Beschddigungen,
Korrosionen oder Deformationen und Herauswandern des
Schlauches aus der Armatur ab.

¢ Reinigen Sie den Messerhalter niemals mit Losungsmitteln.
Die AuRenflache mit einem sauberen, trockenen Lappen
abwischen.

Wochentlich

o Uberpriifen Sie den Luftdruck an den Messerhaltern.
Der Luftdruck an den Messerhaltern muss die folgenden
Anforderungen erfiillen: 28 Liter/Minute bei 4,1 - 6,2 bar.

e Blasen sie den Schneidstaub mit Druckluft aus dem Schneid-
kopf.

e Kontrollieren sie die Schlauchverbindungen auf Leckagen und
defekte Stellen.
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Empfohlene Werkzeuge und
Materialien

Fiihrungsschiene

¢ Inspezieren Sie die eingelegten O-Ringe der Schwalben-
schwanzverbindung und ersetzen Sie die beschadigten und/
oder fehlende O-Ringe.

o Uberpriifen Sie die automatische Halb-Hub Funktion des
Schneidkopfes.

Monatlich

e Kontrollieren sie die Ausrichtung des Stellkeils gegeniiber der
Flihrungsschiene, um den minimalsten Abstand zu gewdhr-
leisten.

e Saubern sie alle Oberflachen des Hauptkorpers und des
Schneidkopfes.

e Inspezieren sie die Faltenbalge auf Risse und ersetzen diese
im Bedarfsfall.

Alle 6 Monate

e Inspezieren und sdubern sie den Schneidkopf und stellen sie
sicher, dass samtliche Lager noch fest sind.

e Wenn moglich entfernen Sie den Tiefeneinstellknopf und
schauen Sie nach, ob sich Staub angesammelt hat.
Staubansammlungen entfernen.

e Entfernen Sie den Schneidwinkelgeber und inspizieren Sie
den VerschleiR. Falls erforderlich sofort ersetzen.

e Prifen Sie den O-Ringe vom Schneidwinkelgeber auf Bescha-
digungen und falls erforderlich, ersetzen Sie ihn.

Hinweis:

Auch wenn keine Mangel festzustellen sind, missen die
Pneumatikschlauchleitungen spdtestens nach 6 Jahren
ausgetauscht werden.

- Schmierung Dow Corning Molykote® 557 Silicone Dry Film
- Schmiermittel Parker Super O-lube O-Ring (kein Ersatz)
- Metrische Innensechskantschliissel

- 1 Satz 9tlg. Innensechskantschliissel inkl. 2 mm

Die Fihrungsschiene regelmdRig sauber reiben und mit einer
Trockenfilmschmierung aus Silikon versehen.

Fife-Tidland GmbH empfiehlt die Verwendung von Dow Corning
557 Silikontrockenfilmschmierung oder vergleichbaren
Schmierstoffen. Durch die regelméaRige Reinigung ldsst sich der
Messerhalter leichter auf der Fiihrungsschiene verschieben.
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Schneidwinkelgeber -
O-Ring

1

Abbildung 6.1: O-Ring am
Schneidwinkel-
geber

Schneidkopf montieren
und demontieren

MY
\@/

Demontage Schneidkopf

Falls der Schneidwinkelgeber einen losen Sitz im Gehduse
aufweist oder in dem O-Ring (1) Risse sichtbar werden, den
O-Ring austauschen.

Auswechseln des O-Rings

e Ziehen Sie den Schneidwinkelgeber aus dem Hauptkorper
heraus.

e Entfernen Sie den O-Ring vom Schneidwinkelgeber.
Vorsicht: Entfernen Sie den O-Ring ohne Kerben oder andere
Beschddigungen an der O-Ring-Nut zu hinterlassen

e Den neuen O-Ring und die O-Ring-Nut des Schneidwinkel-
gebers schmieren. Dazu Parker Super O-Lube verwenden
(kein Ersatz).

o Driicken Sie den neuen O-Ring ohne Beschddigungen in die
dafiir vorgesehene Nut des Schneidwinkelgebers.

e Waihlen Sie die richtige Pfeil-Richtung aus (siehe Abschnitt
Schneidwinkelgeber Ausrichtung auf Sejte 3-6).

e Driicken Sie den Schneidwinkelgeber fest in Hauptkorper ein.

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und
Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur personlichen Schutzaus-
ristung zu tragen!

¢ Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position

e Ziehen Sie den Klemmhebel des Schwalbenschwanzes hoch,
um den Schneidkopf zu l6sen.

e Halten Sie den Sicherheitsraststift gedriickt wahrend Sie den
Schneidkopf von der Schwalbenschwanzfliihrung des Haupt-
koérpers ziehen

www.maxcess.eu
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Montage Schneidkopf

|
Hauptkorper
Funktionswahlschalter
Pfeil am Schneidwinkelgeber
Sicherheitsrastbolzen
Pfeil am Schneidkopf

uhwN —

Abbildung 6.2: Schneidkopf

Den Schneidkopf auf die Schwalbenschwanzfiihrung des
Hauptkorpers schieben.

Beim Erreichen der richtigen Position rastet der Sicherheits-
rastbolzen ein.

Driicken Sie den Klemmhebel herunter, um den Schneidkopf
mit dem Hauptkdrper zu verbinden.

Uberzeugen Sie sich, dass sowohl der Pfeil vom Schneidkopf
als auch vom Schneidwinkelgeber in die gleiche Richtung zei-
gen.

Umdrehen des Schneidkopfes

Demontieren Sie den Schneidkopf, siehe Sejte 6-3.

Schieben Sie nun den Schneidkopf um 180° gedreht wieder
auf die Schwalbenschwanzfiihrung des Hauptkoérpers.

Der Sicherheitsrastbolzen wird einrasten, wenn sich der
Schneidkopf in der richtigen Position befindet.

Driicken Sie den Klemmhebel herunter, um den Schneidkopf
fest mit dem Hauptkorper zu verbinden.

Entnehmen Sie jetzt den Schneidwinkelgeber aus dem Haupt-
korper und fiigen diesen dann unter Berlicksichtigung der
Pfeilrichtung des Schneidkopfes und des Schneidwinkelge-
bers wieder ein (siehe Abschnitt Schneidwinkelgeber Aus-
richtung auf Seite 3-6).

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu



WARTUNG

Obermesser montieren
und demontieren

@
W

Demontage Obermesser

1 Befestigungsschraube

2 Messerklemmring

3 Halbhubraste (beidseitig)
4 Messerarretierung

Abbildung 6.3: Obermesser

Montage Obermesser

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Hinden und
Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur personlichen Schutzausri-
stung zu tragen!

WARNUNG
Hande von beweglichen Teilen des Messerhalters fernhalten.
= Es kénnen schwere Korperverletzungen auftreten.

Hinweis:
Zur einfacheren Messerentnahme montieren sie den
Schneidkopf an die Werkbankvorrichtung.

1. Demontieren Sie den Schneidkopf, siehe Se/te 6-3.

2. Die Messerarretierung driicken und gleichzeitig den
Klemmring drehen, bis die Arretierung einrastet ist.
Die Messerarretierung die ganze Zeit gedriickt halten.

3. Losen Sie die drei Befestigungsschrauben am
Messerklemmring.

4. Den Klemmring gegen den Uhrzeigersinn drehen und
schieben Sie diesen von der Messernabe, wenn die
Entnahmebohrungen mit den Schraubenkopfen der
Befestigungsschrauben lGbereinstimmen.

5. Das Messer entnehmen.

1. Sicherstellen, dass der Schneidkopf sicher befestigt ist.

2. Um einen guten Rundlauf gewahleisten zu kénnen, die
Kontaktflachen sdubern, an denen das Messer spater
anliegen wird.

3. Setzen Sie das neue Obermesser ein. Die Schneidkante ist der
Verstrebung zugewandt.
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Nachschleifen der

. Setzen Sie den Messerklemmring wieder auf die Messernabe

(Befestigungsschrauben durch die Entnahmebohrungen)
Drehen Sie den Messerklemmring im Uhrzeigersinn, bis sich
die gesenkten Befestigungsbohrungen unter den
Schraubenkopfen der Befestigungsschrauben befinden.

. Die drei Befestigungsschrauben mit der Schraubenklasse 8.8

des Messerklemmrings mit dem passenden Drehmoment
anziehen:

Klasse 1 : ,0
1

1,0 Nm
Klasse 2, 3: 5,1 Nm

. Setzen Sie den Schneidkopf wieder auf die Schwalben-

schwanzfiihrung des Hauptkorpers, siehe Sejte 6-3.

Messer und
Oberflachengiite
*\ WARNUNG
/ Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Handen und
{ | Armen!
\ / = Bei allen Arbeiten an der Schneidstation sind deshalb
o schnittfeste Schutzhandschuhe zusatzlich zur persoénlichen
Schutzausriistung zu tragen!
® Hinweis:
1 Beachte die Hinweise und Arbeitsschritte in der
Schleifanweisung fiir Messer (MI4057).
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Schwalbenschwanz -
O-Ringe auswechseln

©0eee e

1
1 O-Ringe
Abbildung 6.4: O-Ringe an der
Schwalben-
schwanzfiihrung

o

o

Untersuchen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung am Hauptkdrper
optisch auf beschadigte und/oder fehlende O-Ringe. Falls
irgendwelche O-Ringe beschadigt sind und/oder fehlen,
miissen diese sofort ersetzt werden.

e Entfernen Sie den Schneidkopf vom Messerhalter (siehe
Seite 6-3). Die O-Ringe der Schwalbenschwanzfiihrung (1)
befinden sich auf der Unterseite der Schwalbenschwanzfiih-
rung des Hauptkorpers.

e Entfernen Sie den/die beschadigten O-Ring(e) mit einem
spitzen Werkzeug.

e Reinigen Sie die O-Ring-Senkung griindlich mit Waschben-
zin.

o Stellen Sie sicher, dass die O-Ringsenkung trocken und frei
von Riickstanden ist.

e Bringen Sie mit einem Zahnstocher eine kleine Menge
LOCTITE® 480 ausschlieBlich in der O-Ring-Senkung auf.

Hinweis:

Das LOCTITE® darf nicht in die Belliftungsbohrung gelangen.

o Driicken Sie den neuen O-Ring von Hand in die O-Ring-Sen-
kung.

Hinweis:
Stellen Sie sicher, dass der O-Ring flach an den Dichtflachen der
O-Ring-Senkung anliegt.

e Lassen Sie die O-Ring-Klebestelle mindestens eine Stunde
trocken.

e Tragen Sie einen sehr diinnen Film Dow Corning 55 O-Ring
Schmiermittel auf jeden O-Ring auf.

e Stellen Sie sicher, dass die Belliftungsbohrungen nicht durch
LOCTITE® oder Schmiermittel verstopft sind.

e Bauen Sie den Schneidkopf wieder an, Se/te 6-4.

www.maxcess.eu
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360° Messerschutz
prufen- Klasse 1

Demontage des Schutzbiigel

5

1 Senkschrauben ( x2)

2 Zylinderbefestigung

3 Schutzbigel

4 Feder

5 Zapfenbohrung

Abbildung 6.5: Schutzbiigel
entfernen

Montage Schutzbiigel

3.

1 gebogenes Federende
2 Zylinderbefestigung

3 Zapfenbohrung

4 langes Federende

Abbildung 6.6: Schutzbigel
montieren

Trennen Sie die Luftversorgung zum Messerhalter.
Entfernen Sie das Messer vom Schneidkopf.
Entfernen Sie die beiden Senkschrauben (1).

Schieben Sie die Zylinderbefestigung (2) vom Schneidkopfge-
hduse, um den Schutzbiigel (3) und die Feder (4) von den
Zapfenbohrungen (5) zu lésen.

Kontrollieren der Teile

Kontrollieren Sie die Feder und ersetzen Sie diese, falls not-
wendig.

Reinigen Sie den Schneidkopf grindlich. Kontrollieren Sie die
Zapfenbohrungen auf Verunreinigungen. Um Staubbildung
und Verschmutzung zu verringern, schmieren Sie die Zap-
fenbohrungen nicht.

Kontrollieren Sie Schutzbiigel und Zylinderbefestigung auf
Beschddigungen. Verbogenen Teile kdnnten nicht korrekt
funktionieren.

Richten Sie die Feder auf den Schutzbiigel wie gezeigt aus.

Fiihren Sie den Zapfen am Schutzbiigel in die Zapfenbohrung
in der Zylinderbefestigung (2).

Fuhren Sie den Zapfen auf der anderen Seite des Schutzbii-
gels in die vorgesehene Zapfenbohrung (3).

Die Feder muss wie gezeigt ausgerichtet sein:

- Das gebogene Federende (1) befindet sich auf der
Innenseite des Schutzblgels, wenn dieser in
Schutzposition steht.

- Das lange Federende (4) muss zur Innenseite des
Schneidkopfes gebogen sein, um eine Federspannung zu
erreichen.

Verbinden Sie die Luftzufuhr und testen Sie die Messer-
schutzfunktion, bevor Sie den Messerhalter wieder in die Pro-
duktion geben.

Installieren Sie das Messer in den Schneidkopf.
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Messerhalter
demontieren

y_ %
\—4

Demontage bei manueller
und pneumatischer Bremse

WARNUNG

Scharfe Messer verursachen Schnittverletzungen an Hinden und
Armen!

= Bei allen Arbeiten am Messerhalter sind deshalb schnittfeste
Schutzhandschuhe zusatzlich zur personlichen Schutzausri-
stung zu tragen!

WARNUNG
Hande von beweglichen Teilen des Messerhalters fernhalten.
= Es kénnen schwere Korperverletzungen auftreten.

Notwendiges Werkzeug

- Klasse 1: 2mm oder 2.5mm Innensechskantschlissel
Klasse 2: 4mm Innensechskantschliissel
Klasse 3: 4mm und 5mm Innensechskantschliissel

- Parker Super O-Lube O-Ring Schmiermittel

1. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position
(Eingefahren).

Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.
Nehmen Sie den Messerhalter von der Fithrungsschiene.
Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkorper.

Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank

A v AW N

Entfernen Sie die beiden Schrauben, die den Stellkeil an der
Riickplatte befestigen. Entfernen Sie den Stellkeil.

7. Entfernen Sie die Fiilhrungsschienenbefestigung durch Losen
und Entfernen der 4 Schrauben.

Die Demontage der Fiihrungsschienenbefestigung ist
abgeschlossen.

www.maxcess.eu
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Demontage bei £asy Glider
Linearfithrung

Abbildung 6.7: Fasy Glider

. Entfernen Sie alle Schneidkopfe.

. Suchen Sie sich das Fiihrungsschienenende aus, auf welchem

Sie den Messerhalter entfernen wollen. Schieben Sie den
Messerhalter bis an das Ende der festen Linearfiihrung.

. An diesem Fihrungsschienenende entfernen Sie die

Endanschlagschraube.

. Im Freiraum am Ende der Flihrungsschiene richten Sie das

Linearfiihrungsstiick (Bestandteil der Messerhalterlieferung)
zur installierten Linearfihrung aus und schieben
anschlieRend den Messerhalter vorsichtig auf die kurze
Linearfiihrung.

. Halten Sie den Messerhalter und das kurze Stiick

Linearfiihrung zusammen fest und entnehmen Sie den
Messerhalter von der Fiihrungsschiene. Entfernen Sie auf
keinen Fall das kurze Linearfiihrungsstiick am Messerhalter.
Sie benotigen das kurze Linearfiihrungsstiick, um den
Messerhalter wieder zu montieren.

TIPP: Sichern Sie das kurze Linearfiihrungsstiick durch ein
Klebeband gegen ein Herausfallen aus dem Laufwagen.
Dadurch ist gewdhrleistet, dass sie keine Kugeln aus dem
Linearfihrungswagen verlieren.
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Schmierungsschema
und Drehmomente

Klasse 1

A | Parker Super O-Lube

Lubriplate EMB Polymer
B | Grease (L0148-098)

Dow Corning Molykote®
557 Silicone Dry Film

D | Loctite 242

E Loctite 480

Abbildung 6.8: Schmierungsschema und Drehmomente Klasse 1
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Klasse 2 und 3

A | Parker Super O-Lube

Lubriplate EMB Polymer
B | Grease (L0148-098)

Dow Corning Molykote®
€ | 557 Silicone Dry Film

D Loctite 242

g | Loctite 480

AE —
O-Ringe Luftanschlus

S

8 Schwenkzapfen

Abbildung 6.9: Schmierungsschema und Drehmomente Klasse 2 und 3

Ml 4018 2 B
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Handhabung der
Demontage und
Wartung ® Hinweis:

1 Die Demontageinstruktionen dieser Anleitung sind zu lhrem
Schutz und lhrer Sicherheit gedacht. Sie sind ein Leitfaden fir
das Inspizieren von ausgesuchten Unterbaugruppen, die
Wartung und das Ersetzen von Teilen. Um Garantieanspriiche zu
bewahren, sollten Sie bei allen, in dieser Anleitung nicht
beschriebenen Demontagen, einen Fife-Tidland Service

kontakieren.

Pneumatische
Verschlauchung Bevor Sie mit dem Zerlegen beginnen, suche Sie sich aus der unten

stehenden Tabelle ihr Messerhaltermodell und den dazu
passenden Pneumatikschaltplan heraus. Heben Sie den Falten-
balg des Messerhalters vorsichtig an und schauen Sie sich genau
an, wie die Pneumatikschlauche bei ihrem Messerhaltermodell
verlegt und angeschlossen worden sind. Verwenden Sie die zu

lhrer Schlauchanzahl passende Darstellung.

vor 06/2003 | 3 Schlduche Abb. 6.70
Klasse 1 nach 06/2003 | 2 Schlauche Abb. 6.717
nach 09/2010 | 2 bis 3 Schldauche Abb. 6.12
Klasse 2 3 Schlauche Abb. 6.13
Klasse 3 3 Schlauche Abb. 6.13
Klasse 1 (vor Juni 2003)
2

B = blauer Schlauch
C = klarer Schlauch

R = roter Schlauch

@ .

NOI

=
B > 9
4
= ATE © » 10
B C 5 @
| S o>
6
/D -
7
1 Ventilkopf (Unterseite) 6 Betrieb oder Einrichten - Messerhalterhub und
2 Kolben (Oberseite) Messerschutz
3 Schwalbenschwanzfiihrung (Oberseite) 7 Betrieb oder Einrichten - Messerhalter ausfahren
4 Betrieb oder Einrichten - Schneidkopf Seitenhub 8 Seitenhub
5 Einrichten - Schneidkopf Halbhub 9 Messerschutz

10 Halbhub (Einrichten)
Abbildung 6.10: Verschlauchungsdarstellung Klasse 1 - vor Juni 2003
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Klasse 1 (nach Juni 2003)
1 2 3

C = klarer Schlauch
@ R = roter Schlauch

7
—h\ 4 8
5
O o e e s
C
6

Ventilkopf (Unterseite)

Kolben (Oberseite)

Schwalbenschwanzfiihrung (Oberseite)

Betrieb oder Einrichten - Schneidkopf Seitenhub

Einrichten - Schneidkopf Halbhub

Betrieb oder Einrichten - Messerhalter ausfahren
Seitenhub

Halbhub (Einrichten)

AWN —
oo N O wuv

Abbildung 6.11: Verschlauchungsdarstellung Klasse 1 - nach Juni 2003

Klasse 1 (nach 09/ 2010)

1 2 3
B = blauer Schlauch
C = klarer Schlauch
R = roter Schlauch @
X = kein Schlauch (AIR FLOW ONLY) B 8
4 1 B llm .9
G
Sl y o= 10
118 o)
X c 5 / =4
G- - - - - -7
6
/| I
7
1 Ventilkopf (Unterseite) 6 Betrieb oder Einrichten - Messerhalterhub und
2 Kolben (Oberseite) Messerschutz
3 Schwalbenschwanzfiihrung (Oberseite) 7 Betrieb oder Einrichten - Messerhalter ausfahren
4 Betrieb oder Einrichten - Schneidkopf Seitenhub 8 Seitenhub
5 Einrichten - Schneidkopf Halbhub 9 Messerschutz
10 Halbhub (Einrichten)
Abbildung 6.12: Verschlauchungsdarstellung Klasse 1 - nach September 2010
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Klasse 2 und 3

B = blauer Schlauch
C = klarer Schlauch

R = roter SchI‘f\uch 2 3

&)
\_ )
)

[ = =) 8
9

10

1 Ventilkopf (Unterseite) 6 Betrieb oder Einrichten - Messerhalterhub und

2 Kolben (Oberseite) Messerschutz

3 Schwalbenschwanzfiihrung (Oberseite) 7 Betrieb oder Einrichten - Messerhalter ausfahren

4 Einrichten - Schneidkopf Halbhub 8 Seitenhub

5 Betrieb oder Einrichten - Schneidkopf Seitenhub 9 Halbhub (Einrichten)

10 Messerschutz
Abbildung 6.13: Verschlauchungsdarstellung Klasse 2 und 3

Wwww.maxcess.eu Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B



6-16 WARTUNG

Unterbaugruppen des
Messerhalters

Klasse 1, 2 und 3

oder

Baugruppe Pneumatische Bremse (55539) - nur zusammen mit Baugruppe Riickplatte verwendbar
Baugruppe Manuelle Bremse (55538) - nur zusammen mit Baugruppe Rickplatte verwendbar
Baugruppe Riickplatte - nur zusammen mit der jeweiligen Brems-Baugruppe verwendbar
Baugruppe Schwalbenschwanzfiihrung

Baugruppe Ventilkopf

Baugruppe Funktionswahlschalter

Baugruppe Kolben

NoOuvihs wN =

Abbildung 6.14: Unterbaugruppen des Messerhalter Klasse 1, 2 und 3, dargestellt Klasse 2

Hauptkorper -Untergruppenidentifikation Klasse 1 | Klasse 2 | Klasse 3

Baugruppe Fithrungsschienenbefestigung (Manuelle Bremse)

Baugruppe Manuelle Bremse 555538 544156 544156

Baugruppe Riickplatte 550708 550709 550710
Baugruppe Fiihrungsschienenbefestigung (Pneumatische Bremse)

Baugruppe Pneumatische Bremse 555539 550707 550707

Baugruppe Riickplatte 550708 550709 550710
Baugruppe Schwalbenschwanzfiihrung 524970 528797 529514
Baugruppe Ventilkopf 536437 531133 535900
Baugruppe Kolben 536439 530353 535902
Baugruppe Funktionswahlschalter 536436 530354 530354
Baugruppe Unterer Hauptkorper 536438 531132 535901

Ml 4018 2 B Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter www.maxcess.eu
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Baugruppe Fiihrungs-
schienenbefestigung

Demontage bei Manueller
Bremse

Montage bei Manueller
Bremse

Bremsschuh

4 Schrauben
Steillkeil

O-Ring (Bremsschuh)
2 Schrauben

vih wWwnN —

Abbildung 6.15: Manuelle Bremse

Wartungsempfehlung

Notwendiges Werkzeug:

Klasse 1: 2mm oder 2,5mm Innensechskantschlissel
Klasse 2: 4mm Innensechskantschliissel
Klasse 3: 4 und 5mm Innensechskantschliissel

Parker Super O-Lube O-Ring Schmiermitte/

. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

. Nehmen Sie den Messerhalter von der Fithrungsschiene

(Seite 6-9).

. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkorper (Seite 6-3).
. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

. Entfernen Sie die beiden Schrauben mit dem Innensechskant-

schlissel, die den Stellkeil an der Riickplatte befestigen.
Entfernen Sie den Stellkeil.

. Entfernen Sie die Filhrungsschienenbefestigung durch Losen

und Entfernen der 4 Schrauben.

. Die Demontage der Fiihrungsschienenbefestigung (manuelle

Bremse) ist abgeschlossen.

. Montieren Sie die Flihrungsschienenbefestigung am

Hauptkorper und ziehen Sie die Schrauben fest an:
Klasse T (M4) 2,9Nm
Klasse 2 (M5) 5,8Nm
Klasse 3 (M6) 9,9Nm

. Platzieren Sie den Hauptkorper auf der Fiihrungsschiene und

befestigen Sie den Stellkeil mit den beiden Schrauben .
Ziehen Sie die Schrauben fest an:

Klasse 1 (M4) 2,9Nm

Klasse 2 (M5) 5,8Nm

Klasse 3 (M5) 5,8Nm

. Schieben Sie den Schneidkopf auf die Schwalbenschwanz-

fihrung des Hauptkorpers.

Sollte der Bremsschuh in der Riickplatte festsitzen, driicken
Sie den Bremsschuh heraus.

Reinigen Sie den Bremsschuh und schmieren den O-Ring
anschlieRend mit Parker Super O-Lube, siehe Abb. 6.1 5.
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Demontage bei Pneumati-
scher Bremse

Montage bei Pneumatischer

Bremse

Bremsschuh

O-Ring (Bremsschuh)
Rickplatte

4 Schrauben

Stellkeil

2 Schrauben

OOV WN —

Abbildung 6.16: Pneumatische
Bremse

Wartungsempfehlung

. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

. Nehmen Sie den Messerhalter von der Flihrungsschiene

(Seite 6-9).

. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkoérper ( Seite 6-3).
. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

. Entfernen Sie die beiden Schrauben mit dem Innensechskant-

schlissel, die den Stellkeil an der Riickplatte befestigen.
Entfernen Sie den Stellkeil.

. Entfernen Sie die Fiihrungsschienenbefestigung durch Losen

und Entfernen der 4 Schrauben.

. Die Demontage der Fihrungsschienenbefestigung

(pneumatischen Bremse) ist abgeschlossen.

. Montieren Sie die Fihrungsschienenbefestigung am

Hauptkorper und ziehen Sie die Schrauben fest an:

Klasse 1 (M4) 2,9Nm
Klasse 2 (M5) 5,8Nm
Klasse 3 (M6) 9,9Nm

. Platzieren Sie den Hauptkorper auf der Filhrungsschiene und

befestigen Sie den Stellkeil mit den beiden Schrauben. Ziehen
Sie die Schrauben fest an:
Klasse 1 (M4) 2,9Nm

Klasse 2 (M5) 5,8Nm
Klasse 3 (M5) 5,8Nm

. Schieben Sie den Schneidkopf auf den Hauptkorper.

Sollte der Bremsschuh in der Rickplatte festsitzen, driicken
Sie den Bremsschuh heraus.

Reinigen Sie ihn und schmieren den O-Ring anschlieRend mit
Parker Super O-Lube, siehe Abb. 6.16.
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Demontage £asy Glider

1
1 2 Schrauben

Abbildung 6.17: Anschlag
entfernen

Abbildung 6.18: Riickplatte
entfernen

]

Abbildung 6.19: Lageradapter-
platte entfernen

8§

Abbildung 6.20: Lager
entfernen

1. Die Schrauben fiir den Anschlag mit einem 4mm
Innensechskantschliissel entfernen.

2. Die 4 Schrauben in der Rickplatte mit einem 4mm
Innensechskantschlissel entfernen.

3. Die Riickplattenbaugruppe durch Hebeln vom Hauptkorper
I6sen.

4. AnschlieRend die Schrauben vom Fiihrungswagen Iésen.

5. Die 4 Schrauben in der Lageradapterplatte mit einem 2,5 mm
Innensechskantschlissel entfernen.

6. Das Lager kann entfernt werden.

7. Fugen Sie den Messerhalter mit dem neuen Lager wieder
zusammen.
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Baugruppe Schwalben-

schwanzfiihung Notwendiges Werkzeug:

2mm oder 2.5mm Innensechskantschliissel
Kleiner flacher scharfer Schraubendreher

Kleine Spitzzange

Luftversorgung zum Ausfahren des Messerhalters
Maulschlissel

Klasse 1 10mm
Klasse 2 16mm
Klasse 3 26mm
Demontage der Schwalben-
schwanzfiihrung ® Hinweis:

1 Es ist nicht notwendig die Schwalbenschwanzfiihrung zu
demontieren, um die O-Ringe, welche die Luftzufiihrung zum
Schneidkopf abdichten, zu wechseln.

1.
2.

Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

Nehmen Sie den Messerhalter von der Fiihrungsschiene
(Seite 6-9).

. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkoérper (Seite 6-3).
. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

. Stellen sie sicher, dass der Funktionswahlschalter in der roten

Position ist.

Mit dem kleinen Schraubendreher entfernen Sie behutsam die
Abdeckkappe vom Bremsknopf.

. Entfernen Sie die Schraube und die Unterlegscheibe aus dem

Inneren des Tiefeneinstellknopfes.

. Entfernen Sie den Tiefeneinstellknopf, indem Sie ihn gegen

den Uhrzeigersinn drehen.

Klasse 1:

Entfernen Sie die Riickholfeder der Tiefeneinstellung und
die beiden Unterlegscheiben; weiter mit Schritt 9.

Klasse 2/3:

Die Riickholfeder ist nicht zuganglich; weiter mit Schritt 9.

Messerhalter ausfahren

Klasse 1:

Keine Druckluftversorgung notwendig. Ziehen Sie die
Schwalbenschwanzfiihrung aus dem Hauptkorper.

Klasse 2 / 3:

Mit der angeschlossenen Druckluftversorgung (eingestellt
auf max. 2 bar) und dem auf Gelb oder Griin eingestellten
Funktionswahlschalter lassen Sie die Schwalbenschwanz-
fihrung aus dem Hauptkorper gleiten.

10.Heben Sie den Faltenbalg an oder entfernen Sie ihn.

11.Markieren Sie den Sitz der farbigen Schlduche fiir ihr Modell,

siehe “Pneumatische Verschlauchung” .
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Montage der

o

o

o

o

Schwalbenschwanzfiihrung

12.Trennen Sie mit einer Spitzzange die Pneumatikschldauche
von den Anschliissen an der Schwalbenschwanzfiihrung.

Hinweis:

Packen Sie die Schlauche kurz hinter den Anschlissen (nicht auf
den Anschliissen) und ziehen Sie die Schldauche vorsichtig ab,
ohne diese zu beschadigen.

Hinweis:
Bei Klasse 2 und 3 tritt Luft aus den abgezogenen Schlauchen
aus.

13.Setzen Sie an der ausgefahrenen Schwalbenschwanzfithrung
auf die Kolbenfiihrungsstange einen Maulschliissel an. Den
Schliissel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die Kolben-
fihrungsstange von der Schwalbenschwanzfiihrung komplett
zu losen.

Hinweis:
Arbeiten Sie sorgsam und beschddigen Sie nicht die
Luftanschlisse.

Hinweis:
Es ist nicht notwendig, die Flihrungsstange des Schneidwinkel-
gebers aus der Schwalbenschwanzfiihrung zu entfernen.

14.Fahren Sie die Kolbenfiihrungsstange nach erfolgter
Entfernung der Schwalbenschwanzfiihrung wieder zuriick
Klasse 1:
Schieben Sie die Kolbenfiihrungsstange von Hand zuriick
Klasse 2 und 3:

Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position
um die Kolbenflihrungsstange zuriick zu ziehen

1. Ziehen Sie die Kolbenfiihrungsstange aus dem Hauptkorper:

Klasse 1:
Ohne Luftversorgung ziehen Sie die Kolbenfiihrungs-
stange von Hand.

Klasse 2 und 3:

Schieben Sie die Kolbenflihrungsstange mit Hilfe des
Funktionswahlschalters in der gelben oder griinen Position
aus dem Hauptkorper.

2. Tragen Sie LOCTITE® 242 auf das Gewinde der
Kolbenflihrungsstange auf.

3. Befestigen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung an der
Kolbenflihrungsstange und ziehen Sie mit einem
Drehmoment fest:

Klasse 1 16,3Nm
Klasse 2 47,4ANm
Klasse 3 94,9Nm
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4. SchlieRen Sie samtliche Pneumatikschlauche wie auf der

Verschlauchungsdarstellung gezeigt an.

. Setzen Sie den Faltenbalg ein.

. Klasse 1:

Mit dem Funktionswahlschalter in roter Position schieben Sie
die Schwalbenschwanzfiihrung zum Hauptkorper. Montieren
Sie anschlieRend die Unterlegscheiben, die Riickholfeder und
den Tiefeneinstellknopf.

Klasse 2 und 3:

Mit angeschlossenen Pneumatikschlauchen und richtig
platziertem Faltenbalg drehen Sie den Funktionswahlschalter
auf die rote Position.

. Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf im Uhrzeigersinn so tief,

dass es moglich ist die Unterlegscheibe und die Schraube,
mit welcher der Tiefeneinstellknopf an der
Kolbenhubstoppstange gehalten wird, zu befestigen. Die
Schraube mit dem einem Drehmoment anziehen

Klasse 1 1,0Nm
Klasse 2/3 1,4Nm

. Driicken Sie die Abdeckkappe auf den Tiefeneinstellknopf.

. Uberpriifen Sie den halben und vollen Seitenhub des

Schneidkopfes auf Funktionalitat, bevor Sie den Messerhalter
verwenden

Ml 4018 2 B
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Baugruppe Ventilkopf
und Kolben Klasse 1

o

Wartungsempfehlung

Demontage Ventilkopf und
Kolben, Klasse 1

Notwendiges Werkzeug:

- 2.5mm Innensechskantschlissel
- Parker Super O-Lube O-Ring Schmiermitte!
- Lubriplate EMB Polymer Grease (LO148-098)

Hinweis:

Der Ventilkopf und die Kolbenbaugruppe sind mit drei
Pneumatikschlauchen verbunden. Passen Sie auf, dass Sie die
Schlauche niemals abziehen, beschddigen oder I6sen.

e Inspizieren Sie den Kolben O-Ring und ersetzen ihn falls not-
wendig

e Schmieren Sie die Kolbenhubstoppstange und den Kolben
O-Ring mit Parker Super O-Lube

e Schmieren Sie die Kolbenfiihrungsstange mit Lubriplate EMB
Polymer Grease (LO148-098).

1. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

2. Nehmen Sie den Messerhalter von der Fithrungsschiene
(Seite 6-9).

Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkorper (Seite 6-3).
Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

Entfernen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung (Seite 6-20).

[©) IRV B - O

Entfernen Sie die Fiilhrungsschienenbefestigung mit
pneumatischer Bremse (Seite 6-178). Es ist keine Demontage
bei der Flihrungsschienenbefestigung mit manuelle Bremse
notwendig!

7. Entfernen Sie die 4 Zylinderkopfschrauben, mit denen der
Ventilkopf und der untere Hauptkorper miteinander befestigt
sind.

8. Legen Sie dem Messerhalter mit einer Seite flach auf und
driicken Sie die Kolbenfiihrungsstange (durch den Ventilkopf)
vorsichtig durch die Filhrungsbuchse. Damit entfernen Sie
gleichzeitig den Ventilkopf und die Kolbenbaugruppe vom
unteren Hauptkorper.

9. Die Demontage ist abgeschlossen.
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WARTUNG

Montage der Ventilkopf- und

Kolbenbaugruppe Klasse 1

o

Baugruppe unterer
Hauptkorper Klasse 1

Wartungsempfehlung

Demontage unterer
Hauptkorper Klasse 1

1.

2.

Stellen Sie sicher dass die Ventilkopfdichtung auf dem
unteren Hauptkorper richtig platziert ist.

Setzen Sie nun vorsichtig die Kolbenbaugruppe und den
Ventilkopf mit unteren Hauptkorper zusammen.

Hinweis:

Achten Sie besonders darauf, dass die Pneumatikschlauche
nicht durch die untere Seite des Kolbens gequetscht oder
geknickt werden, wenn Sie die Kolbenfiihrungsstange in die
Kolbenfiihrungsbuchse schieben.

3.

Befestigen Sie jetzt den Ventilkopf mit den Zylinderschrauben
und einem Drehmoment von 1.4 Nm am unteren
Hauptkorper.

. Driicken Sie mit der Kolbenfiihrungsstange die

Kolbenbaugruppe aus dem unteren Hauptkérper und
Uberprifen Sie ob die Pneumatikschlauche aus dem unteren
Hauptkorper herausschauen.

. Befestigen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung (Seite 6-27).

. Bringen Sie die Fiithrungsschienenbefestigung mit der

pneumatischen Bremse an.

. Befestigen Sie den Schneidkopf und die Luftversorgung.

. Uberpriifen Sie den halben und vollen Seitenhub des

Schneidkopfes auf Funktionalitit, bevor Sie den Messerhalter
verwenden.

Notwendiges Werkzeug:

2mm Innensechskantschlissel
Lubriplate EMB Polymer Grease (LO148-098)

Schmieren Sie die Kolbenflihrungsstange mit Lubriplate EMB
Polymer Grease (LO148-098).

. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

. Nehmen Sie den Messerhalter von der Flihrungsschiene

(Seite 6-9).

. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkoérper (Seite 6-3).

. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.
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WARTUNG

6 -25

8.
9.

. Entfernen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung (Sejte 6-20).

. Entfernen Sie die Filhrungsschienenbefestigung mit

pneumatischer Bremse (Seite 6-78). Es ist keine Demontage
bei der Flihrungsschienenbefestigung mit manuelle Bremse
notwendig!

. Entfernen Sie den Ventilkopf und die Kolbenbaugruppe

(Seite 6-23).
Losen Sie die 4 Schrauben.

Entfernen Sie den Faltenbalgflansch.

10.Entfernen Sie, wenn notwendig, die Buchse der

o

Kolbenflihrungsstange.

Hinweis:
Die Buchse der Kolbenfiihrungsstange besteht aus einem

Keramikmaterial und ist unter normalen Einsatzbedingungen
wartungsfrei.

11.Die Demontage ist abgeschlossen.

Montage unterer

Hauptkorper, Klasse 1 1.

Schieben Sie die Buchse der Kolbenstangenfithrung in den
unteren Hauptkorper und platzieren anschlieRend den
Faltenbalgflansch, um ihn mit 4 Schrauben zu fixieren.

. Setzen Sie nun vorsichtig die Kolbenbaugruppe und den

Ventilkopf mit dem unteren Hauptkdrper zusammen
(Seite 6-24).

. Befestigen Sie die Schwalbenschwanzflihrung (Seite 6-27).

. Befestigen Sie die Fiihrungsschienenbefestigung mit der

pneumatischen Bremse (Sejte 6-18).

. Befestigen Sie den Schneidkopf (Seite 6-4).
. SchlielRen Sie die Luftversorgung an.

. Uberpriifen Sie den halben und vollen Seitenhub des

Schneidkopfes auf Funktionalitat, bevor Sie den Messerhalter
verwenden.
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WARTUNG

Baugruppe Ventilkopf
Kolben, unterer Haupt-
korper, Klasse 2 und 3

o

Wartungsempfehlung

Demontage Ventilkopf,
unterer Hauptkorper und
Kolben, Klasse 2 und 3

o

Notwendiges Werkzeug:

Klasse 2: 3mm Innensechskantschlissel
Klasse 3: 4mm Innensechskantschliissel
Parker Super O-Lube O-Ring Schmiermittel/
Lubriplate EMB Polymer Grease (LO148-098)

Hinweis:

Der Ventilkopf und die Kolbenbaugruppe sind mit drei
Pneumatikschlauchen verbunden. Passen Sie auf, dass Sie die
Schlduche niemals abziehen, beschddigen oder I6sen.

Inspizieren Sie den Kolben O-Ring und ersetzen ihn falls not-
wendig.

Schmieren Sie die Kolbenhubstoppstange und den Kolben
O-Ring mit Parker Super O-Lube.

Schmieren Sie die Kolbenfiihrungsstange mit Lubriplate EMB
Polymer Grease (LO148-098).

Inspizieren Sie die Kolbenriickholfeder und die Auflagestellen
und ersetzen Sie die Teile bei hohem Verschleiss.

. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

2. Nehmen Sie den Messerhalter von der Fihrungsschiene
(Seite 6-9).

3. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkérper (Seite 6-3).

4. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

5. Entfernen Sie die Schwalbenschwanzfiihrung (Seite 6-20).

6. Entfernen Sie die Fiihrungsschienenbefestigung mit
pneumatischer Bremse (Seite 6-178). Es ist keine Demontage
bei der Flihrungsschienenbefestigung mit manuelle Bremse
notwendig!

7. Entfernen Sie vorsichtig den Faltenbalgflansch und die
Riickholfeder.

Hinweis:

Der Faltenbalgflansch steht unter Federspannung. Halten Sie
den Faltenbalgflansch fest am unteren Hauptkorper, wenn Sie
die 4 Befestigungsschrauben lésen.

8.

Entfernen Sie die 4 Zylinderkopfschrauben, mit denen der
Ventilkopf und der untere Hauptkorper miteinander befestigt
sind.
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9. Legen Sie dem Messerhalter mit einer Seite flach auf und
driicken Sie die Kolbenfiihrungsstange (durch den Ventilkopf)
vorsichtig durch die Fihrungsbuchse. Damit entfernen Sie
gleichzeitig den Ventilkopf und die Kolbenbaugruppe vom
unteren Hauptkorper.

10.Die Demontage des unteren Hauptkorper, des Ventilkopfes
und der Kolbenbaugruppe ist abgeschlossen.

Montage Ventilkopf, unterer

Hauptkorper und Kolben,

Klasse 2 und 3 1. Stellen Sie sicher, dass die Ventilkopfdichtung auf dem
unteren Hauptkorper richtig platziert ist.

2. Setzen Sie nun vorsichtig die Kolbenbaugruppe und den
Ventilkopf mit dem unteren Hauptkorper zusammen.

3. Befestigen Sie jetzt den Ventilkopf mit den Zylinderschrauben
und einem Drehmoment von 2,9 Nm (Klasse 2) bzw. 5,8 Nm
(Klasse 3) am unteren Hauptkorper.

4. Driicken Sie den Faltenbalgflansch zusammen mit der
Kolbenriickholfeder vorsichtig und fest gegen den unteren
Hauptkorper und schrauben ihn mit vier Schrauben daran
fest.

Hinweis:

Achten Sie besonders darauf, dass die Pneumatikschlauche

nicht durch die untere Seite des Kolbens gequetscht oder

geknickt werden, wenn Sie die Kolbenfiihrungsstange in die

Kolbenflihrungsbuchse schieben.

o

5. Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf im Uhrzeigersinn so tief,
dass es maglich ist, die Unterlegscheibe und die Schraube,
mit welcher der Tiefeneinstellknopf gehalten wird, gegeniiber
der Kolbenhubstopstange zu befestigen.

6. Driicken Sie die Abdeckkappe auf den Tiefeneinstellknopf.

7. SchlieRBen Sie die Luftversorgung an und stellen Sie den
Luftdruck auf 2 bar (30 PSI) ein.

8. Fahren Sie die Kolbenflihrungsstange aus, indem Sie den
Funktionswahlschalter auf die griine oder gelbe Position
drehen.

9. Befestigen Sie die Schwalbenschwanzfihrung (Seite 6-27).

10.Bringen Sie die Filhrungsschienenbefestigung mit der
pneumatischen Bremse an.

11.Befestigen Sie den Schneidkopf.

12.Fligen Sie den Luftzufuhrschlauch hinzu.

13.Uberpriifen Sie den halben und vollen Seitenhub des
Schneidkopfes auf Funktionalitat, bevor Sie den Messerhalter
verwenden.
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WARTUNG

Baugruppe
Funktionswahlschalter

Wartungsempfehlung

Demontage des
Funktionswahlschalters

Montage des
Funktionswahlschalters

Notwendiges Werkzeug:

Kleiner, flacher, scharfer Schraubendreher
4mm Innensechskantschlissel
Parker Super O-Lube O-Ring Schmiermitte/

Inspizieren Sie die O-Ringe auf der Schraube des Funktions-
wahlschalters und ersetzen Sie sie falls notwendig.

. Trennen Sie den Messerhalter von der Luftversorgung.

. Nehmen Sie den Messerhalter von der Flihrungsschiene

(Seite 6-9).

. Entfernen Sie den Schneidkopf vom Hauptkoérper (Seite 6-3).
. Legen Sie den Hauptkorper auf eine Werkbank.

. Drehen Sie den Funktionswahlschalter auf die rote Position,

wobei die Wahlscheibe ungefahr auf die 10 Uhr Position
stehen sollte.

. Entfernen Sie die Wahlscheibe mit einem kleinen

Schraubendreher.

. Brechen Sie die Wahlscheibe vorsichtig heraus - Sie kann

wieder verwendet werden.

. Um zu vermeiden, dass der Funktionswahlschalter sich

verdreht, halten Sie ihn in der roten Position fest, wenn Sie
die Schraube des Funktionswahlschalters gegen den
Uhrzeigersinn drehend, entfernen.

Heben Sie die Baugruppe des Funktionswahlschalters
vorsichtig ab. Achten Sie darauf, dass Sie die rote Position
beibehalten.

10.Die Demontage des Funktionswahlschalters ist

abgeschlossen.

. Tragen Sie einen leichten Film Parker Super O-Lube auf die

O-Ringe auf bevor Sie mit der Montage beginnen.

. Stellen Sie sicher, dass der Funktionswahlschalter in

derselben roten Position ist, in der Sie ihn in Punkt 9
demontiert haben.

. Halten Sie den Funktionswahlschalter solange fest, bis Sie die

Schraube des Funktionswahlschalters fest angezogen haben.

. Ziehen Sie die Schraube mit einem Drehmoment von 7.5 Nm

bei Klasse 1, 2 und 3 an.
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Ersatzteillisten

Hauptkorper Klasse 1

Pos. 35-37 und 66-68: Schlauchausfiuhrung variert, siehe “Pneumatische Verschlauchung” um ihre Ersatzteile zu
bestimmen.

Abbildung 6.21: Automatik - Hauptkorper , Klasse 1 - Teilenummer 536160

* Fife-Tidland empfiehlt die gekennzeichneten Teile als komplette
Kolbenbaugruppe zu bestellen.
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6 - 30 WARTUNG
Pos. Bezeichnung N-Il;?rlllren_er St. || Pos. Bezeichnung szrlllr(:l_er St.

1 |Tiefeneinstellknopfkappe 536161 | 1 38 |n/a n/a
2 |Tiefeneinstellknopf 535334 | 1] 39 |Baugruppe Anschlussschlauch 561042 | 1
3 |Aufkleber Tiefeneinstellknopf 548612 | 1 40 |Schlauchanschluss 541607 | 1
4 |Zylinderkopfschraube 133180 | 2 41 |Schlauchanschluss 528697 | 4
5 |Luftanschluss 528697 | 1 42 |Zylinderstift 549542 | 2
6 |Stahlkugel 554256 | 2 || 43 |Dichtung 524999 | 1
7 |O-Ring (Ventil) 126119 | 1 44 |Zylinderstift 545123 | 1
8 |Hubbegrenzungsbuchse 524998 | 1 45 |Unterer Hauptkérper 524974 | 1
g9 |Ventilkopf 563963 | 1 46 |Buchse der Kolbenfiihrungsstange 524977 | 1
10 |n/a nj/a n/al| 47 |Faltenbalgflansch 524981 | 1
11 |Aufkleber Ventilkopf 524993 | 1 48 |Rundkopfschraube 132371 | 4
12 |Kulisse fur Druckstiick 528779 | 1 49 |Faltenbalg 535074 | 1
13 |Druckstiick 528781 | 1 50 |n/a n/a |nj/a
14 |n/a n/a n/a|| 51 |O-Ring (Schneidwinkelgeber) 126112 | 1
15 |Zylinderkopfschraube 536168 | 2 52 |Schneidwinkelgeber anrufen | 1
16 |3-Wege-Ventil 528783 | 1 53 |Aufkleber (Unterer Hauptkorper) 536508 | 1
17 g;l?r:lugbe fur Funktionswahlschalter) 130827 2 54 Zylinderkopfschraube 536171 2
18 |Buchse 524992 | 2 || 55 |Anschlag 526354 | 1
19 |Druckfeder 130133 | 2 56 |Druckfeder 530189 | 1
20 |Druckstiick 528780 | 1 57 |Klemmkeil 524972 | 1
21 |Schraube fiir Funktionswahlschalter 563953 | 1 58 |Fuhrungsstift 535236 | 2
22 |Wahlscheibe 536468 | 1 59 |O-Ring 536170 | 5
23 |O-Ring 126443 | 2 || 60 |Klemmhebel 526355 | 1
24 |Funktionswahlschalter 524991 | 1 61 |Gelenkstift 561986 | 1
25 |Zylinderkopfschraube 536165 | 1 62 |n/a nj/a n/a
26 |Unterlegscheibe 590063 | 1 || 63 |n/a n/a_|n/a
27 |Kolbenhubstopstange 534810 | 1 64 |n/a nj/a n/a
28 |O-Ring Kolben 536164 | 1 65 |Schwalbenschwanz 560569 | 1
29 |Kolben 524994 | 1 66 |Pneumatikschlauch (gerollt, rot) 525000 | 1
30 |O-Ring (Kolbenfiihrungsstange) 126119 | 1 67+ |Pneumatikschlauch(gerollt, blau) 536163 | 1
31 |Schlauchanschluss 530101 | 6 68 |Pneumatikschlauch (gerollt, klar) 561517 | 1
32 |Kolbenfiihrungsstange 560523 | 1 69 |Unterlegscheibe 525004 | 2
33 |Riickholfeder 537767 | 1 70 |Ventilkappe 524979 | 1
34 gﬂﬁﬁirdgwsfﬁﬁzlieeﬂéﬁ 560495 | 1 || 71 |Madenschraube 134011 | 1
35 |Pneumatikschlauch (klar) 536162 | 1
36 |Pneumatikschlauch (rot) 535153 | 1
37 |Pneumatikschlauch (blau) 132556 | 1

* Pos. 67 — Nur bei Messerhaltern, die vor Juni 2003 produziert wurden,
siehe “Pneumatische Verschlauchung”.
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Hauptkorper Klasse 2 und 3

+10 _ Klasse 2
*38 - Klasse 3

Tidland Teilenummer 530527(Klasse 2) und 528812 (Klasse 3)

Abbildung 6.22: Automatik - Hauptkorper , Klasse 2 und 3

* Fife-Tidland empfiehlt die gekennzeichneten Teile als komplette
Kolbenbaugruppe zu bestellen.
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6-32 WARTUNG
Teilenummer 530527 ( Klasse 2) und 528812 (Klasse 3)
Pos Bezeichnung Klasse 2| St. |Klasse 3| St. || Pos Bezeichnung Klasse 2| St. |Klasse 3| St.
1 |Tiefeneinstellknopfkappe 530186/ 1 |530186/ 1 || 38|Stahlkugel, 2mm n/a 557259| 1
2 |Tiefeneinstellknopf 530536/ 1 |530536/ 1 [|39% Baugruppe Anschlussschlauch 128898 1 |128898| 1
3 |Aufkleber Tiefeneinstellknopf |548629] 1 548637 1 || 40|Schlauchanschluss 530351 1 |530351] 1
4 |Zylinderkopfschraube 531127 2 |130144| 2 || 41|Schlauchanschluss 528697 5 |528697| 5
5 |Luftanschluss 251535/ 1 [251535| 2 [| 42|2Zylinderstift 549542 2 |549542| 2
6 |Madenschraube 531129) 1 |531129| 1 || 43|Dichtung 530715/ 1 |528829] 1
7 |O-Ring (Ventil) 126119 1 |126119 1 || 44|Zylinderstift 544998 2 |544998| 2
8 |Hubbegrenzungsbuchse 524998 1 |524974| 1 || 45 |Unterer Hauptkorper 530533| 1 |528813| 1
Ventilkopf Buchse der
9 p 530538/ 1 |528814 46 | Kolbenfiihrungsstange 528787| 1 |528943| 1
10 |Stahlkugel 554256| 1 n/a 47 |Faltenbalgflansch 530528 1 |528817| 1
11 |Aufkleber Ventilkopf 528831| 1 |528826| 1 [fi48|Rundkopfschraube 250580 4 |130467| 4
12 |Kulisse fur Druckstiick 528779 1 |528779| 1 |[| 49 |Faltenbalb 528809 1 |528827| 1
13 |Druckstuck 528781| 1 |528781| 1 [| 50|Druckfederfihrung 533775 1 |533775| 1
Madenschraube O-Ring
14 557274 1 |558779 1 51 (Schneidwinkelgeber) 578331 11578331 1
15 |Zylinderkopfschraube 531126 2 |551477| 2 || 52|Schneidwinkelgeber anrufen| 1 |anrufen| 1
3-Wege-Ventil Aufkleber (Unterer
16 g 528783 1 528783 1 I 53|30 ptkorpen) 528830 1 |528828| 1
O-Ring (Schraube fiir .
17 | Funktionswahlschalter) 130136/ 2 | 130136 2 || 54|2Zvlinderkopfschraube 132619 2 |536135| 2
18|Buchse 130108/ 1 130108 1 || 55|Anschlag 528808 1 |529506| 1
19 |Druckfeder 130133| 2 |130133| 2 || 56|Druckfeder 530189| 2 |539936| 2
20 | Druckstiick 528780| 1 |528780| 1 [| 57 |Klemmkeil 530714/ 1 |528819| 1
Schraube fir Fiih tift
21 | funktionswahlschalter 528801| 1 |528801| 1 || 58|Fuhrungssti 528798| 2 |528798| 2
22 |Wdhlscheibe 528825/ 1 |528825/ 1 [| 59|0-Ring 530193| 5 |530193| 5
23 |O-Ring 126443 2 | 126443 2 || 60|Klemmhebel 528800/ 1 |528800| 1
24 |Funktionswahlschalter 528806/ 1 |528806| 1 61 | Gelenkstift 545406/ 1 |545381| 1
25 | Zylinderkopfschraube 132483 1 132483 1 || 62|n/a n/a |n/al n/a |nja
26 |Unterlegscheibe 535183| 1 |535183| 1 || 63|Stahlkugel 130167 2 nja |n/a
27 |Kolbenhubstopstange 557519 1 |557519| 1 || 64|n/a n/a |n/al n/a |nja
28 |0-Ring Kolben 530352| 1 |530352| 1 || 65|Schwalbenschwanz 557331| 1 |559031] 1
Kolben Pneumatikschlauch
29 557526/ 1 558880 1 | 66 gerollt, rot) 525000/ 1 |525000| 1
O-Ring (Kolbenfiihrungs- . Pneumatikschlauch
30 |stange) 130186/ 1 |536190 1 |[67*(gerollt, blau) 536163| 1 |536163| 1
Schlauchanschluss Pneumatikschlauch
31 530101| 6 (530101 6 [f 68| gerolit, kiar) 561517| 1 |561517| 1
32 |Kolbenfiihrungsstange 557322 1 |558948| 1
33|Riickholfeder 535146 1 |535146| 1
Flhrungsstange fur
34 Schneidwinkelgeber 557357 1 |557357) 1
35 |Pneumatikschlauch (klar) 536162 1 536162 1
36 |Pneumatikschlauch (rot) 535153 1 |535153] 1
37 |Pneumatikschlauch (blau) 132556/ 1 |132556| 1

* Pos. 39: Wird lhr Messerhalter mit einem externen Kontrollventil betrieben,
bestellen Sie die Baugruppe mit der Nummer 570730.
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Schneidkopf Klasse 1

Tidland Teilenummer 547613

Abbildung 6.23: Schneidkopf , Klasse 1 (Standard)
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6 - 34 WARTUNG
Pos. Bezeichnung Teilenummer Stick

1 [Splint 528673 1
2 |Kontermutter 528674 1
3 |Zylinderkopfschraube 635047 4
4 Messerklemmring 579833 1
x5 |Obermesser 131937 1
6 |Messernabe 528671 1
Messerverriegelungsstift 133963 1
Lagersprengring 528675 1
Lagergehiuse 528667 1

10 |Schwenkzapfen 545948 8
11 |Ruckholfeder (Verriegelung) 528672 2
12 |Verriegelungskappe 133962 1
13 |Lagerdeckel 528664 1
14 [Senkkopfschraube 528668 1
15 |Innenschwinge 596436 1
16 |Rickholfeder (Schneidkopf) 552070 1
17 |Sprengring fur Halbhubkolben 528687 1
18 |Halbhubkolbenfiihrung 528687 1
19 |O-Ring (Halbhub) 130136 1
20 [Halbhubkolben 528686 1
21 [|Schwalbenschwanzblock 528679 1
22 |D-Dichtung 528682 1
23 |D-Dichtungsplatte 528683 1
24 |Membran 528677 1
25 |Membranklemmplatte 528678 1
26 [|Sicherheitsaufkleber, ANSI 724239 2
27 |Sicherheitsaufkleber, ISO 724242 2
28 |Aufkleber (Pfeil) 547635 2
29 [Messerstrebe 604563 1
30 |Rundkopfschraube 529354 4
31 |Gewindestift 564439 1
32 |Gewindestift 554156 2
33 [Sicherheitsschnappriegel 528691 1
34 |[Sicherheitsverschlussstift 528681 1
35 |Kappen 528680 2
36 |Druckfeder Verschlussstift 131119 2
*37 |Stahlkugel 539093 1
38 |Kugellager 528663 2
39 |Distanzring 528669 1

* Empfohlene Ersatzteile
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WARTUNG 6 - 35

Schneidkopf Klasse 2 und 3

Tidland Teilenummer Klasse 2 - 524508/ Klasse 3 - 535264

Abbildung 6.24: Schneidkopf, Klasse 2 und 3 (Standard)
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pos. Bezeichnung Tellenummer) gy [Tellenummen g,
1 {Splint 133710 1 133710 1
2 [Kontermutter 133235 1 133235 1
3 EZylinderkopfschraube 130168 3 549838 3
4  Messerklemmring 524543 1 135010 1
x5 |Obermesser 128401 1 129833 1
6 [Messernabe 524544 1 135009 1
7  Schulter-Ring 631251 1 631251 1
8 [Messerschutz 528098 1 536838 1
9 [icherheitsaufkleber 130921 2 130920 2
10 (Aufkleber (Schneidkopf) 547635 2 547635 2
11 Schwenkzapfen 535263 8 535263 8
12 [Lagergehduse 524542 1 536837 1
13 |[Messerverriegelungsstift 130172 1 130172 1

*14 [Kugellager 131121 2 131121 2
15 [Sprengring 134305 1 134305 1
16 [Ruckholfeder (Verriegelung) 130179 1 130179 1
17 |Verriegelungskappe 130173 1 130173 1
18 [Halbhubkolben n/a 130184 1
19 [PaBscheibe 134304 1 134304 1
20 |Lagerdeckel 515511 1 515511 1
21 [Senkkopfschraube 524549 1 518520 1
22 (AuBenschwinge 528097 1 529808 1
23 |0-Ring (Kolben) 126479 1 126479 1
24 [Kolben 131108 1 131108 1
25 [Gewindestift 132615 1 528690 1
26 [Schwalbenschwanzblock 523492 1 529809 1
27 [Sprengring fir Halbhubkolben 132244 1 132244 1
28 [Halbhubkolbenfiihrung 524525 1 524525 1
29 [Riickholfeder (Verriegelung) 524528 1 524528 1
30 [Pistanzring 524541 1 524541 1
31 [O-Ring (Halbhub) 126193 1 126193 1
32 [Riickholfeder (Schneidkopf) 131118 2 131118 2
33 |Druckfeder Verschlussstift 131119 2 131119 2
34 [Kappen 131116 2 131116 2
35 Sicherheitsverschlussstift 131114 1 131114 1
36 [Sicherheitsschnappriegel 131115 1 132891 1
37 [tahlkugel 557259 9 557259 9

*Empfohlenes Zubehor
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WARTUNG 6 - 37

Schneidkopf mit
pneumatischem 360°
Messerschutz , Klasse 1

Tidland Teilenummer 718312

Abbildung 6.25: Schneidkopf mit pneumatischem 360° Messerschutz, Klasse 1
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6 - 38 WARTUNG

Pos. Bezeichnung Teilenummer Stck
1 |Splint 528673 1
Kontermutter 528674 1
Zylinderkopfschraube 635047 4
4 |Messerklemmring 579833 1
*5 |Obermesser 131937 1
6 |Messernabe 528671 1
=7 |Kugellager 528663 2
8 |Lagersprengring 528675 1
9 |Distanzring 528669 1
10 |Innenschwinge 717825 1
11 |Messerverriegelungsstift 133963 1
12 |Lagergehduse 528667 1
13 |Halbhubkolben 528686 1
14 |O-Ring (Parker 2-006) 130136 1
15 |Ruckholfeder (Verriegelung) 528672 2
16 |Halbhubkolbenfiihrung 528687 1
17 |Sprengring fir Halbhubkolben 528692 1
18 |Schwenkzapfen 545948 8
19 |Verriegelungskappe 133962 1
20 |Lagerdeckel 528664 1
21 |Senkkopfschraube 528668 1
22 |D-Dichtungsplatte 719522 1
23 |D-Dichtung 528682 1
24 |Schneidkopf Pfeil Aufkleber 547637 2
25 |Sicherheitsaufkleber, ISO 724242 2
26 |Sicherheitsaufkleber, ANSI 724239 2
27 |Messerstrebe 717820 1
28 |Rundkopfschraube 529354 4
29 |Membranklemmplatte 528678 1
30 [Membran 528677 1
31 |Gewindestift 554156 2
32 |Gewindestift 564439 1
33 [Schwalbenschwanzblock 734025 1
34 |Kappen 528680 2
35 |Sicherheitsschnappriegel 528691 1
36 |Sicherheitsverschlussstift 528681 1
37 |Druckfeder Verschlussstift 131119 2
38 |Senkkopfschraube 132270 2
39 |[Luftzylinder mit Nut 718238 1
40 |Montageblock, Links 716998 1
41 |Fitting 561866 1

42 |Pneumatikschlauch, klar 536162 n/a
43 |Wedge Block 717080 1
44 |Messersicherheitsbiigel 716973 1
45 |Gewindestift, Spezial 728700 1
46 |Feder 718235 1
47 |Rickholfeder Schneidkopf 552070 1
48 [Fitting 530101 1
49 |Stahlkugel 539093 2

*Empfohlenes Zubehor
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WARTUNG

Schneidkopf mit
pneumatischem 360°
Messerschutz , Klasse 2
und 3

Tidland Teilenummer 548274 ( Klasse 2) und 548275 (Klasse 3)

Abbildung 6.26: Schneidkopf , Klasse 2 und 3 mit pneumatischem 360° Messerschutz

O
1

Hinweis:

Um Informationen lber den neuen mechanischen

360° Messerschutz zu erhalten, setzten Sie sich mit dem
Fife-Tidland Kundenservice in Verbindung.
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6 - 40 WARTUNG
Teilenummer 548274 ( Klasse 2) und 548275 (Klasse 3)
Pos Bezeichnung Klasse 2| St. |Klasse 3| St. || Pos Bezeichnung Klasse 2| St. |Klasse 3| St.
1 |Splint 133710| 1 |133710| 1 [[33%O-Ring 111952 1 [111952| 1
2 |Kontermutter 133235 1 [133235| 1 |[34%2Zylinder 567424 1 |567424| 1
3 |Zylinderkopfschraube 130168 3 |549838| 3 |[35%Blindstopfen 130185 1 [130185| 1
4 |Messerklemmring 524543 1 |135010| 1 |[36%Hulse 134169 1 |134169) 1
5* |Obermesser 128401| 1 |129833| 1 [[37%Kugellager 554256 1 |554256| 1
6 |Messernabe 524544/ 1 |135009] 1 |[38%Poly Schlauch 132556/ 1 |[132556] 1
7 |Schulter-Ring 631251 1 |631251| 1 |[39+Fitting 530101 1 |530101] 1
Messerschutz Bausatz 578150 538587 40 |AuBenstrebe 569439 1 |571761] 1
8 |Senkkopfschraube 250007| 1 |250007 41 |Senkkopfschraube 524549 1 |518520| 1
9 |Scheibe 567944 1 |567944| 1 || 42|Anschlagring 515511 1 |515511 1
10 |Kugellager 567805 1 |567805| 1 |ji43|Lager 131121] 1 [131121] 1
11 |Unterlegscheibe 568005 2 | 568005 2 || 44|Sprengring 134305 1 |134305] 2
12 |Schutzbiigel 567965/ 1 |575846| 1 || 45 |Passscheibe 134304 1 |134304] 1
13 |Zapfen 567946/ 1 |567946| 1 || 46|Distanzhiilse n/a 133184 1
14 |Rundkopfschraube 130248 1 |130248] 1 || 47|Hulse 130173| 1 {130173| 1
15 | Distanzstlick nfa | 1 |572088| 1 || 48|Druckfeder 130179 1 130179 1
16 |Unterlegscheibe 528674/ 1 |528674| 1 || 49|Lagergehduse 524542 1 |536837| 1
17 |Messerstrebe 567806 1 |571762] 1 50 | Messerverriegelungsstift 130172] 1 1130172] 1
18 |Rundkopfschraube 131159 1 |{131159 1 [| 51|Schwenkzapfen 535263 8 |535263| 8
19 |Schneidkopfpfeil Aufkleber 547635/ 2 |547635| 2 || 52 |Sprengring 132244| 1 (132244 1
20 |Sicherheitsaufkleber 130921 2 |[130920] 2 || 53|Kolbenfihrung 524525 1 |524525| 1
Zylinder Baugruppe 567502 567502 54 |Feder 524528 1 |524528| 1
21 |Fitting, 90° 128899 1 |128899| 1 || 55|Distanzring 524541| 1 |524541] 1
22 |Kupplung 567496/ 1 |567496| 1 || 56|0-Ring 126193 1 (126193] 1
23 |Dichtung 133720 1 |133720| 1 [| 57|Druckfeder 131118] 2 [131118] 2
24 |Stromregelventil 567497 1 567497 1 58 | Schwalbenschwanzblock 523492 1 |529809| 1
25 |Fitting 250423| 1 |250423| 1 || 59|Druckfeder 131119 2 [131119] 2
26 | Zylinderstift 569469 1 |571791] 1 60 |Sicherheitsverschlussstift 131114] 1 1131114} 1
27|Sprengring 567501 1 |567501| 1 || 61|Sicherheitsschnappriegel | 1371115 1 |{132891| 1
28 |Ruckholfeder 567476 1 |567476| 1 || 62|Kappen 131116/ 1 [131116] 1
29 |Dampfer 567500/ 1 |567500 1 || 63 |Kugel 2mm 557259| 9 |557259| 5
30 | Druckfeder 567495/ 1 |567495| 1 || 64|O-Ring 126479 1 126479 1
31 | Gewindestift 130147 1 |130147 1 || 65|Kolben 131108 1 {131108| 1
32 |Kolben 567459 1 |567459] 1

Wartungsempfehlung

*in der Zylinder Baugruppe enthalten

e Angesammelter Staub und Schmutz kénnen die Ein- und

Ausfahrgeschwindigkeit vom Messerschutz reduzieren. Rei-
nigen Sie den Schneidkopf und den Messerschutz regelmas-

sig mit der Luftdruckpistole.

Entfernen Sie halbjdhrlich, oder wenn erforderlich, den Kol-
ben (32) vom Zylinder. Reinigen und schmieren Sie die Teile
neu mit Parker Super O-Lube O-ring lubricant oder entspre-

chendem Schmiermitttel.

Entfernen Sie den O-Ring oder andere Teile, wenn nétig.
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WARTUNG 6 -41
Fiihrungsschienenbefesti-
gung mit manueller Bremse
y \ Klasse 2 & 3
Bremsknopf-
aufnahme
Baugruppe
2 \
ﬁ Riickplatte
Baugruppe
Tidland Teilenummer 543507 (Klasse 1), 531760 ( Klasse 2) und 538221 (Klasse 3)
Abbildung 6.27: Filhrungsschienenbefestigung mit manueller Bremse
Teilenummer
Pos Bezeichnung Klasse 1 Klasse 2 Klasse 3
(543507) (531760) (538221)
Bremsknopfaufnahme Baugruppe 555538 544156 544156
1 [Bremsknopf 537973 531754 531754
2 [Zylinderkopfschraube 130145 130467 130467
3 [Bremsknopfaufnahme 537971 531750 531750
4 [Gewindestift M188954 M127851 M127851
Rickplatte Baugruppe 550708 550709 550710
5 Bremsschuh 537972 531758 531758
6 [O-Ring (Bremsschuh) 130136 130136 130136
7  ylinderkopfschraube n/a 598977 598977
8 [Ruckplatte 537970 531759 538153
g9 [Zylinderkopfschraube 130184 130467 250116
10 Stellkeil 537974 531749 538154
11 [Gewindestift 130149 130470 130470
12 Zylinderschraube 250048 544155 544155
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6 - 42 WARTUNG

Fiihrungsschienenbefesti-
gung mit pneumatischer
Bremse, Klasse 1

Bremsknopfaufnahme Baugruppe Rickplatte Baugruppe

— 1

Tidland Teilenummer 550306 (Klasse 1)

Abbildung 6.28: Filhrungsschienenbefestigung mit pneumatischer Bremse, Klasse 1

Pos. Bezeichnung NI?;I;;r St. || Pos. Bezeichnung NI?::'I_er St.
Bremsknopfaufnahme Baugruppe 555539 14 [Bremsknopfaufnahme 550309 | 1

1 [Ritzelrad-Bremsknopf 550314 | 1 15 [Hebel 550315 | 1
2 [0-Ring (Ritzelrad-Bremsknopf) 550319 | 2 16 [Hebelstift 549542 | 1
3 |O-Ring (Kolben) 130186 | 2 17 [Fuhrungsbuchse (Bronze) 557189 | 1
4 [Kolbenkopf 550310 | 1 18 [Zahnradverstellung 550307 | 1
5 [Kolbenkopfbaugruppe 550308 | 1 Riickplatte Baugruppe 550708
6 [Kolbenriickholfeder 554681 1 19 [O-Ring (Bremsschuh) 130136 | 1
7 Stahlkugel 539093 | 1 20 [Bremsschuh 537972 | 1
8 |Gewindestift 130147 | 2 21 [Ruckplatte 537970 | 1
9 [Kontrollventil 573782 | 1 22 [Zylinderkopfschraube 130184 | 2
10 [Ventilvorbau 573779 | 1 23 [Stellkeil 537974 | 1
11 [uftanschluss 550731 | 1 24 |Gewindestift 130149 | 1
12 |Druckstiick 528781 | 1 25 [Zylinderkopfschraube 250048 | 4
13 [Zylinderkopfschraube 130145 | 2
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WARTUNG

Fiihrungsschienenbefesti-
gung mit pneumatischer
Bremse, Klasse 2 und 3

Bremsknopfaufnahme Baugruppe Rickplatte Baugruppe

* Pos. 23 Zahnradverstellung gibt es als Baugruppe mit Pos. 21 (Ritzelhilse)
Tidland Teilenummer 531756 (Klasse 2) und 543586 (Klasse 3)

Abbildung 6.29: Filhrungsschienenbefestigung mit pneumatischer Bremse Klasse 2 und 3
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6 - 44 WARTUNG
Teilenummer
Pos. Bezeichnung Stiick
Klasse 2 (531756) | Klasse 3 (543586)

Bremsknopfaufnahme Baugruppe 550707 550707
1 Madenschraube 1 132957 132957
2 |Ritzelrad-Bremsknopf 1 539088 539088
3 |Stahlkugel 5 539093 539093
4 |O-Ring (Ritzelrad-Bremsknopf) 2 554026 554026
5  |Druckstiick 1 528781 528781
6 |Kolbengehause 1 539083 539083
7  |Kontrollventil 1 573782 573782
8 |Ventilvorbau 1 573779 573779
g9 |Luftanschluss 1 251536 251536
10 |O-Ring (Kolben) 1 126479 126479
11 |Kolben 1 556199 556199
12 |Hebel 1 544312 544312
13 |Hebelstift 1 544308 544308
14 |Druckfeder 1 554681 554681
15 |Kolbenstift 1 539086 539086
16 |O-Ring (Kolbenstift) 1 126443 126443
17 |Zylinderkopfschraube 2 130467 130467
18 |Sprengring 1 549833 549833
19 |Bremsknopfaufnahme 1 539084 539084
20 |Zylinderkopfschraube 2 549832 549832
21 |Kolbenfiihrungsbuchse 1 564861 564861
22 |Zylinderkopfschraube 1 250049 250049
23 |Zahnradverstellung * 1 539081 539081

Riickplatte Baugruppe 550709 550710
24 |Bremsschuh 1 531758 531758
25 |O-Ring (Bremsschuh) 1 130136 130136
26 |Zylinderkopfschraube 1 598977 598977
27 [Ruckplatte 1 531759 538153
28 |Zylinderkopfschraube 4 130467 250116
29 |Stellkeil 1 531749 538154
30 |Gewindestift 1 130470 130470
31 |Zylinderkopfschraube 2 544155 544155

* Pos. 23 ist nicht erforderlich bei Easy Glider
Fuhrungsschienenbefestigung
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WARTUNG 6 - 45

Easy Glider Fihrungsschie-
nenbefestigung, Klasse 1

Klasse 1 (die Ausfiihrung ist nicht kompatibel mit dem alten Easy Glider Klasse 1 (USA)!

Abbildung 6.30: £asy Glider Fihrungsschienenbefestigung Klasse 1

Die Fasy Glider Fiihrungsschienenbefestigung wird mit den
gleichen Bremsen betrieben wie die Standardausfiihrungen der
Fiihrungsschienenbefestigungen, siehe Seite 6-42 fur
pneumatische Bremse bzw. Seite 6-4] fiir manuelle Bremse.

Pos. Beschreibung Anzahl Teile-Nr.
Riickplattenbaugruppe
1 Bremsschuh 1 M281438
2 Linearlaufwagen 1 M378698
3 Zwischenplatte 1 M376700
4 Rickplatte 1 M376701
5 Zylinderkopfschraube 4 M194309
6 Senkschraube 4 M188384
7 O-Ring 1 M187724
Nicht dargestellt
Flihrungsschiene 661590
Linearfiihrungsschiene 662082
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WARTUNG

Easy Glider Fihrungsschie-
nenbefestigung Klasse 2
und 3

9
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=

—

11

——

10
0

/

Abbildung 6.31: £asy Glider Fihrungsschienenbefestigung Klasse 2 und 3

Die Easy Glider Fihrungsschienenbefestigung wird mit den
gleichen Bremsen betrieben wie die Standardausfiihrungen der
Fuhrungsschienenbefestigungen, siehe Sejte 6-43 fur
pneumatische Bremse bzw. Seite 6-45 fliir manuelle Bremse.

Pos. Bezeichnung Anzahl Klasse 2 Klasse 3
Riickplatte Baugruppe 615576 618966
1 |O-Ring 1 130136 130136
2 |Bremsschuh 1 531578 531578
3 |Zylinderkopfschraube 1 598977 598977
4 |Gewindestift 1 130149 130149
5 [Rlckplatte 1 595748 619001
6 |Lageradapterplatte 1 595703 595703
7 |Zylinderkopfschraube 4 133180 133180
8 |Zylinderkopfschraube 2 132265 132265
9 |Zylinderkopfschraube 4 130467 250116
10 [Linearlaufwagen 1 621879 621879
11 |Anschlag 1 575766 619027
Nicht dargestelit
Flihrungsschiene 608330 608330
Linearflihrungsschiene 621880 621880
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FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

7 -1

/7 FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

Schnittqualitat

Hinweis:

Wenden sie sich an Fife-Tidland (Tel. 0049 6195 7002-0), wenn
Sie weiterfuihrende Informationen brauchen.

Problem

Mégliche Ursache

Lésung

Die Schneidkante ist
unscharf.

Stumpfes Messer.

Obermesser austauschen,
siehe Sejte 6-5.

Verlust des Schneidwinkels
(verschlissene Teile).

Falscher Schneidwinkelgeber.

Schneidwinkelgeber austauschen,
siehe Sejte 3-6.

Messerhalter sitzt lose auf der
Flihrungsschiene.

Prifen, ob der Messerhalter fest auf
der Fihrungsschienenhalterung sitzt.
Einstellung des Stellkeils Uberprifen,
siehe Seite 4-8.

Zu groRe Uberlappung.

Uberlappung korrigieren,
siehe Seijte 4-6.

Falscher Versatz.

Geometrie lberprifen,
siehe Sejte 4-2.

Schneidlinie ist nicht
gerade.

Untermesser schldgt.

Untermesser neu einstellen

Messerhalter sitzt lose auf der
Flhrungsschiene.

Prifen, ob der Messerhalter fest auf
der Fihrungsschienenhalterung sitzt.
Einstellung des Stellkeils Gberprifen,
siehe Seite 4-8..

Bahn reiRt oder platzt
auf.

Falscher Versatz.

Geometrie Uberpriifen
siehe Seite 4-2.

Verlust des Schneidwinkels
(verschlissene Teile).

Schneidwinkelgeber austauschen,
siehe Sejte 3-6..

Zu groRe Uberlappung.

Uberlappung korrigieren,
siehe Seite 4-6.

Unzureichende Geschwindigkeit
des Untermessers.

Voreilung anpassen, so dass sie 3-5%
hoher liegt als die Geschwindigkeit
der Materialbahn.

www.maxcess.eu
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FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

Problem

Mogliche Ursache

Lésung

Bahn faltet sich nach
unten.

Verlust des Schneidwinkels
(verschlissene Teile).

Schneidwinkelgeber austauschen,
siehe Sejte 3-6.

Falscher Schneidwinkelgeber.

Schneidwinkelgeber austauschen,
siehe Sejte 3-6.

Schneidwinkelgeber ist falsch
eingebaut.

Schneidwinkelgeber drehen,
siehe Sejte 3-6.

Stumpfes Messer.

Messer austauschen,
siehe Sejte 6-5.

Falscher Aufbau.

Siehe Abschnitt “Montage des
Messerhalters auf der
Fiihrungsschiene”

Bahn birst auf.

Bahnspannung zu hoch.

Spannung verringern.

Unzureichende Geschwindigkeit
des Untermessers.

Voreilung anpassen, so dass sie 3-5%
hoher liegt als die Geschwindigkeit
der Materialbahn.

Bahn kniillt sich vor
dem Messer
zusammen.

Unzureichende Geschwindigkeit
des Untermessers.

Voreilung anpassen, so dass sie 3-5%
hoher liegt als die Geschwindigkeit
der Materialbahn.

Kurze Lebensdauer des
Obermessers.

Seitendruck zu hoch.

Kontrollieren Sie den Luftdruck

Zu groRe Uberlappung.

Uberlappung korrigieren,
siehe Seite 4-6.

Angetriebenes Untermesser lauft
unrund.

Untermesser neu einstellen.
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Fehlersuche.fm

FEHLERSUCHE UND

- BEHEBUNG

Messerhalter

Hinweis:

o

1 Bei Problemen, die wahrend der ersten Installation und
Inbetriebnahme des Messerhalters auffallen, kontaktieren Sie
unverziglich Fife-Tidland (Tel. 0049 6195 7002-0).

Fehlerbeschreibung

Maégliche Ursache

Lésung

Langsames Aus- oder
Einfahren des
Messerhalters.

Niedriger Luftdruck.

Mindestens 3,5 bar Luftdruck
erforderlich.

Luftverlust an duReren
Luftanschlissen.

Schlauch und Anschliisse priifen

GroRer Luftverlust am
Tiefeneinstellknopf ausschlieRlich
in der ausgefahren Position.

Méglicher Defekt des O-Rings ,
siehe Ventilkopf und Kolbenbau-

gruppe.

GroRer Luftverlust am
Tiefeneinstellknopf in der
ausgefahren und eingefahrenen
Position.

Moglicher Defekt des O-Rings am
3-Wege-Ventil. Rufen Sie den
Fife-Tidland Service an.

GroRer Luftverlust am
Funktionswahlschalter.

Moéglicher Defekt des O-Rings,
siehe Seite 6-28.

Luftverlust zwischen Hauptkorper
und Schneidkopf.

Priifen, ob Klemmhebel den
Schneidkopf in der Schwalben-
schwanzfiihrung festklemmt.

Beschadigte und/oder fehlende
O-Ringe der Schwalbenschwanz-
fihrung.

Durch neue O-Ringe ersetzen.

Luftverlust an der Dichtung des
Hauptkorpers.

Priifen, ob Schrauben lose sind.

Notwendige Schmierung interner

Teile:

- 0-Ring des Kolbens

- Kolbenfiihrungsstange

- Kolbenhubstoppstange

- Buchse der Kolbenstangen-
fihrung

Siehe Demontage Ventilkopf und
Kolbenbaugruppe ab Seite 6-23 und
Schmierschema, ab Sejte 6-717.

Stecken bleiben des Kolbens
aufgrund nicht sachgemalRer
Behandlung des Messerhalters.

Das Herunterfallen oder das Schlagen
des Messerhalters mit einem Hammer
kénnen Verformungen verursachen.
Reparieren des Messerhalters und
Austausch der defekten Teile.

Funktionswahlschalter
lasst sich zu schwer
drehen.

O-Ringe nicht gefettet.

O-Ringe schmieren, siehe dazu
Demontage Funktionswahlschalter,
Seite 6-28.
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FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

Problem

Mogliche Ursache

Lésung

Messerhalter fahrt nicht
ein, wenn der
Funktionswahlschalter
auf die rote Position
gestellt wird.

Gebrochene Riickholfeder.

Rickholfeder ersetzen.

Siehe Schwalbenschwanz-Demontage
Seite 6-20 und unterer Hauptkorper,
Baugruppe Ventilkopf und Baugruppe
Kolben demontieren Sejte 6-23 f.

Tiefeneinstellknopf
lasst sich zu schwer
oder zu leicht drehen.

Loses oder defektes Druckstiick.

Das Druckstlick verhindert, dass sich
der Tiefeneinstellknopf wahrend des
Betriebes l6sen kann. Wenn das
Druckstiick lose oder defekt ist, muss
es ausgetauscht werden.

Messerhalter lasst sich
schwer auf der
Flihrungsschiene
verschieben.

Flihrungsschiene verschmutzt.

Sdaubern und schmieren der
Flihrungsschiene mit Dow Corning
557 Dry Film Lubricant.

Bremsschuh verklebt.

Bremsschuh saubern. Saubern und
schmieren des Bremsschuh O_Rings
mit Parker Super O-Lube.

360° Messerschutz am
Schneidkopf wird nicht
geschwenkt.

Niedriger Luftdruck.

Klasse 1:

Uberprifen des Luftdrucks: Schutz
misste bei 20 PSI (1.4 bar) arbeiten.
Klasse 2/3:

Uberpriifen der O-Ringe an den
Kolben. Wenn bei Klasse 2/3 der
Schneidkopf ausfahrt und dabei der
Schutz zu langsam ist, dann ist das
Stromregelventil einzustellen.

Die inneren Pneumatikschlduche sind
auf Beschadigungen zu kontrollieren.
Uberpriifen aller Schlauchverbin-
dungen auf Undichtigkeit
(Luftgerdusche).

Benutzen sie keine Sprays fir die
Leckagesuche.

Undichtigkeit an den
Schlauchverbindungen.

Entfernen der Luftanschliisse und des
festsitzenden Kleber.

Loctite 242 zum Schmieren der
Gewinde verwenden. Einsetzen und
Festziehen der Luftanschlisse.

Bewegliche Teile klemmen.

Uberprifen des Schneidkopfs auf
Verunreinigungen; Ausblasen der
Zapfenbohrungen mit Luftdruck.

Gebrochene Feder (nur Klasse 1).

Ersetzen der Feder.

Ml 4018 2 B
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FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

Problem

Mogliche Ursache

Lésung

Schneidkopf macht
keinen Seitenhub.

Der Schneidkopf ist nicht richtig
installiert.

Sorgen Sie dafir, dass der
Schneidkopf komplett in die
Schwalbenschwanzfiihrung des
Hauptkorpers geschoben wurde und
der Klemmbhebel den Schneidkopf
festklemmt.

Finden Sie heraus ob das Problem
vom Schneidkopf oder vom
Hauptkorper kommt.

Tauschen Sie den nicht
funktionierenden Schneidkopf gegen
einen Schneidkopf aus, von dem sie
wissen, dass er funktioniert.

Wenn nach dem Austausch des
Schneidkopfes, der Hauptkorper
funktioniert und der Schneidkopf
nicht:

= Groller Staubanfall kann zur
Folge haben, dass das 3-Wege-
Ventil (Pos. 16) den Luftstrom zum
Seitenhub nicht frei gibt.

e Luftdruck prifen
(mindestens 3.5 bar).

e Schwalbenschwanz O-Ringe
kontrollieren.

e Blasen Sie mit Hilfe eines
Luftschlauchs den Staub aus der
Bohrung des Tiefeneinstell-
knopfes. Demontieren, reinigen
und montieren Sie den Tiefen-
einstellknopf falls notwendig.

Schnittstelle zwischen
Hauptkorper und Schneidkopf.

Stellen Sie sicher, dass der Sicher-
heitsraststift in die Bohrung des
Hauptkorpers eingerastet ist und der
Klemmhebel den Schneidkopf richtig
festklemmt.

Die Bohrungen fiir die O-Ringe der
Schwalbenschwanzfiihrung sind
verstopft.

DurchstoRen Sie die Verstopfung mit
einem dafir geeigneten Werkzeug.

Probleme mit den innen liegenden
Pneumatikschlauchen (nach
Messerhalterdemontage).

Siehe Verschlauchungsdarstellung,
Seite 6-13.

Seitenhub, bevor der
Ausfahrhub beendet
ist.

Schneidkopf macht den

Nicht korrektes Verbinden der
internen Verschlauchung.

Siehe Verschlauchungsdarstellung,
Seite 6-173.
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FEHLERSUCHE UND - BEHEBUNG

Problem

Mogliche Ursache

Lésung

Schneidkopf macht
keinen Halbhub.

Der Schneidkopf ist nicht richtig
installiert.

Sorgen Sie dafir, dass der
Schneidkopf komplett in die
Schwalbenschwanzfiihrung des
Hauptkorpers geschoben wurde und
der Klemmbhebel den Schneidkopf
festklemmt.

Verklebter Hubreduzierungs-
kolben.

Erhohen Sie den Luftdruck auf 6.9 bar
und drehen Sie den Funktionswahl-
schalter mehrmals von der roten zur
gelben Position. Reduzieren Sie den
Luftdruck wieder und priifen Sie die
Halbhubposition.

Der volle Seitenhub erreicht ungefahr
den doppelten Weg der Seitenhub-
bewegung.

UberméRig viel Fett am O-Ring des
Hubreduzierungskolbens.

Entnehmen Sie den Halbhubkolben
und entfernen Sie liberschiissiges Fett
von dem O-Ring.
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8 KOMPATIBILITATSDIAGRAMM

Hauptkoérper und
Schneidkopf Performance Serie und Serie C - Klasse 1, 2 und 3

Tidland e-Knifeholder - Klasse 2 und 3

Hinweis:

Bei Gebrauch von anderen Kombinationen kénnen
Beschadigungen am Messerhalter oder Schneidkopf auftreten
und der Garantieanspruch verfallt.

o

Hauptkorper
CS CS PS Schere |PS Schere |PS
Klasse 1 Schere* |Quetsch* |Automatik |[Manuell |Quetsch
131892 (131902 |536160 |543919 |608763
608879
PS Swing Automatik-
Scherenschnitt >47613 X
PS Swing Automatik-
‘6 |Scherenschnitt mit 360°
2 [Messerschutz - 718312 X
2 |Pneumatisch
fo
S |PS Swing Manuell 551430
Y |Scherenschnitt 598429 X X
PS Quetschmesser 568412 N/A X X X
PS Rasierklinge 566769 X X
Hauptkorper
CS CS PS Schere |PS Schere |PS e KH ECS
Klasse 2 Schere* |Quetsch* |Automatik [Manuell |Quetsch
131921 (131922 (530527 |535761 |590191 |700173 |270015397
607694 |762359
PS Swing Automatik-
Scherenschnitt >24508 X
PS Swing Automatik-
Scherenschnitt mit 360 548274 x
Messerschutz -
Pneumatisch
PS Swing Manuell
Scherenschnitt >69393 X X
§- PS Swing Automatik-
o . . .
3 Scherenschnitt mit 360 766913 x
g Messerschutz -
< [Mechanisch
QA
PS Swing Manuell-
Scherenschnitt mit 360° 769816 N
Messerschutz -
Mechanisch
PS Quetschmesser 568924 X X X X
e-Knifeholder - mit
360° Messerschutz 749142 X X
e-Knifeholder Swing 696317 X X
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KOMPATIBILITATSDIAGRAMM

Klasse 3

Hauptkorper

Cs
Schere*

CS
Quetsch*

PS Schere
Automatik

PS
Quetsch
CL2 MOD

PS Schere
Manuell

e KH ECS

131923

131923

528812

534324 N/A

708403 | 270015402

762358

PS Swing Automatik-
Scherenschnitt

535264

PS Swing Automatik-
Scherenschnitt mit 360°
Messerschutz -
Pneumatisch

548275

PS Swing Manuell
Scherenschnitt

569394

PS Swing Automatik-
Scherenschnitt mit 360°
Messerschutz -
Mechanisch

766915

Schneidkopf

PS Swing Manuell-
Scherenschnitt mit 360°
Messerschutz -
Mechanisch

769817

PS Swing Automatik-
Scherenschnitt
Hohe Seitenkraft

650453

PS Quetschmesser

569508

e-Knifeholder - mit
360° Messerschutz

753161

e-Knifeholder Swing

700518

* Serie C Messerhalter ist veraltet und ist nicht mehr erhaltlich.
Wird auf Performance umgestellt.
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9 AURERBETRIEBNAHME

Umweltschutz

o

o

Endgiltige
AuRerbetriebnahme

Hinweis:

Wasser gefdahrdende Stoffe konnen den Boden und das
Grundwasser belasten oder in die Kanalisation gelangen! Bei
allen Arbeiten an und mit dem Messerhalter sind die
gesetzlichen Pflichten zur Abfallvermeidung und ordnungs-
gemaRen Verwertung/Beseitigung einzuhalten! Insbesondere
bei Installations—, Reparatur- und Wartungsarbeiten diirfen
Wasser gefahrdende Stoffe wie z. B. Schmierfette und -6le nicht
den Boden belasten oder in die Kanalisation gelangen! Diese
Stoffe miissen in geeigneten Behaltern aufbewahrt,
transportiert, aufgefangen und entsorgt werden!

Hinweis:

Ol und élhaltige Abfélle sowie Schmierfette stellen ein hohes
Gefahrenpotenzial fir die Umwelt dar. Deshalb erfolgt ihre
Entsorgung durch Spezialfirmen! Fiihren sie diese Abfille der
firmeninternen Entsorgung zu, die sie an Spezialfirmen
weiterleitet!

Wird der Messerhalter einmal endgiiltig auBer Betrieb gesetzt,
sind die zu diesem Zeitpunkt giltigen Gesetze und Vorschriften
fiir die Entsorgung einzuhalten. Sicher ist es sinnvoll, zu priifen,
welche Materialien dem Recycling zugefiihrt werden kénnen und
dies dann auch durchzufiihren.

Wwww.maxcess.eu Tidland Performance Serie Automatik Messerhalter Ml 4018 2 B



10 -1

SERVICE

10 SERVICE

Anfragen an den Service

Adressen

Bitte halten Sie bei Anfragen an den Service die Kopie der
Auftragsbestdtigung mit der Auftragsnummer bereit.

Bei Ersatzteilanforderungen geben Sie auRerdem bitte die
Teilenummern, Zeichnungsnummern und Typenbezeich-
nungen an.

Bewahren Sie bitte alle dem Produkt beigefiigten Unterlagen
sorgfaltig auf, so dass lhnen bei Anfragen und im Servicefall
schnell geholfen werden kann.

Zur Inanspruchnahme des Services oder bei Bedarf von
Ersatzteilen wenden Sie sich bitte an eine der folgenden
Adressen.

Fife-Tidland GmbH

Max-Planck-StraRe 8 SiemensstraBe 13-15
65779 Kelkheim 48683 Ahaus
Deutschland Deutschland

Telefon: +49 - 6195 -7002-0

E-Mail:  service@maxcess.eu

Web: WWW.Mmaxcess.eu

Tidland Corporation

Post Office Box 1008

Camas, WA 98607 USA

Telefon: +1 - 360 - 834 - 2345

E-Mail:  service@maxcessintl.com
Web: www.maxcessintl.com
EUROPE, MIDDLE EAST NORTH, CENTRAL CHINA JAPAN INDIA
AND AFRICA AND SOUTH AMERICA
Tel +49.6195.7002.0 Tel +1.405.755.1600 Tel +86.756.881.9398 Tel +81.43.421.1622 Tel +91.22.27602633
sales@maxcess.eu sales@maxcessintl.com info@maxcessintl.com.cn japan@maxcessintl.com india@maxcessintl.com
www.maxcess.eu www.maxcessintl.com www.maxcessintl.com WWW.Mmaxcess.jp www.maxcess.in
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Fife-Tidland GmbH
65779 Kelkheim  Max-Planck-Strale 8

48683 Ahaus SiemensstraBBe 13 - 15
Tel.:+49 6195 7002 - 0 http://www.maxcess.eu
Fax: +49 6195 3018 email: info@maxcess.eu

Einbauerkldrung im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42 /EG Anhang Il 1B

Original~Einbauerkldrung in Deutsch

Hersteller Fife-Tidland GmbH
Max-Planck-StraRke 8
D-65779 Kelkheim

Bevolimachtigter Herr R. Philipp, Konstrukteur, Fife-Tidland GmbH
fur die Zusammenstellung der SiemensstraRe 13 - 15
relevanten technischen D-48683 Ahaus
Unterlagen:
Produkt: Bezeichnung: Messerhalter
Typ: Performance Serie, Precision Lock, ,W” Serie

Seriennummer: 309460 — XXXXXX

Der Hersteller erkldrt, dass das oben genannte Produkt eine unvolistdndige Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie ist.
Das Produkt ist ausschlieBlich zum Einbau in eine Maschine oder unvollstindige Maschine vorgesehen und entspricht daher
noch nicht allen Anforderungen der Maschinenrichtlinie.

Fur dieses Produkt wurden folgende grundiegende Anforderungen der Maschinenrichtiinie (2006/42/EG) angewandt und
eingehalten.

Anhang I, Artikef 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.1.6, 1.2.6, 1.3, 1.3.1, 1.3.2, 1.3.7, 1.3.8.2, 1.3.9, 1.4, 1.4.1, 1.5, 1.5.1,/1.5.2, 1.5.6,
1.5.8,1.6,1.6.1,1.6.2,1.6.3,1.6.4,1.7.1,1.7.1.1, 1.7.3, 1.7.4.1, 1.7.4.2

Die spezielien technischen Unterlagen gemaR Anhang VIl Teil B wurden erstellt. Der Bevollmdchtigte fiir das
Zusammenstellen der technischen Unterlagen verpflichtet sich, die Unterlagen auf begriindetes Verfangen an die
einzelstaatlichen Stellen zu bermittein. Die Ubermittiung erfoigt postalisch in Papierform oder auf elektronischem
Datentrdger.

Die Inbetriebnahme des Produkts ist so lange untersagt, bis festgestelit wurde, dass die Maschine, in die das oben
genannte Produkt eingebaut wird, allen grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie-entspricht.

Das oben genannte Produkt erfiillt die Anforderungen der folgenden einschldgigen Richtlinien.

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/68/EU Druckgeraterichtlinie

Ahaus, 12.05.2016

UIf Kunze, Leiter Maschinenbaukonstruktion -

IBAN DE 11 5086 2903 01000782 20 SWIFT/BIC GENO DE5S1 GIN Volksbank Mainspitze eG {(BLZ 508 629 03) 100 078 220

. IBAN DE 83 5008 0000 0090 1581 00 SWIFT/BIC COBA DEFF XXX Commerzbank Frankfurt (BLZ 500 800 00) 301 581 00

Geschéaftsfiihrer: Francesco Cristante Amtsgericht Konigstein HRB 3118 USt-IdNr.: DE113844364 Steuernummer: 4022525118



