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Foglio PFISTERER srl

Disegno di proprietà PFISTERER srl

E' proibita la riproduzione anche parziale senza autorizzazione

Sostegno a traliccio terminazione EST170-C53SUB
H=2250 interasse alto 345X345 e base M16

MAF FIM 19/10/2015 000100156-00

S235 JR EN10025 Zincato a caldo EN ISO 1461
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0.05

NOTE:
-Tolleranza generale classe medio
-Smussi tutti i fori 1x45°
-Esente da bave spigoli vivi e gocce dopo la zincatura
-Spessore medio minimo di zincatura per centrifugazione 55 micron
-Peso 122,099 kg
Saldature:
Saldare lungo tutto il perimetro di appoggio dei componenti la struttura
Le saldature sono conformi alla norma CNR-UNI 10011
Utilizzare elettrodi rivestiti E44 di classe 4B conformi alla norma UNI 5132.
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Foratura per EST170-C533UB UPN UNI 5680-160
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attacco cassetta ABLB1
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