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   nochmals im Wechsel nachziehen.

- Gewindestange (250.00178310) mit Gabelschlüssel 

Anschlussbild

  SW10 an Hutmutter festhalten,

- Zum Schluss die Gewindestange mit 7+1 Nm 

   M6 von Hand leicht auf Anschlag eindrehen.

Arbeitsfolge:

   die Mutter M6/SW10 mit Drehmomentschlüssel 
   im Wechsel über Kreuz mit 5 Nm anziehen.

- Gewindestangen durch den Tankspeicher 
  vorsichtig einführen und in das Gewinde55.5
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