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1. Hinweise zur Nutzung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung, im weiteren BA genannt, ist Teil des Produktes
und enthalt wichtige Hinweise, um unser Produkt sicher und sachgerecht
in Maschinen und Anlagen zu betreiben, zu warten, instand zu setzen,
umzubauen, zu lagern, aulRer Betrieb zu nehmen und zu entsorgen.

Erganzend zu dieser BA beachten Sie bitte die auf der Erzeugniszeich-
nung angegebenen technischen Daten und Hinweise, sowie die speziell
fur die jeweilige Anwendung durchgefihrten Auslegungen, z.B. Aus-
legungsblatt. Falls diese nicht im Dokumentationsumfang enthalten sein
sollten, fordern Sie diese unbedingt bei Ortlinghaus an.

Ohne die Erzeugniszeichnung ist diese BA unvollstéandig.

Bewahren Sie diese BA sorgfaltig auf, machen Sie sie allen Benutzern
jederzeit zuganglich und geben Sie diese BA an |hre Kunden weiter!

Es steht Ihnen aber auch frei, Kopien von dem vorliegenden Exemplar
anzufertigen. Bewahren Sie die BA immer in der Nahe der Maschine oder
Anlage auf, um einen direkten Zugriff zu ermdglichen.

Bei Auslieferung des Produktes entspricht die beigefligte BA dem zu
diesem Zeitpunkt aktuellen Stand. Von uns nachgelieferte Ergédnzungen
sind der BA von lhnen bzw. den kunftigen Besitzern beizufugen. Im
Rahmen der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns vor, an
dieser BA technisch bedingte Anderungen vorzunehmen. Informieren Sie
sich bitte, ob Sie den aktuellen Stand der Information besitzen. Diese Infor-
mationen konnen Sie bei uns telefonisch oder per E-Mail erfragen (Telefon-
nummer bzw. Mail-Adresse: siehe Titelblatt) und die aktuelle Version der
BA problemlos anfordern.

1.1. An wen richtet sich die Betriebsanleitung?

Die vorliegende BA richtet sich an qualifiziertes Fachpersonal, insbeson-
dere an:

- Monteure des Maschinen- / Anlagenherstellers;
= Industriemechaniker / Betriebsschlosser des Maschinenbetreibers;

= sonstiges ausgebildetes bzw. sorgfaltig eingewiesenes Fachpersonal,
das fur die Projektierung, die Montage, die Inbetriebnahme, den Betrieb,
die Wartung, die Aul3erbetriebnahme, die Lagerung und Entsorgung des
Produkts verantwortlich und damit vertraut ist.

Die an dem Produkt tatig werdende Person muss vor Ausfuhrung der
Arbeiten die BA sorgfaltig gelesen haben. Sind diese Voraussetzungen
nicht gegeben, besteht die Gefahr der Fehlanwendung des Produktes mit
erheblichen Schaden am Produkt und Folgeschaden an anderen Sachen
sowie Leib, Leben und Gesundheit des Benutzers oder Dritter. Auf Ziffer
1.5 der BA wird ergdnzend verwiesen.
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1.2. Was finden Sie in dieser Betriebsanleitung?

Diese BA mit der Erzeugniszeichnung enthalt alle erforderlichen Informati-
onen des auf der Titelseite genannten Produktes flr den bestimmungsge-
malfien Gebrauch wahrend der verschiedenen Lebensphasen.

Beachten Sie die zu den Lebensphasen angegebenen Sicherheitshinweise
und Restgefahren.

1.3. Anwenden dieser Anleitung

- Lesen Sie die BA vollstandig durch, bevor Sie mit dem Produkt arbeiten.
- Die Anweisungen der BA missen unbedingt eingehalten werden.
= Beachten Sie die Erzeugniszeichnung.

= Diese BA st Teil des Produktes und sollte firr alle Benutzer zuganglich
aufbewahrt werden.

= Fugen Sie diese BA bei der Weitergabe des Produktes an Dritte bei.

1.4. Hinweise zu den im Text verwendeten Symbolen

Unsere Produkte sind nach dem uns zum Zeitpunkt der Konstruktion
bekannten Stand der Technik gefertigt, betriebssicher und unterliegen der
stetigen Produktpflege. Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und
Sachschaden, wenn die folgenden Hinweise nicht beachtet werden. Zum
gefahrlosen Transport, Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Funktion,
Wartung, Instandsetzung, AuRerbetriebnahme und Entsorgung sind auf
den folgenden Seiten die wichtigen Textstellen mit Symbolen hervorge-
hoben.

Diese Symbole bedeuten:

HINWEIS!
= Diesen Text bitte besonders beachten.

1.4.1. Personenschaden

WARNUNG!

» Gefahr bei Ausfiihrung der beschriebenen Tatigkeit bzw. im laufenden
Betrieb durch Gefahrenquellen

=» mogliche schwere Korperverletzung.

WARNUNG!

» Gefahr bei Ausfiihrung der beschriebenen Tatigkeit bzw. im laufenden
Betrieb durch gefahrliche elektrische Spannung

=» mogliche schwere Korperverletzung.

VORSICHT!

» Gefahr bei Ausfiihrung der beschriebenen Tatigkeit bzw. im laufenden
Betrieb durch Gefahrenquellen

= mdgliche Korperverletzungen oder gesundheitliche Risiken.

06.2017
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WARNUNG!

» Gefahr bei Ausflihrung der beschriebenen Tatigkeit bzw. im laufenden
Betrieb durch Nichteinhaltung des Explosionsschutzes

= mdgliche schwere Korperverletzung.

1.4.2. Produkt- / Maschinen-/ Anlagenschéaden

ACHTUNG!

» Gefahr bei Ausflihrung der beschriebenen Tatigkeit bzw. im laufenden
Betrieb durch mechanische Gefahrenquellen

= mdgliche Sachschaden.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise fihrt zum Verlust jeglicher
Schadensersatzanspriiche.

1.5. Personalqualifikation und -schulung

Die Arbeiten an unseren Produkten durfen nur von Fachkraften (befahigte
Personen) vorgenommen werden, die eine entsprechende Qualifikation
bzw. fachliche Ausbildung fur die auszufuhrende Tatigkeit haben und den
Inhalt dieser BA kennen und verstehen.

Die Fachkrafte (befahigte Personen) mussen die geltenden nationalen
Standards der Sicherheitstechnik kennen und beachten. Es muss die
angemessene Sicherheitsausrustung verwendet werden. Daruber hinaus
muss das Fachpersonal (befahigte Personen) in der Lage sein, mogliche
Gefahren zu erkennen, die bei den auszufiihrenden Arbeiten entstehen
kénnen.

Verantwortungsbereich, Zustandigkeit, Qualifikation und die Uberwachung
des Fachpersonals (befahigte Personen) ist Aufgabe des Betreibers/
Maschinenherstellers. Liegen bei dem Personal nicht die notwendigen
Qualifikationen und Kenntnisse vor, so sind diese zu schulen und zu unter-
weisen.

1.6. Das Ortlinghaus-Nummernsystem

Beispiel: 0 111 -222-33-444 555

0 = Kennziffer fur Erzeugnisse
Kennzahl fur Baureihe

Kennzahl fur Ausfiihrungsmerkmale
BaugrofRe

Zahlnummer

weitere Ausflihrungsmerkmale
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2. Technische Daten / Bestimmungsgemalle
Verwendung

2.1. Verwendungszweck

Die Oleinflhrungen der Baureihe 0088-X26- sind zur Durchfiihrung

von unter Druck stehender Medien zur Versorgung rotierender Bauteile
bestimmt. Die Medien werden durch die Kanale der Oleinfiihrung von den
stehenden Leitungen der Druckversorgung zu den rotierenden Maschinen-
elementen abgedichtet geleitet. Die drehbaren Einfihrungen sind in ein-
oder mehrkanaligen Ausfihrungen lieferbar.

Hauptsachlich sind unsere Oleinfiihrungen zur Versorgung von hydraulisch
betatigten Kupplungen, Bremsen oder Kupplungs-Bremskombinationen mit
Druck- und Kiihlél bestimmt. Die Oleinfiihrung ist dabei in der Regel direkt
am Wellenende installiert und verbindet die unbeweglichen Zuleitungen
der Druckversorgung mit dem auf der rotierenden Welle umlaufenden
Verbraucher des Druckmediums.

2.2. Bestimmungsgemalle Verwendung

Unsere Produkte sind ausschliellich fir den Einsatz gemaf’ der auf der
Erzeugniszeichnung (vollstandige Artikel-Nr. des Produkts z. B. 0 .

e ) festgelegten technischen Daten bestimmt. Die von Ortllng-
haus auftragsspezifisch vorgenommene Auslegung zum Anwendungsfall
ist einzuhalten.

Die zur Auslegung vom Kunden angegebenen technischen Daten sind
Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwendung. Soweit ein beiderseits
genehmigtes Pflichtenheft vorliegt, ist auch dieses relevant. Fir die Rich-
tigkeit seiner Angaben ist der Kunde verantwortlich.

Unser Produkt ist dazu bestimmt, in eine Anlage oder Maschine eingebaut
oder mit anderen Komponenten zu einer Anlage bzw. Maschine zusam-
mengebaut zu werden. Darum sollte das Produkt erst in Verkehr gebracht
werden, wenn die Anlage bzw. Maschine, in der das Produkt eingebaut ist,
die national und international geltende Richtlinie vollstandig erfilllt.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Einhaltung der
vorliegenden Betriebsanleitung und Beachtung der Restgefahren. Die
Restgefahren sind in den Abschnitten Gefahrenhinweise der folgenden
Kapitel weiter beschrieben. Wahrend der verschiedenen Anwendungen
(Lebensphasen), bei denen es zu Schaden an der Anlage oder zu einer
Personengefahrdung kommen kann, sind die entsprechenden Schutzmal3-
nahmen vom Betreiber/Maschinenhersteller zu ergreifen. Beachten Sie
die gtiltigen nationalen Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umwelt-
schutz.

6 06.2017



Ortlinghaus-Werke GmbH Betriebsanleitung TPI 1150 DE

06.2017

2.3. Nicht bestimmungsgemalie Verwendung

Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung als der in Kapitel
,verwendungszweck“ und ,Bestimmungsgemale Verwendung“ beschrie-
bene, gilt als nicht bestimmungsgemalie Verwendung. Fir die hieraus
entstehenden Schaden haftet Ortlinghaus nicht.

Insbesondere, aber nicht abschliel3end, stellt es eine nicht bestimmungs-
gemale Verwendung dar, wenn unser Produkt:

= als Lagerstelle, im Sinne von Abstltzen und Fihren von Maschinen-
teilen gegeniber dem stillstehenden Teil, eingesetzt wird

=» durch eine zu hohe Drehzahl und zu hohem Betriebsdruck (auch kurz-
zeitig durch Druckspitzen) Uberlastet wird

= mit einem falschen Medium betrieben wird

= mit Druchflussmedien mit zu hoher oder niedriger Temperatur betrieben
wird

= an nicht geeignete Leitungen angeschlossen wird

= beim Einbau die Kanale verwechselt werden

= an starre Leitungen angeschlossen wird

= ohne Druchflussmedien im Trockenlauf betrieben wird

= im Freien ohne einen ausreichenden Schutz gegen die Umgebungsbe-
dingungen verwendet wird

= nicht entsprechend der in der Auslegung/Erzeugniszeichnung defi-
nierten technischen Daten betrieben wird

= aullerhalb der freigegebenen Umweltbedingungen betrieben wird

HINWEIS!
= Eine nicht bestimmungsgemafe Verwendung ist auch gegeben, wenn
die Sicherheitshinweise und Restgefahren nicht beachtet werden.

WARNUNG!
» Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen an dem Produkt sind aus
Sicherheitsgriinden nicht gestattet.
= Hier gilt das Verbot von Veranderungen an unseren Produkten. Nicht-
einhaltung flhrt zum Verlust jeglicher Anspriiche gegenlber der Ortling-
haus-Werke GmbH.
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2.4. Funktionsbeschreibung

ACHTUNG!
* Durch den Betrieb mit zu hohem Druck oder Drehzahlen besteht die
Gefahr eines Schadens an den Dichtungen oder Walzlager.
= Die maximal zulassigen Werte entnehmen Sie bitte der Erzeugnis-
zeichnung. Betreiben Sie die Oleinfiihrung nie mit héheren Druck
oder Drehzahlen.

ACHTUNG!
« Die Standardausfiihrungen der Oleinfiihrungen sind nur fir den Einsatz
von einem Medium geeignet.
= Es durfen keine unterschiedlichen Medien durchgeflihrt werden. Es
besteht sonst die Gefahr einer Vermischung.

Durch die Oleinfiihrung werden Druckmedien von feststehenden Drucklei-
tungen zu rotierenden Maschinenelementen abgedichtet gefuhrt.

Die Oleinflhrung ist mit der Stirnseite der Flanschnabe 3 an dem rotie-
renden Bauteil der Maschine installiert.

Die Anzahl der Kanéle ist von der Ausfiihrungsvariante der Oleinfiihrung
abhangig. Fir die Zuordnung sind die Kanale an den Anschliissen mit den
Bezeichnungen , 1“ bis ,4“ gekennzeichnet.

In der Oleinfiihrung werden die Druckmedien mit einer Spaltdichtung abge-
dichtet. Die durch den Spalt entstandene Leckage ist durch den Leckdlan-
schluss L in den Tank bzw. einen geeigneten Behalter drucklos abzuleiten.
Je nach Ausfiihrungsvariante, Drehzahl, Druck, Temperatur und Olvisko-
sitat kann die Leckage bis zu 2,4 |/min betragen.

Kanal “2*
Kanal “1“

Kanal“1*“

Kanal “2¢ Leckdl “L“

Kanal“1*

21

Abb. 1: Funktion, 2-kanalige Ausfiihrung

8 06.2017
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Die weiteren Ausfiihrungsvarianten (= 2.5 ,Ausflihrungsvarianten® auf
Seite 10) unterscheiden sich im Funktionsumfang zur 2-kanaligen Olein-
fuhrung (= Abb. 1 auf Seite 8) in den mdglichen Ausstattungsdetails.

Die Abweichungen bestehen in der Anzahl der Kanale und die Erweiterung
um zusatzliche Optionen. Solche Erweiterungen sind Schopfrohr, Schopf-
rohr aufnahme, zwei unterschiedliche Druckmedien, Mess- und Leckolan-
schlisse sowie Sensoren zum Messen der Drehzahl.

Die im weiterem beschriebene 2-kanalige Ausfiihrung der Oleinfiihrung ist
eingebaut mit der drehbaren Flanschnabe 3 an der Welle durch die Sechs-
kantschrauben 19 verschraubt und mit den O-Ringen 20, 21 abgedichtet.

Je nach Ausflihrungsvariante ist eine Verschraubung mit Gewindestiften
und Sechskantmuttern sowie einer Abdichtung mit einer Flachdichtung
maoglich.

Die unbeweglichen Druckleitungen werden am stillstehenden Ring 5 der
Oleinfihrung in den Anschliissen A1 und A2 angeschlossen.

Die Durchfiihrung des Druckdls erfolgt Gber Kanal ,, 2 und mit Schmier-

bzw. Kuhldl durch Kanal ,, 1“.

Das Druckol stromt vom Anschluss A1 nach A3 durch Kanal “2“ und das
Schmier- bzw. Kiihlol vom Anschluss A2 zu den Anschliissen A4 und A5
durch Kanal “1“.

Die an der beweglichen Flanschnabe 3 befindlichen Anschllisse A3 bis
A5 sind Uber die Stirnseite der Flanschnabe 3 mit den entsprechenden
Kanalen in der Welle auf der Maschinenseite verbunden. Durch das pas-
senden Lochbild werden die Druckmedien zum rotierenden Verbraucher z.
B. Kupplung, Bremse geleitet.

Uber den Anschluss L wird das in der Oleinfiihrung ausgetretene Leckdl
zum Tank des Druckerzeugers zurickgefiihrt. Im Anschluss L ist die
Installation einer senkrecht nach unten angeordneten und stetig fallenden
Leitung zum Tank erforderlich.
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2.5. Ausfihrungsvarianten

Lieferbare Ausflihrungskombinationen fiir diese Baureihe:

2.5.1. Typenschlussel fur Ausfihrungsvarianten

Betriebsanleitung TPI 1150 DE

Zahlnummer

BaugrolRe
of (1 1 Kanal
gl |2 2 Kanle
Slls 3 Kanle
2l |4 4 Kanale
E i Zufuhrung axial, Flansch fur Wellenende
- 6 | radial dichtend, Spaltdichtung, leckagebehaftet
g
oo
é Olund Luft | 3
Leckage 0
Schmierung 1]
Messanschluss 2]
é Leckage und Schmierung 3]
§ Leckage und Messanschluss Z
£ Schmierung und Messanschluss 5
?§ Leckage, Schmierung und Messanschluss 6|
druckloser Ricklauf und Messanschluss 7]
ohne zusatzliche Anschlisse '8 |
andere zusatzliche Anschllsse 9|
ohne zusatzliche Anbauten 0
= mit Inkremental-Encoder 1]
E mit induktiven Naherungsschalter 2]
é mit Schopfrohr 5
% mit Schdpfrohr und induktiven Naherungsschalter 6|
N mit Schépfrohraufnahme 7]
mit Schopfrohraufnahme und induktiven Naherungsschalter '8
10 06.2017
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2.5.2. Ausfuhrung mit 3 Kanalen, fiir 1 Olsorte
Transport “3“Druckdl

Leckdl (alternativ)
Schmierung

oder Druckdl " 1
“1 “ “2“ SChmierung
“2“

Leckal

Messanschluss 3

N

(Messanschluss 2)

Messanschluss 1

2.5.3. Ausfuhrung mit 2 Kanalen, fiir 1 Olsorte
“2“ Druckol

Schmierung “1“

Transport _[Leckal (alternativ)]

“2“

Messanschluss 2

“q« Messanschluss 1

2.5.4. Ausfuhrung mit 1 Kanal, fiir 1 Olsorte
“1“ Druckol

_.[Leckdl (alternativ)]

Druckdl (alternativ)

06.2017 11
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2.5.5. Variante mit Inkremental-Encoder, Olfangring
Olfangring

“1“ Schmierung
“2“ Druckol

Transport

Inkremental-
Encoder

2.5.6. Variante mit induktiven Naherungsschalter, Schépfrohr,
drucklosem Olriicklauf

Induktiver Druckol™

Naherungsschalter

“2% Schmierung

“3“ Druckloser
Rucklauf

Schépfrohr Messanschluss 1

«n« Druckloser

Schopfrohr- Rucklauf

aufnahme

12 06.2017
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2.5.8. Ausfuhrung mit 4 Kanélen, fiir zwei unterschiedliche Medien
“3“

Leckdl (alternativ)
Medium 1

Transport

Messanschluss 1
Messanschluss 2
Messanschluss 3

Atmospharischer

Medium 2 4" Druckausgleich Leckal
und Leckol Medium 1
Medium 1+2*

*vermischte Medien aus Anschluss Leckol Medium 1+2 separat abfiihren

2.5.9. Ausfuhrung mit 3 Kanélen, fiir zwei unterschiedliche Medien
“2“

Medium 1

Atmospharischer
Druckausgleich
und Leckdl
Medium 1+2*

Leckdl Medium 1
Transport

wau Messanschluss 2
1 “2¢ Messanschluss 1

* vermischte Medien aus Anschluss Leckdol Medium 1+2 separat abfiihren

06.2017 13
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2.5.10. Ausfihrung mit 2 Kanélen, fur zwei unterschiedliche
Medien

Medium 1| “q«

“2“  |Medium 2

Leckdl Medium 1

Transport

Messanschluss 1

2.5.11. Ausfuhrung fur Marineanwendungen

Die Oleinflhrung fir Marineanwendungen ist eine Ausfihrungsvariante,
die ohne die Verwendung von Aluminium hergestellt wird.

Dadurch eignet sich diese besonders fir den Einsatz in Maschinenrdumen
von Schiffen.

Beachten Sie, das bei Marineanwendungen nur die Olsorten nach der
Werksnorm ON 9.2.10 zugelassen sind.

14 06.2017
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3. Transport, Verpackung

Die Lieferung ist nach Erhalt auf Transportschaden und offensichtliche
Mangel zu prifen. Im Schadensfall ist Ortlinghaus zu unterrichten. Es
dirfen nur Produkte installiert bzw. in Betrieb genommen werden, die sich

in technisch einwandfreiem Zustand befinden.

HINWEIS!

= Lesen Sie die BA, bevor Sie mit weiteren Arbeiten beginnen.

3.1. Gefahrenhinweise Transport, Verpackung

Abstellmalinahmen, Sicher-

Gefahrdun Ursache Folgen o
g g heitshinweise
Mechanische Geféhrdungen:
Lose Teile konnen sich bei Annaherung Verletzen, Bei Transport nicht in die Bauteile greifen,
Transport verschieben eines sich bewe- | Quetschen, lose Teile gegen Bewegen sichern
genden Teilsan | Abschiirfen,
ein feststehendes | Erfassen,
Teil Uberrollen
Herabfallende Lage der Verpackung beachten (TOP-Rich-
Gegenstande tung beachten!), geeignete (personliche)
Sicherheitsausriistung benutzen
Transportieren, Hantieren, Herabfallende Verwendung von sicheren Hebezeugen mit
Bewegen Gegenstande ausreichender Tragkraft
Offnen der Verpackung, Schwerkraft Lage der Verpackung beachten (TOP-Rich-
Heben unter Verwendung (gespeicherte tung beachten!), ausreichend dimensio-
nicht ausreichend bemes- Energie) nierte Anschlagmittel verwenden, geeignete
sener Anschlagmittel (personliche) Sicherheitsausriistung
benutzen
Eingefettete oder gedlte Rutschige Ober- Bauteile sichern, auf standfeste und rutsch-
Bauteile kdnnen bei Transport | flache feste Unterlage stellen, geeignete (person-
wegrutschen liche) Sicherheitsausriistung benutzen
Bei Entnahme aus Verpa- Scharfe Kanten, Teile beim Transport sichern, vor Entnahme
ckung, Transport auRerhalb spitze Teile der Bauteile auf Schaden und scharfe
Verpackung Kanten untersuchen, geeignete (person-
liche) Sicherheitsausriistung benutzen
Wenn auf Umfang gelagert Keine Standfes- Teile beim Transport gegen Rollen oder
tigkeit/ -sicherheit Stiirzen sichern
Material/ Substanzgeféhrdungen:
Austretende Flissigkeit beim | Flissigkeit Vergiftung, Bei Leckagen Schutzmafnahmen treffen
Transport Feuergefahr, Sen-
sibilisierung
Wegrutschen Flussigkeit entfernen
Ergonomische Gefdhrdungen:
Anstrengung, Ermidung, St6- | Gewichtsangaben beachten, Transportvor-
Kdrperhaltung rung des Bewe- | richtungen nutzen, in aufrechter Position

gungsapparates

Arbeiten verrichten
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3.2. Lieferzustand

Der Umfang der Lieferung ist durch die Lieferpapiere definiert. Uberpriifen
Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. Die Verpackung ist
entsprechend der Bestellung ausgefiihrt.

Die Oleinflihrung wird komplett montiert geliefert. Der Lieferung liegen die
zur Befestigung bendtigten Befestigungsschrauben und die O-Ringe lose
bei. Je nach Ausflihrungsvariante sind Teile der optionalen Baugruppe
nicht montiert und lose der Lieferung beigelegt.

3.3. Transport

Verwenden Sie zum Transport nur Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft.
Transportieren Sie nur unter Anwendung der folgenden Hinweise:

WARNUNG!

* Belasten Sie die Transportgewinde gleichmafig und nur in senkrechter
Richtung.

= Beachten Sie die Tragfahigkeit Ihrer Anschlagmittel.

Die Lage der Transportgewinde und das genaue Gewicht entnehmen Sie
bitte der Erzeugniszeichnung. Ziehen Sie beim Transport die Transport-
schrauben vorschriftsmafig an.

Werden die am Produkt vorhandenen Schrauben als Hilfsmittel benutzt,
durfen zum Transport keine Stahlseile eingesetzt werden, da die Gewinde
an den Schrauben beschadigt werden kdnnten.

Bei der Platzierung der Hebezeuge sind diese gegen Abrutschen zu
sichern.

Liegt ein Transportschaden vor, so ist dieser unverziglich zu melden.
Ohne eine sachgerechte Prifung ist eine Inbetriebnahme bzw. ein Betrieb
nicht zulassig.

Vermeiden Sie beim Transport harte Sto3e, um Beschadigungen der Lager
oder der elektronischen Anbauten zu verhindern.

Es dirfen keine Verschmutzungen in die Oleinfiihrung gelangen.
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Abb. 2: Transporthilfen

Tabelle 2: Transportgewinde und ungefahre Gewichte

BaugrolRe |Gewinde |ca. Gewicht* BaugrolRe |Gewinde |ca. Gewicht*

22 M8 5 bis 15 kg 35 M8 30 bis 52 kg
27 M8 18 bis 31 kg

* Abweichungen des Gewichts entstehen durch die unterschiedlichen
Ausflhrungsvarianten die Anzahl der Kanale.

Das genaue Gewicht entnehmen Sie bitte der Erzeugniszeichnung.
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4. Einbau- und Montageanleitung

Der Ausruster bzw. Betreiber tragt die Verantwortung fir die Montage des
beschriebenen Produktes. Halten Sie sich an die geltenden Vorschriften
und Regularien sowie die Anweisungen dieser BA. Uberpriifen Sie die
Betriebsfahigkeit vor dem Einbau. Verwenden Sie zur Handhabung wah-
rend der Montagearbeiten geeignete Hebezeuge. Befolgen Sie die Anlei-
tung zur Montage.

WARNUNG!

» Beachten Sie die Gefahrenhinweise der Kapitel ,Wartung“ und ,Instand-
setzung, Umbau®!

= Beachten Sie die geltenden Umweltschutzvorschriften.

Nach dem Einbau ist eine Uberpriifung auf Einhaltung der Lage- und
Positionstoleranzen nétig. Durch Ausrichten der Welle(n) und anderer
Maschinenteile ist ein moglicher radialer und axialer Versatz auf einen
zulassigen Wert zu reduzieren. Beachten Sie auch mdgliche Warmeaus-
dehnung, Wellendurchbiegung und weiche Lagerungen. Anziehmomente
aller Schrauben Uberprifen und ggf. korrigieren.

WARNUNG!
* Bitte enthehmen Sie der Erzeugniszeichnung die zur Prifung notwen-
digen Werte oder kontaktieren Sie die Ortlinghaus-Werke.

= Personenschaden oder Beschadigung der Maschine sind mogliche
Folgen der Nichteinhaltung und werden durch z.B. den Bruch von Bau-
teilen oder Erwarmung durch Kontakt beweglicher Teile verursacht.

=» Unser Produkt nur einbauen, wenn die geometrischen Einbaubedin-
gungen eingehalten sind.

4.1. Einbaubedingungen

+ Sich bewegende Teile missen gegen unbeabsichtigtes Berlihren gesi-
chert werden, ohne dass es dadurch zu einem Warmestau kommt.

e Der Einbauraum mit seinen Anschlussflachen und das Produkt miissen
frei von Fett, Staub oder anderen Verunreinigungen sein.

+ Es dirfen keine Beschadigungen in den Trennfugen zur Maschine vor-
handen sein.

» Beachten Sie die Passungs- und Lagetoleranzen und die Angaben auf
der Produktzeichnung. Es entstehen sonst kleine Spalten, Fugen oder
unzulassige Verspannungen durch winkeligen oder radialen Versatz zur
Welle/Maschine.

« Achten Sie auf ausreichende Platzverhéaltnisse im Einbauraum.

* Es ist sicherzustellen, dass keine anderen als die vorgesehenen Hilfs-
stoffe wie z.B. Ol oder Fett bei der Montage und im anschlieRenden
Betrieb die Reibelemente verunreinigen. Ausgenommen sind die fir den
Betrieb freigegebenen Schmiermittel (entnehmen Sie diese bitte dem
Kapitel ,Olempfehlung®).

» Beachten Sie die Mindestabstande fur den Zugang von Kihlluft und
einen ausreichenden Abstand zu Fremdwarmequellen.
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WARNUNG!

= Installieren Sie nach dem Einbau eine Abdeckung zum Schutz gegen
Quetschen, Erfassen, Staubablagerungen und Kollidieren mit Fremd-
korpern.

* Normalerweise werden unsere Produkte in horizontaler Einbaulage mit
waagerechter Drehachse eingebaut und betrieben. Eine abweichende
Einbaulage ist aus technischen Grinden zu prifen. In diesem Fall
nehmen Sie bitte Kontakt mit den Ortlinghaus-Werken auf.

4.2. Grundlegende Einbauvarianten

Auf spezielle Einbauvarianten, die von der jeweiligen Maschinenkonstruk-
tion abhangig sind, kann hier nicht eingegangen werden. Exemplarisch
mochten wir aber aufzeigen, wie unser Produkt eingebaut werden kann.

4.3. Einbau

WARNUNG!
+ Stellen Sie sicher, dass es beim Einbau zu keinen unbeabsichtigten
Maschinenbewegungen kommit.
=» Hauptmotor abschalten und Maschine gegen unbeabsichtigte Bewe-
gungen absichern.
WARNUNG!
* Das Produkt muss mit allen zur Befestigung vorgesehenen Schrauben
am Maschinenkorper verschraubt werden.
- Halten Sie sich an die Vorgaben aus dem entsprechenden Kapitel
,Grofle und Anziehdrehmomente der Schrauben®.
WARNUNG!
- Beachten Sie bei der Handhabung der Bauteile die Hinweise aus dem
Kapitel ,, Transport®.

ACHTUNG!
= Trennfugen zwischen den miteinander zu fligenden Einzelteilen stets
vor dem Zusammenbau reinigen und staub-, fett- und &lfrei halten.

 Priifen Sie, ob die Anschlussgewinde Ubereinstimmen! Beachten Sie die
Erzeugniszeichnung.

» Die Dichtflachen durfen keine Riefen oder Macken aufweisen, min. Ober-
flachenglte Rz 16 einhalten.

ACHTUNG!
= Um Schaden durch Verschmutzungen zu vermeiden, ist es wichtig,
Rohrleitungen und Behalter vor der Inbetriebnahme durchzuspulen!

19



Ortlinghaus-Werke GmbH Betriebsanleitung TPI 1150 DE

* O-Ringe 29, 30 leicht eindlen und in die Nuten der Stirnseite der Flan-
schnabe 3 einsetzten. Je nach Ausflihrung optionalen Spannstift in
Bohrung einsetzten

+ Oleinflihrung mit dem AuBendurchmesser der Flanschnabe 3 in die
Zentrierung der Welle einsetzten. Beim Aufstecken auf den korrekten Sitz
der O-Ringe (ggf. Spannstift) und die richtige Zuordnung der Anschlisse
A4 bis A8 zu den Kanélen in der Welle der Maschine achten.

Erganzung bei Option: Ausfuhrung mit anderer Anzahl der Kanale.
Beachten Sie die Erzeugniszeichnung.

Druckdl

“3“

Leckal

Transport (alternativ)

Schmierung
oder Druckol

“1 “

Schmierung

Messanschluss 1

Abb. 3: Einbaulage und Montage

» Sechskantschrauben 19 einsetzten und anziehen, Angaben im Kapitel
(= 9.4 ,GréRRe und Anziehdrehmomente der Schrauben® auf Seite 27)
beachten.

* Ergénzung bei Option: Ausfuhrung induktiver Naherungsschalter
(= 2.5.7 auf Seite 12). Befestigung mit Gewindestiften und Sechs-
kantschrauben. Beachten Sie die Beschreibung im Kapitel (= 4.3.1 auf
Seite 23).

* Nach der Montage am Wellenende ist die Flanschnabe 3 auf Rundlauf
prufen.
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« Erganzung bei Option: Ausfiihrung Olfangring (= 2.5.5 auf Seite 12).
Olfangring montieren. Beachten Sie die Beschreibung im Kapitel (= 4.3.2
auf Seite 24)

* Nur die fUr den Einbau bendétigten Gewindeanschlisse im Gehause der
Oleinfuihrung 6ffnen. Verschlussschrauben 12 mit den Dichtringen 17 in
diesen Anschlissen entfernen.

HINWEIS!

=» Die Gewindeanschlisse in der Oleinfiihrung fir die Leitungen und Ver-
schlussschrauben mussen mit einem Schraubenschlissel bis zu einem
spurbaren Kraftanstieg eingeschraubt und anschlielfend mit einer ca.
1/4 Umdrehung festgezogen werden.

ACHTUNG!

+ Um Beschadigungen durch ein Verspannen der Oleinfiihrung zu ver-
meiden, dirfen nur flexible Schlauche zum Anschluss an die Rohrleitung
verwendet werden.

= Starre Rohrverschraubungen sind nicht zulassig.

= Flexible Schlduche mit ausreichender Druckfestigkeit verwenden.

=» In den Leitungen dirfen keinen Zugspannungen auftreten. Uberbiegen
oder Knicken der Leitungen ist nicht zulassig.

* Anschlisse A1, A2 und A3 mit den Leitungen der Druckversorgung unter
Beachtung der richtigen Zuordnung der Kanale verbinden.

* Im Anschluss L eine Leitung zur Abfuhrung des Leckdls installieren.

« Erganzung bei Option: Ausfiihrung druckloser Olriicklauf. Im Anschluss
druckloser Olriicklauf eine Leitung fir den Abfluss anschlieRen.

HINWEIS!
» Ein Druckaufbau in der Leckageleitung kann die Wellendichtringe der
Oleinfiihrung zerstéren!
=» Die Abfiihrung fiir Leckél und drucklosem Olriicklauf ist am tiefsten
Punkt senkrecht nach unten und mit einem stetigem Gefalle zum Tank
anzuordnen, um einen drucklosen Ablauf zu ermdglichen.

» Ergdnzung bei Option: Ausfiihrung Messanschlisse. Leitungen an Mess-
anschlisse anschlielen.

* Ergadnzung bei Option: Ausfiihrung zwei Medien (= 2.5.10 auf
Seite 14). Beachten Sie die Beschreibung im Kapitel (= 4.3.4 auf
Seite 27). Leckodlleitungen fur beide Medium getrennt in verschiedene
Tanks bzw. geeignete Behalter fuhren.

* Ergénzung bei Option: Ausfihrung Induktiver Naherungsschalter (= 4.3.1
auf Seite 23). Verkabelung anschlie3en.

* Ergdnzung bei Option: Ausfiihrung Inkremental-Encoder (= 4.3.2 auf
Seite 24). Verkabelung anschliel3en.

« Alle offenen Gewindeanschliisse im Gehause mit Verschlussschrauben
12 mit den Dichtringen 17 dicht verschlief3en.

» Oleinfiihrung mit Druck beaufschlagen und auf Dichtigkeit priifen.
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HINWEIS!

« Die Oleinfiihrungen sind nicht fir Trockenlauf geeignet!

= Vor der Rotation missen die Kanale mit den wahrend des Betriebs
Ublichen Olmengen durchstrémt werden.

=» Ein Olvolumenstrom von min. 1 I/min muss im Betrieb immer gegeben
sein.

ACHTUNG!
« Nur gefiltertes Ol einflllen! Der Betrieb mit verunreinigtem Ol fihrt zu
Schaden am Produkt!
= Die erforderliche Reinheitsklasse von gleich oder besser ISO 4406 <
19/17/14 muss eingehalten werden.

= Erforderliche Filterfeinheit: 10 um.

Bei Verwendung der Oleinfiihrung in der optionalen Ausfiihrung mit Druck-
luft als zweites Medium ist eine Wartungseinheit erforderlich.

HINWEIS!

* Verwenden Sie nur staubfreie, trockene Luft mit einer Druckluftqualitat
der Reinheitsklasse 2 nach ISO 8573-1.

= Eine Wartungseinheit erforderlich.

« Stellen Sie den Oler der Wartungseinheit so ein, dass pro m? Luft
1 bis 3 Tropfen Ol zugegeben werden.
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4.3.1. Induktiver Naherungsschalter

» Gewindestifte 19 bis zum Grund der Gewinde in der Welle bzw. des
Anschlussstlicks einschrauben.

» Spannstift in die entsprechende Bohrung der Flanschnabe 3 einsetzten.
+ Dichtung leicht eindlen und auf die Stirnseite der Flanschnabe 3 legen.

Sechskantmutter

Lochscheibe
Gewindestift

Induktiver
N&aherungsschalter

Abb. 4: Installation Lochscheibe

+ Oleinfiihrung mit den Bohrungen der Flanschnabe 3 auf die Gewin-
destifte 19 fuhren. Lochscheibe 25 auf die Gewindestifte stecken.

» Beim Aufschieben den Spannstift in die Bohrung auf der Maschinenseite
fihren. AuRendurchmesser der Flanschnabe 3 in die Zentrierung der
Welle einsetzten. Auf den korrekten Sitz der Dichtung und die richtige
Zuordnung der Anschlisse zu den Kanalen in der Welle der Maschine
achten. Beachten Sie die Erzeugniszeichnung.

» Die Oleinflihrung mit Sechskantmuttern 20 am Wellenende der Maschine
montieren. Angaben aus Kapitel (= 9.4 ,GréRe und Anziehdrehmomente
der Schrauben® auf Seite 41) beachten.
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* Naherungsschalter anschlieRen (= Tabelle 3 auf Seite 24). Steckver-
bindung nicht unter Spannung verbinden oder zusammenstecken.

Tabelle 3: Anschluss induktiver Naherungsschalter

Betriebsspannung: +10...+30V DC
Stromaufnahme: 12mA (24 V)
Schaltabstand: 4 mm
Ausgangsfunktion: SchlielRer
1 " 1
D— Lt H—-»~L*
o, - T E
— _\.:)4_5 —Ll- = \. 3 [
2-Leiter
Pin 4: BK :®: Pin 3: BU
Pin 1: BN Pin 2: WH
BK: schwarz | BN: braun | BU: blau | WH: weif}
Steckverbindung: 1 x M 12 (Ansicht auf Stecker am Gerat)

» Beachten Sie die Anleitung im Kapitel (=> 4.3 ,Einbau“ auf Seite 19)
und folgen den weiteren Schritten.

4.3.2. Olfangring, Inkremental-Encoder

« Oleinfiihrung ist am Wellenende mit den Sechskantschrauben befestigt
und den O-Ringen abgedichtet.

Baugruppe Inkremental-Encoder

Sechskantschraube

Encoder

O-Ring

Abb. 5: Einbau Olfangring, Encoder
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» Ring 32 liber die Baugruppe Inkremental-Encoder und die Oleinfiihrung
bis auf Anschlag auf die Zentrierung des Deckels 36 schieben.

» Anschlielend den Ring 32 so verdrehen und ausrichten bis der
Adapter 44 in eine senkrechte nach unten liegende Lage zeigt und die
Bohrungen fluchten.

* Mit den Zylinderschrauben 31 den Ring 32 am Deckel 36 montieren.
Angaben im Kapitel (= 9.4 ,GroRe und Anziehdrehmomente der
Schrauben® auf Seite 41) beachten.

* An dem im Adapters 44 befindlichen Anschluss Leckol des eine Leitung
zur Abfihrung des Leckéls anschliefden.

HINWEIS!
» Ein Druckaufbau in der Leckageleitung 1 kann die Wellendichtringe der
Oleinfiihrung zerstéren!
* Durch einen Druckaufbau in der Leckageleitung 2 am Ring 32 kann der
Olstand im Ring steigen und tberlaufen.
=» Die Abfuhrung fur Leckdl ist am tiefsten Punkt senkrecht nach unten
und mit einem stetigem Gefalle zum Tank anzuordnen, um einen druck-
losen Ablauf zu ermoglichen.

* Inkremental-Encoder 33.1 anschliefen (= Tabelle 4 auf Seite 25).

HINWEIS!

* Beim Anschluss ist ein geschirmtes Kabel zu verwenden.

= Steckverbindung nicht unter Spannung verbinden oder zusammenste-
cken.

* Beachten Sie die Anleitung im Kapitel (= 4.3 ,Einbau® auf Seite 19)
und folgen den weiteren Schritten.

ACHTUNG!
- Es durfen keine Krafte auf das Gehause des Encoders 33.1 wirken.

Tabelle 4: Inkremental-Encoder

Betriebsspannung: +10... +30 V DC
Zulassige Last/Kanal: (max.) £30 mA
Pin/E2 | Belegung/ Signal | Farbe / E1V Anschlussbelegung 12-pol. Stiftkontakt
1 N.C. -
2 NC _ 5 11 4

6 3
3 Kanal 0/1 griin 7 2
4 N.C. - 74 1" Ansicht entspricht Steckseite
5 Kanal A gelb
6 N.C. - Ausgangsschaltung PP (Push Pull)
7 N.C. -
8 Kanal B el r—1 Kto +UB
J NE. / A,B,0
10 GND grau
11 N.C. - Y . ° o GND
12 +UB braun

» Beachten Sie die Anleitung im Kapitel (= 4.3 ,Einbau“ auf Seite 19)
und folgen den weiteren Schritten.
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4.3.3. Nachrustung Inkremental-Encoder

Eine Nachrlstung ist nur bei den folgenden Ausfiihrungen maglich:
= (= 2.5.2 ,Ausfilhrung mit 3 Kanalen, fiir 1 Olsorte* auf Seite 11)
= (= 2.5.3 ,Ausfiihrung mit 2 Kanalen, fiir 1 Olsorte” auf Seite 11)
= (= 2.5.4 ,Ausfiihrung mit 1 Kanal, fiir 1 Olsorte* auf Seite 11)

* Zylinderschrauben 25 I6sen und mit Deckel 4 entfernen.
(Bauteile werden nach der Umrlstung nicht mehr benétigt)

* O-Ring 6 leicht eindlen und in die Nut im Zwischenring 4 einsetzten.

+ Zwischenring 4 mit den Zylinderschrauben 5 an der Flanschnabe 3 mon-
tieren. Angaben im Kapitel (= 9.4 ,Gro3e und Anziehdrehmomente der
Schrauben® auf Seite 41) beachten.

» Kupplung 1.6 auf den Absatz des Zwischenrings 4 stecken.

« Baugruppe Inkremental-Encoder 1 an die Oleinfiihrung fiihren. Dabei die
Welle des Inkremental-Encoders 1.1 in die Kupplung 1.6 flhren.

Abb. 6: Nachristsatz Inkremental-Encoder
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+ Baugruppe 1 mit den Zylinderschrauben 9 an der Oleinfiihrung mon-
tieren. Angaben im Kapitel (= 9.4 ,Grélke und Anziehdrehmomente der
Schrauben® auf Seite 41) beachten.

* Durch die Nuten der Baugruppe 1 die Schrauben in der Kupplung 1.6
anziehen und so die Kupplung auf der Welle und dem Absatz fixieren.

4.3.4. Ausfiuhrung zwei Medien

 Bei der Ausflhrungsvariante mit zwei Medien ist beim Anschluss der
Leitungen darauf zu achten, dass sich die unterschiedlichen Medien nicht
vermischen kdnnen.

* Leitungen fir Zu- und Abfihrung durfen nicht vertauscht werden.

* Die Leckolleitung 1 fir Medium 1 ist getrennt von dem anderen
Anschluss fur Leckdl in den Tank abzuleiten. Die Leckoélleitung 2 fiir die
Mischung aus den beiden Medien 1 + 2 ist separat zu einem geson-
derten Tank bzw. geeigneten Behalter abzufiihren.

HINWEIS!
 Ein Druckaufbau in der Leckageleitung kann die Wellendichtringe der
Oleinfihrung zerstoren!
= Die Abfliihrung fur Leckdl ist am tiefsten Punkt senkrecht nach unten
und mit einem stetigem Gefalle zum Tank anzuordnen, um einen druck-
losen Ablauf zu ermoglichen.

HINWEIS!

 Eine groRRere Leckage am Leckdlanschluss fir Medium 1+2, deutet auf
eine defekte Dichtung hin.

» Geringe Leckagen von bis zu 5 Tropfen in der Stunde sind zuldssig.

Medium 1

“3“ | Medium 2

Leckol Medium 1+2
(gemischt)

Leckdl Medium 1

Abb. 7: Einbau zwei Medien

» Beachten Sie die Anleitung im Kapitel (= 4.3 ,Einbau® auf Seite 19)
und folgen den weiteren Schritten.
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5. Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme sind die Anbindungen aller Bauteile auf korrekte
Befestigung zu Uberprifen und ein Funktionstest durchzufuhren. Ferner
ist nach Instandsetzung oder Reparatur bei stehender Anlage/Maschine
ebenfalls ein Funktionstest bzw. eine Probe der Betatigung durchzuflhren.

Betriebsanleitung TPI 1150 DE

Bei hydraulischen Systemen ist vor dem ersten Betatigen die Grundver-
schmutzung auszufiltern. Vor der Inbetriebnahme ist der Kolbenraum am
daflir vorgesehenen Anschluss zu entliften (sofern vorhanden).

Achten Sie auf ungewohnliche Gerausche, Vibrationen und Schwingungen.
Uberwachen Sie die Betriebstemperatur. Sollte in den ersten Stunden des
Betriebs eine ungewoéhnliche Erwarmung festgestellt werden, ist die Inbe-
triebnahme abzubrechen.

5.1. Gefahrenhinweise Inbetriebnahme

Abstellmafinahmen, Sicher-

von Befestigungsschrauben

Geféhrdun Ursache Folgen PR
g Y heitshinweise

Mechanische Gefahrdungen:

Wahrend der Inbetriebnahme | Gefahren durch | Personenschéden | Aufenthalt von Personen im Gefahrenbe-
Inbetriebnahme reich des Geréates ausschlieflen

Druckanlage: Minderung der | Beschleunigung/ | Uberfahren, Druckzuleitung druckiiberwachen

vom Produkt bewirkten Funk- | Abbremsung Wegschleudern,

tion durch Staudruck in der (kinetische Quetschen

Druckleitung Energie)

Montage: Beeinflussung der | Annaherung Uberfahren, Einbaulage It. Zeichnung beachten, Innen-

Funktion durch nicht korrekte | eines sich bewe- | Wegschleudern, | mitnehmer in axialer Richtung sichern,

Einbaulage und Sicherung genden Teilsan | Quetschen Freigangigkeit und korrekte Lage der Teile

von Innenmitnehmer/ Welle ein feststehendes vor Inbetriebnahme iberpriifen

zum AuBenmitnehmer Teil

Montage/ Uberdruck: Auf- Herabfallende Uberfahren, Angaben in der BA /Zeichnung beachten,

hebung der Funktion durch Gegenstande/ Wegschleudern, | Schraubenanziehmomente, Anzahl und

Schraubenbruch bzw. Bruch Hochdruck Quetschen Festigkeitsklasse Uberpriifen, Schrauben

von Sicherungsringen durch Standfestigkeit- gegen Losen sichern, zulésgigen max.

zu hohen Druck bzw. feh- : ; Druck beachten und kontrollieren
sicherheit

lerhafte Montage durch z.B.

falsche Schraubenanzahl,

Festigkeitsklasse, Anzieh-

moment

Einschalten der Druckver- Austritt von unter | Verletzungsgefahr | Vor Inbetriebnahme Druckdichtigkeit bei

sorgung; Losen fehlerhafter Druck stehendem | durch Eindringen | geringem Druck iiberpriifen, Druckbe-

Druckverbindungen, Abreien | Medium unter Druck ste- | grenzungsventil so einstellen, dass max.

hender Medien in
den menschlichen
Korper, verbriihen

zuléssiger Wert nicht Uberschritten werden
kann (ausreichenden Sicherheitsabstand
vorsehen!)

korrekte Einbaulage (radiall
axial) und Sicherung von
Innenmitnehmer/ Welle zum
AuBenmitnehmer, fehlender
oder zu geringer Betatigungs-/
Luftdruck, nicht sauber ausge-
richtete Bauteile

Eingreifen in bewegende oder | Sich bewegende | Quetschen, Offnungen zum Produkt abdecken
rotierende Teile Teile Erfassen

Rotierende Teile
Larmgefahrdungen:
Beriihren von Bauteilen Bewegliche Teile | Unbehagen, Befestigung des Produkts und des Innen-
unter Drehzahleinfluss, nicht Stress mitnehmers Uberpriifen, Einbaulage It.

Zeichnung beachten, Freigangigkeit Uber-
priifen, mindest erforderlichen Betétigungs-/
Luftdruck beachten und Uberwachen, ggf.
Kolbenendlage tiberwachen
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AbstellmalRnahmen, Sicher-

Geféhrdun Ursache Folgen o
g g heitshinweise
Radialer Versatz zwischen Mit Unwucht rotie- | Unbehagen, Ausrichtung und Befestigung des Innenmit-
Innenmitnehmer und Aufen- | rende Teile Stress, Beschadi- | nehmers zum AuRenmitnehmer Uber-
mitnehmer gungen priifen, Einbaulage It. Zeichnung beachten,
Freigangigkeit der Kupplung/ Bremse
Uberpriifen
Schwingungsgefdhrdungen:
Hohe Drehzahlen Fehlausrichtung | Unbehagen, Ausrichtung und Befestigung des Innenmit-
sich bewegender | Stress nehmers zum Auflenmitnehmer iiberpriifen,
Teile Einbaulage It. Zeichnung beachten, Frei-

gangigkeit der Kupplung/ Bremse (iber-
priifen, Drehzahlgrenze einhalten und ggf.

Uberwachen
Material/ Substanzgeféhrdungen:
Undichtigkeit: Aerosol, Flissig- | Atembe- Produkt nach aufien hin abdichten, samt-
Betrieb bei nicht abgedich- keit, Dampfe schwerden, Sen- | liche Trennfugen der Anschlussteile mit
tetem Produkt (Nasslauf), sibilisierung Flussigdichtung versehen, Dichtigkeit vor
bei Montage/Demontage der Inbetriebnahme Uberpriifen bzw. wéhrend
Druckélanschlisse des Betriebes in geeigneten Zeitintervallen
Uberpriifen

Gefahrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Unter statischer und dynami- | Verunreini- Uberfahren, Quet- | In geeigneten Zeitabsténden:

scher Belastung: Beein- gungen, Staub, schen Uberpriifung tragender Bauteile auf Kor-
flussung der Funktion und Feuchtigkeit rosion, Olwechsel durchfiihren, Funktion
des Drehmomentes durch uberprifen, ggf. Produkt einhausen und
Korrosionseinfliisse und Alte- vor Korrosion schiitzen, korrodierte oder
rungsprozesse organischer beschadigte Teile austauschen
Substanzen

5.2. Funktionstest

WARNUNG!

=» Vor Durchfuhrung der erforderlichen Arbeiten stellen Sie sicher, dass
durch Aufheben der Funktion keine unbeabsichtigte Bewegung der
Maschine erfolgen kann, die eine Gefahrdung fur Personen oder Guter
darstellt.

WARNUNG!
* Das Produkt muss mit allen zur Befestigung vorgesehenen Schrauben
am Maschinenkorper verschraubt werden.
- Halten Sie sich an die Vorgaben aus dem entsprechenden Kapitel
(= 9.4 ,Gréle und Anziehdrehmomente der Schrauben® auf
Seite 27).

« Beaufschlagen Sie die Oleinfiihrung im Stillstand mit dem erforderlichen
Betriebsdruck.

« Priifen Sie die Oleinfiihrung und die Anschliisse auf Dichtigkeit.

» Die Oleinflihrung muss sich leicht und ohne Spannungen drehen lassen.

* Nach einer gewissen Zeitspanne des Betriebs mit laufender Welle, sollte
die Temperatur der Oleinfiihrung im Stillstand tberpriift werden. Die
Oleinfiihrung darf sich nicht tiberhitzen. Die Temperatur ist abhéngig
von der Drehzahl und Olviskositat. Die max. Temperatur von 70° C am
Gehause darf nicht Uberschritten werden.

» Beachten Sie die Betriebsanleitung des Anlagen- bzw. Maschinenherstel-
lers.
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Mit den in dieser BA enthaltenen Anweisungen und Sicherheitshinweisen
wird kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben. Beachten Sie fiir den
Anlauf und Betrieb, die Instandhaltung, Reparatur und das Abstellen die
Dokumentation der Anlage oder der kompletten Maschine.

Werden wahrend des Betriebs Unregelmaligkeiten festgestellt, ist die
Anlage bzw. Maschine sofort stillzusetzen.

6.1. Gefahrenhinweise fur den Betrieb

Abstellmaflnahmen, Sicher-

von Befestigungsschrauben

Geféhrdun Ursache Folgen PR

g g heitshinweise
Mechanische Gefahrdungen:
Wéhrend des Betriebs Gefahren durch | Personenschaden | Aufenthalt von Personen im Gefahrenbe-

Betrieb reich des Gerates ausschlieBen

Lageveranderung von Ein- Annaherung Uberfahren, In geeigneten Intervallen Drehmoment,
zelteilen durch Betriebsein- eines sich bewe- | Wegschleudern, | Funktion und Befestigung des Produkts und
flisse: Beeinflussung der vom | genden Teilsan | Quetschen des Innenmitnehmers Uberpriifen, Einbau-
Produkt bewirkten Funktion ein feststehendes lage It. Zeichnung beachten, Freigangigkeit
durch nicht korrekte Ein- Teil {iberpriifen
baulage und Sicherung von
Innenmitnehmer/ Welle zum
AufRenmitnehmer
Einschalten der Druckver- Austritt von unter | Verletzungsgefahr | In geeigneten Intervallen Verbindungen an
sorgung: Losen fehlerhafter Druck stehendem | durch Eindringen | druckfiihrenden Leitungen tiberpriifen, max.
Druckverbindungen, Abreien | Medium unter Druck ste- | zul. Druck beachten und tiberwachen (aus-

hender Medien in
den menschlichen
Kérper, verbriihen

reichenden Sicherheitsabstand zum max.
zul. Druck vorsehen)

korrekte Einbaulage (radial/
axial) und Sicherung von
Innenmitnehmer/ Welle zum
AuRenmitnehmer, fehlender
oder zu geringer Betétigungs-/
Luftdruck, nicht sauber ausge-
richtete Bauteile

Eingreifen in bewegende oder | Sich bewegende | Quetschen, Offnungen zum Produkt abdecken
rotierende Teile Teile Erfassen
Rotierende Teile
Ldsen der Schraubverbin- Standfestigkeit- | Uberfahren, Angaben in der BA /Zeichnung beachten,
dung, Aufhebung der Funk- sicherheit Wegschleudern, | Schraubenanziehmomente, Anzahl und
tion: Schraubenbruch bzw. Quetschen Festigkeitsklasse Uberpriifen, Schrauben
Bruch von Sicherungsringen gegen Ldsen sichern, zuléssigen max.
durch zu hohem Druck, Ver- Druck beachten und kontrollieren
wendung Schrauben niedriger
Festigkeitsklasse, zu geringe
Schraubenanzahl, gelockerte
Schrauben
Thermische Geféhrdungen:
Dynamische Schaltvorgange, | Objekte oder Verbrennung Hinweise durch Betreiber, Abstandsgitter
hohe Drehzahlen, zu hoher Materialien mit oder Temperatursensor , Olfiillmenge/ Kiih-
QOlstand im Produkt (Nasslauf) | hoher/ niedriger Olstrom beachten, Drehzahlen berwachen
Temperatur
Larmgefdhrdungen:
Berlhren von Bauteilen Bewegliche Teile | Unbehagen, Befestigung des Produkts und des Innen-
unter Drehzahleinfluss, nicht Stress mitnehmers Uberpriifen, Einbaulage It.

Zeichnung beachten, Freigangigkeit Gber-
priifen, mindest erforderlichen Betatigungs-/
Luftdruck beachten und Uberwachen, ggf.
Kolbenendlage tiberwachen
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AbstellmalRnahmen, Sicher-

Gefahrdung Ursache | Folgen heitshinweise

Schwingungsgeféhrdungen:

Hohe Drehzahlen Fehlausrichtung | Unbehagen, Ausrichtung und Befestigung des Innenmit-
sich bewegender | Stress nehmers zum AuBenmitnehmer tber-

Teile priifen, Einbaulage It. Zeichnung beachten,
Freigangigkeit der Kupplung/ Bremse
Uberprifen, Drehzahigrenze einhalten und
ggf. Uberwachen

Verschlissene Unbehagen,
Teile Stress

Verschlissene Teile tauschen, Drehzahl-
grenze einhalten und ggf. iberwachen

Material/ Substanzgeféhrdungen:

Undichtigkeit: Aerosol, Flissig- | Atembe- Produkt nach aufien hin abdichten, samt-
Betrieb bei nicht abgedich- keit, Dampfe schwerden, Sen- | liche Trennfugen der Anschlussteile mit
tetem Produkt (Nasslauf), sibilisierung Flussigdichtung versehen, Dichtigkeit vor
bei Montage/Demontage der Inbetriebnahme Uberpriifen bzw. wéhrend
Druckélanschlisse des Betriebes in geeigneten Zeitintervallen

Uberpriifen

6.2. Kontrolle wahrend des Maschinenbetriebs

Eine standige Kontrolle wahrend des Maschinenbetriebs ist nicht erfor-
derlich. Die Oleinfiihrung sollte in regelmaRigen Zeitintervallen auf eine

zu starke Erwarmung, Undichtigkeiten und auf starke Vibrationen gepruft
werden.

Stellen Sie einen Defekt an der Oleinfiihrung fest, so miissen Sie sofort die
Maschine stillsetzen. Tauschen Sie bitte die defekte Oleinfiihrung aus und
erneuern bzw. reparieren die defekten Anbauteile. Mit dem Ortlinghaus-
Kundendienst kdnnen Sie Uber die Kontaktdaten auf dem Titelblatt in
Verbindung setzten.

6.3. Betriebsdaten

Der Betrieb ist ausschliel3lich unter den auf der Erzeugniszeichnung ange-
gebenen technischen Kenndaten zulassig.

* Nach einer gewissen Zeitspanne des Betriebs mit laufender Welle, sollte
die Temperatur der Oleinfiihrung im Stillstand Uberprift werden. Die max.
Temperatur von 70° C am Gehause darf nicht Gberschritten werden.

HINWEIS!

« Die Oleinfiihrungen sind nicht fir Trockenlauf geeignet!

=» Ein Olvolumenstrom von min. 1 I/min muss im Betrieb immer gegeben
sein.

Es sind nur Olsorten entsprechend des Kapitels (= 6.4 ,Olempfehlung* auf
der folgenden Seite) zulassig. Weitere Olsorten kdnnen auf Anfrage von
Ortlinghaus freigegeben werden.

ACHTUNG!
* Nur gefiltertes Ol einflllen! Der Betrieb mit verunreinigtem Ol fiihrt zu
Schaden am Produkt!
= Die erforderliche Reinheitsklasse von gleich oder besser ISO 4406 <
19/17/14 muss eingehalten werden.

= Erforderliche Filterfeinheit: 10 um.
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Erganzung bei Option: Ausfihrung zwei Medien (= 2.5.10 auf Seite 14).
Bei Verwendung der Oleinfiihrung in der optionalen Ausfiihrung mit Druck-
luft als zweites Medium ist eine Wartungseinheit erforderlich.

HINWEIS!

* Verwenden Sie nur staubfreie, trockene Luft mit einer Druckluftqualitat
der Reinheitsklasse 2 nach ISO 8573-1.

= Eine Wartungseinheit erforderlich.

« Stellen Sie den Oler der Wartungseinheit so ein, dass pro m?® Luft
1 bis 3 Tropfen Ol zugegeben werden.

6.4. Olempfehlung

Fir den dauerhaften Betrieb unserer nasslaufenden Produkte ist die Funk-
tion des eingesetzten Schmierstoffes von ausschlaggebender Bedeutung.

-» Bitte entnehmen Sie die von uns empfohlenen Ole der Werksnorm
ON 9.2.19.

= Die Werksnorm kénnen Sie bei uns telefonisch oder per E-Mail prob-
lemlos anfordern (Telefonnummer bzw. Mail-Adresse: siehe Titelblatt).

Die angegebenen Olempfehlungen beziehen sich ausschlieRlich auf die
Funktion des hier beschriebenen Produktes.

Aufgrund ggf. anderer im gleichen Olkreis befindlicher Komponenten
kdnnen sich Einschrankungen ergeben.
Bitte beachten Sie die Olfreigabeliste des Anlagenherstellers.

ACHTUNG!
» Keinesfalls verschiedene Schmierstoffe miteinander mischen! Durch das
Vermischen kénnen sich die Eigenschaften negativ verandern.
=» Dies kann zu Funktionsbeeintrachtigungen, z.B. Minderung der Reibung
oder Schaumbildung, fihren. Eine Beschadigung des Produktes oder
der Maschine, z.B. an den Dichtungen, ist ebenfalls mdglich.

ACHTUNG!
= Bei der Variante (= 2.5.11 ,Ausfuhrung far Marineanwendungen® auf
Seite 14) sind die Ole nach der Werksnorm ON ON 9.2.10 empfohlen.
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7. Behebung von Stérungen

Treten ungewdhnliche Betriebsgerausche, Schwingungen, erhéhte Tempe-
raturen oder Funktionsstérungen auf, so ist die Anlage sofort stillzusetzen
und gegen die erneute Inbetriebnahme wahrend der Instandsetzung
abzusichern.

WARNUNG!

* Nach dem Stillsetzen ist eine Verbrennungsgefahr durch Restwarme
moglich.

= Arbeitsbereich ausreichend abkihlen lassen.

Die nachfolgenden Stérungen kdnnen nur Anhaltspunkte fur eine Fehler-
suche sein. Berticksichtigen Sie immer auch die anderen Komponenten
der Anlage und beziehen diese in die Stérungssuche mit ein.

Nach Beendigung der Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten sind die
Hinweise zur Inbetriebnahme zu beachten.

Storfall Grund Abhilfe

Oleinfiihrung ist Fehler beim Einbau Einbaulage incl. der
undicht, tUberhitzt Dichtflachen, Gewinde
oder erzeugt starke prufen und Kkorrigieren.
Vibrationen AuRere Dichtungen/

Verschlussschrauben
Uberprifen und
ersetzten.

Beschadigung z. B.
der inneren Dich-
tungen, Oleinflihrung
einschicken

Ol ist verunreinigt Beschadigung der
inneren Dichtungen/
Laufflachen, Oleinfiih-
rung einschicken

Lagerschaden Einbaulage prifen
und korrigieren bzw.
bei Beschadigung
einschicken

Beschadigung durch | Rucksprache mit

Betrieb aul3erhalb unserem Kundendienst
der zulassigen und ggf. neue
Parametern Auslegung

Keine Funktion nicht festzustellen Ortlinghaus-Kunden-

Maschinenschaden |dienst bestellen
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8. Wartung

Die Instandhaltungsarbeiten dirfen nur bei Stillstand und Sicherung gegen
Einschalten wahrend der Instandhaltung erfolgen. Beachten Sie auch die
Anweisungen zur Instandhaltung der gesamten Anlage bzw. der anderen
Komponenten.

WARNUNG!

» Das Produkt ist ggf. ein sicherheitsrelevantes Bauteil, das bei nicht
ordnungsgemaler Instandhaltung ein nicht zu unterschatzendes Gefahr-
dungspotential beinhaltet.

= Bei unklarer Funktion empfehlen wir einen Austausch oder fordern Sie
den Ortlinghaus-Kundendienst an. Fir Schaden oder Betriebsausfalle
aufgrund nicht sachgemaf durchgefihrter Instandhaltungsarbeiten
wird von uns keine Haftung Gbernommen. Beachten Sie die geltenden
Umweltschutzvorschriften.

Kontrollieren Sie die Restdricke samtlicher Druckleitungen und entlasten
Sie diese gegebenenfalls. Ist bei der Demontage eine vollstandige Entlee-
rung nicht moglich oder sind noch Flussigkeitsreste vorhanden, so treffen
Sie die ndtigen Schutzmalinahmen und fangen Sie die auslaufenden
Medien auf.

8.1. Gefahrenhinweise Wartung

Abstellmainahmen, Sicher-

Leitungen --> Druck

Geféhrdun Ursache Folgen S
g g heitshinweise
Mechanische Gefahrdungen:
Demontage Herabfallende Quetschen, Reihenfolge der Demontage beachten,
Gegenstande Erfassen, ausreichend bemessene Anschlagmittel
Abschiirfen, verwenden, geeignete (persénliche) Sicher-
Uberrollen heitsausristung benutzen
Demontage und Entnahme Rutschige Ober- | Ausrutschen, Hinweise an Betreiber --> bei dlbetrie-
von Bauteilen flache Stolpern, Stiirzen | benem Produkt kann Ol auslaufen, Restél
auffangen und fachgerecht entsorgen,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen, auf sicheren Stand achten,
Sicherheitsvorschriften beachten
Scharfe Kanten, | Quetschen, Hinweise in BA beachten, Demontage nur
spitze Teile Schneiden durch ausreichend geschultes Personal,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen
Demontage druckfiihrender Druck Austritt von unter | Vor Demontage die Druckanschliisse

Druck stehendem

drucklos schalten (Kontrolle durch Mano-

Medium meter), Restdl auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Material/ Substanzgeféhrdungen:
Demontage des Produkts, Aerosol, Fliissig- | Atembe- Vor Demontage Druckanschliisse drucklos
Druckanschlisse montieren/ | keit, Dampfe schwerden, Sen- | schalten (Kontrolle durch Manometer),
demontieren sibilisierung Restdl im Druckraum bzw. Lamellenraum
(bei Nasslauf) auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Ergonomische Gefahrdungen:
Anstrengung, Ermiidung, St6- | Gewichtsangaben beachten, Transportvor-
Kdrperhaltung rung des Bewe- | richtungen nutzen, in aufrechter Position

gungsapparates

Arbeiten verrichten
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AbstellmalRnahmen, Sicher-
heitshinweise

Gefahrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Gefahrdung Ursache Folgen

Demontage/Montage bzw. bei | Verunreini- Stiirzen, Stolpern | Bei Arbeiten auf trockene und saubere
sonstigen Arbeiten gungen, Staub, Arbeitsflachen achten, Produkt sdubern
Feuchtigkeit

8.2. Wartungsintervalle

Je nach Beanspruchung, Einsatzbedingung, etc. empfehlen wir die Durch-
fuhrung einer Prifung in angemessenen Zeitintervallen, mindestens aber
in einem jahrlichen Intervall, auf:

» unzuldssige Betriebsgerausche, Schwingungen und Temperaturen

* Betriebsverhalten und Funktion

+ Zustand der Schraubenverbindungen am Maschinenkdrper

» Kontrolle auf undichte Stellen, Leckagen.

+ Zustand der Anschlusse

» dulere Dichtungen Uberprifen, ggf. fetten und vor Schmutz schitzen
 Korrosion, Staub- oder Schmutzablagerungen

+ Olreinheit

Nach einer langeren Stillstandszeit (z.B. 1 Monat) ist eine Funktionskon-
trolle durchzufuhren.

HINWEIS!

* Festgestellte Schaden missen umgehend behoben werden.

- Beachten Sie die Hinweise aus dem Kapitel ,Behebungen von Sto-
rungen®.

8.2.1. Wartung der Walzlager

Die Lager erzeugen in der Regel keine Betriebsgerausche. Es ist mdglich,
dass beim Betrieb ein Gerausch durch die Lager entstehen kann. Dabei
handelt es sich um eine horbare Auswirkung von Schwingungen. Diese
Gerausche kdnnen durch einen Lagerschaden ausgeldst werden.

Bei vermehrten Auftreten von Vibrationen und Gerauschen, die Giber den
normalen Betrieb hinausgehen, fordern Sie den Kundendienst an!

8.2.2. Olwechsel

Die Lange des Olwechselintervalls ist abhangig von der eingesetzten
Olsorte, den Umgebungsbedingungen, der Belastung in der Anwendung
und der zeitlichen Alterung. Wir empfehlen einen regelmaRigen Olwechsel
im Abstand von 1 bis 2 Jahren durchzufiihren. Die tatsachliche Gebrauchs-
dauer des Ols kann sich infolge einer hohen thermischen Belastung auch
verkurzen. Mit Hilfe einer regelmaRigen Kontrolle ist es mdglich, Hinweise
fur einen Olwechsel zu finden. Beachten Sie auch die Olwechselfristen des
Anlagenherstellers.
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8.3. Pflege

Schutzen Sie das Produkt je nach Einsatzbedingung und -ort gegen Kor-

rosion. Entfernen Sie losen Schmutz, Korrosion, Staub- oder Schmutzab-
lagerungen. Verwenden Sie keinen Hochdruckreiniger oder Mittel, die den
Korrosionsschutz oder Teile des Produktes schadigen.

ACHTUNG!
* Durch unsachgemalie Pflege bzw. Reinigung kdnnen Schaden an
unserem Produkt entstehen.
- Verwenden Sie keine aggressiven, saurehaltigen, basischen Reini-
gungsmittel und Scheuermittel.

- Elektrische Bauteile kdnnen durch Reinigungsmittel beschadigt bzw.
zerstort werden. Reinigen Sie diese mit grofter Vorsicht.

Zur Reinigung unserer Produkte kénnen Sie fir alle Teile ausschliellich
der Reibflachen z. B.

e Petroleum,
» Waschbenzin, Bremsenreiniger fur die metallischen Oberflachen,

 oder ein Mittel mit zuséatzlicher korrosionshemmender Funktion wie z.B.
SafeCoat DW 18 VC fur die dul3erliche Anwendung verwenden.

Reinigungsmittel nur entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers
anwenden. Vermeiden Sie Hautkontakt. Verwendung nur bei guter Luftung.

ACHTUNG!
» Die Reinigung von Reibbelagen ist nicht gestattet,
= im Falle der Verschmutzung tauschen Sie bitte die Lamellen aus.
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9. Instandsetzung, Umbau
9.1. Gefahrenhinweise Instandsetzung

HINWEIS!

=» Eine Instandsetzung ist nur durch Ortlinghaus-Kundendienst oder von
Ortlinghaus geschultes und autorisiertes Personal zulassig!

Abstellmalinahmen, Sicher-

Gefahrdun Ursache Folgen o

g g heitshinweise

Mechanische Gefahrdungen:

Demontage Herabfallende Quetschen, Reihenfolge der Demontage beachten,

Gegenstande Erfassen, ausreichend bemessene Anschlagmittel

Abschirfen, verwenden, geeignete (personliche) Sicher-
Uberrollen heitsausriistung benutzen

Demontage und Entnahme Rutschige Ober- | Ausrutschen, Hinweise an Betreiber --> bei dlbetrie-

von Bauteilen flache Stolpern, Stiirzen | benem Produkt kann O auslaufen, Rest?

auffangen und fachgerecht entsorgen,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen, auf sicheren Stand achten,
Sicherheitsvorschriften beachten

Leitungen --> Druck

Druck stehendem

Scharfe Kanten, | Quetschen, Hinweise in BA beachten, Demontage nur
spitze Teile Schneiden durch ausreichend geschultes Personal,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen
Demontage druckfiihrender Druck Austritt von unter | Vor Demontage die Druckanschlisse

drucklos schalten (Kontrolle durch Mano-

Medium meter), Restél auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Material/ Substanzgefahrdungen:
Demontage des Produkts, Aerosol, Fliissig- | Atembe- Vor Demontage Druckanschliisse drucklos
Druckanschliisse montieren/ | keit, Dampfe schwerden, Sen- | schalten (Kontrolle durch Manometer),
demontieren sibilisierung Restdl im Druckraum bzw. Lamellenraum

(bei Nasslauf) auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten

Gefahrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Demontage/Montage bzw. bei
sonstigen Arbeiten

Verunreini-
gungen, Staub,
Feuchtigkeit

Stiirzen, Stolpern

Bei Arbeiten auf trockene und saubere
Arbeitsflachen achten, Produkt sdubern
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9.2. Demontage aus der Maschine

Solite die Oleinfiihrung einen Defekt aufweisen, so empfehlen wir Ihnen
das Produkt zur Instandsetzung an uns zu senden und nicht selbst zu
zerlegen.

WARNUNG!
 Vor Durchflihrung der erforderlichen Arbeiten stellen Sie sicher, dass
durch Demontage keine unbeabsichtigte Bewegung der Maschine
erfolgen kann, die eine Gefahrdung flir Personen oder Glter darstellt.
= Es durfen sich keine Personen im Gefahrenbereich der Anlage auf-
halten.

=» Hauptmotor abschalten und Maschine gegen unbeabsichtigte Bewe-
gungen absichern.

= Die Demontage ist nur im Stillstand moglich.

= Bei den durchzufiihrenden Arbeiten kann es zu Kontakt mit Ol kommen.
Ergreifen Sie geeignete Schutzmalinahmen!

Kontrollieren Sie die Restdriicke samtlicher Druckleitungen und entlasten
Sie diese gegebenenfalls. Ist bei der Demontage eine vollstandige Entlee-
rung nicht moglich oder sind noch Flissigkeitsreste vorhanden, so treffen
Sie die nétigen SchutzmalRnahmen und fangen Sie die auslaufenden
Medien auf.

HINWEIS!
 Diese Betriebsanleitung bezieht sich nur auf unseren Lieferumfang.
= Bitte beachten Sie die Betriebsanleitung des Anlagenherstellers.

WARNUNG!

« Uberpriifen Sie vor der Demontage die Oberflachentemperatur. Durch
vorangegangene Bremsvorgange kann die Bremse sehr heild werden.

=» Gefahr von Verbrennungen! Lassen Sie die Anlage abkuhlen.

WARNUNG!
» Beim Ausbau kann es nach dem Lésen der Befestigungsschrauben zu
unbeabsichtigten Bewegungen kommen.
= Sichern Sie vor der Demontage die Bauteile mit geeigneten Anschlag-
mitteln gegen Herunterfallen (=> Kapitel ,, Transport)

HINWEIS!
* Die hier beschriebene Vorgehensweise zur Montage und Demontage
bezieht sich ausschlieRlich auf Standardausfiihrungen.
= Im Falle von Schwierigkeiten bei der Instandhaltung sprechen Sie bitte
unseren Kundendienst an.

» Kundenseitige Anbauteile und Abdeckungen entfernen.

» Ergdnzung bei Option: Induktiver Naherungsschalter (= Abb. 4 auf
Seite 23), Inkremental-Encoder (=> Abb. 5 auf Seite 24)
Elektrische Anschlisse entfernen. Arbeiten nicht unter Spannung aus-
fuhren.

* Demontieren Sie die Leitungen der Druckversorgung und die ggf.
vorhanden optionalen Leckélleitungen und Messleitungen von den
Anschlissen der Oleinfiihrung.

* Fangen Sie austretende Flussigkeiten auf und entsorgen diese nach den
geltenden Vorschriften.
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+ Erganzung bei Option: Olfangring (= Abb. 5 auf Seite 24)
Zylinderschrauben 31 I6sen und mit Ring 32 entfernen.

+ Mit geeigneten Transportmitteln die Oleinfiihrung gegen herunterfallen
sichern.

» Ergénzung bei Option: induktiver Naherungsschalter (= Abb. 4 auf
Seite 23). Muttern 20 I6sen. Lochscheibe 25 von Gewindestiften 19
ziehen.

» Befestigungsschrauben 19 I6sen und entfernen
+ Oleinfiihrung von der Welle Idsen und O-Ringe 29, 30 entfernen.

Druckdl
Transport ‘3" Leckol )
. ' (alternativ)
Schmierung
oder Druckél Schmierung

“1 1]

Abb. 8: Einbaulage und Montage

« Legen Sie die Oleinfiihrung auf eine saubere, ebene Unterlage. Sichern
Sie die Oleinfiihrung gegen unbeabsichtigte Lagednderungen.

+ Bei Bedarf die Oleinfiihrung zur Reparatur an Ortlinghaus senden oder
durch eine Neue ersetzten.
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9.3. Montage in die Maschine

WARNUNG!
+ Das Produkt muss mit allen zur Befestigung vorgesehenen Schrauben
am Maschinenkorper verschraubt werden.
= Halten Sie sich an die Vorgaben aus dem entsprechenden Kapitel
,Grole und Anziehdrehmomente der Schrauben®.

ACHTUNG!
= Trennfugen zwischen den miteinander zu fugenden Einzelteilen stets
vor dem Zusammenbau reinigen und staub-, fett- und olfrei halten.

» Beenden Sie die Montage mit dem Einbau in die Maschine. Diese wird
im Kapitel ,Einbau” beschrieben. Beachten Sie auch die Hinweise von
Kapitel ,Einbau- und Montageanleitung®.

(= 4.3 “Einbau” auf Seite 19)
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9.4. GrolRe und Anziehdrehmomente der Schrauben

WARNUNG!

= Sichern Sie alle Schraubenverbindungen gegen selbststandiges Lésen
z.B. mit Loctite Typ 262 und halten Sie die angegebenen Anziehmo-
mente ein.

= Beachten Sie die Gebrauchsanweisung des Herstellers, insbesondere
Reinigung, Verarbeitungszeiten und das Benetzen der ersten Mutterge-
windegange.

Tabelle 5: Anziehdrehmomente

Sechskantschraube T, [Nm]

M 4 DIN 912 -10.9 4,6

M5 DIN 912 -10.9 8,6

M 6 DIN 912 -10.9 14,9

M8 DIN 912 -10.9 36,1

M 10 DIN 912 -10.9 71

M 12 DIN 912 -10.9 123

M 14 DIN 912 -10.9 195

M 16 DIN 912 -10.9 302

M 18 DIN 912 -10.9 421

M 20 DIN 912 -10.9 592

M 22 DIN 912 -10.9 807

M 24 DIN 912 -10.9 1017

M 27 DIN 912 -10.9 1496

M 30 DIN 912 -10.9 2033

M 33 DIN 912 -10.9 2747

M 36 DIN 912 -10.9 3535

Sechskantsmutter T, [Nm]

M8 EN ISO 4017 -10.9 36,1

M 10 EN ISO 4017 -10.9 71

M 12 EN ISO 4017 -10.9 123
[@ HINWEIS! )

= Die GewindeanschlUsse und die Verschlussschrauben der Oleinfiihrung

missen mit einem Schraubenschlissel bis zu einem spirbaren Kraft-
anstieg eingeschraubt und anschlieRend mit einer ca. 1/4 Umdrehung
festgezogen werden.
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9.5. Gefahrenhinweise Umbau

HINWEIS!

= Ein Umbau ist nur durch Ortlinghaus-Kundendienst oder von Ortling-
haus geschultes und autorisiertes Personal zulassig!

Abstellmafinahmen, Sicher-

Gefahrdun Ursache Folgen S
g y heitshinweise
Mechanische Gefahrdungen:
Demontage Herabfallende Quetschen, Reihenfolge der Demontage beachten,
Gegenstande Erfassen, ausreichend bemessene Anschlagmittel
Abschiirfen, verwenden, geeignete (persénliche) Sicher-
Uberrollen heitsausriistung benutzen
Demontage druckfiihrender Druck Austritt von unter | Vor Demontage die Druckanschliisse
Leitungen --> Druck Druck stehendem | drucklos schalten (Kontrolle durch Mano-
Medium meter), Restdl auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Demontage und Entnahme Rutschige Ober- | Ausrutschen, Hinweise an Betreiber --> bei dlbetrie-
von Bauteilen flache Stolpern, Stiirzen | benem Produkt kann Ol auslaufen, Resté
auffangen und fachgerecht entsorgen,
geeignete (personliche) Sicherheitsausris-
tung benutzen, auf sicheren Stand achten,
Sicherheitsvorschriften beachten
Scharfe Kanten, | Quetschen, Hinweise in BA beachten, Demontage nur
spitze Teile Schneiden durch ausreichend geschultes Personal,
geeignete (personliche) Sicherheitsausrtis-
tung benutzen
Material/ Substanzgeféhrdungen:
Demontage des Produkts, Aerosol, Flissig- | Atembe- Vor Demontage Druckanschliisse drucklos
Druckanschlisse montieren/ | keit, Dampfe schwerden, Sen- | schalten (Kontrolle durch Manometer),
demontieren sibilisierung Restdl im Druckraum bzw. Lamellenraum

(bei Nasslauf) auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten

Gefdhrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Demontage/Montage bzw. bei
sonstigen Arbeiten

Verunreini-
gungen, Staub,
Feuchtigkeit

Stiirzen, Stolpern

Bei Arbeiten auf trockene und saubere
Arbeitsflachen achten, Produkt sdubern
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10. Ersatzteile

Bei Bestellung von Ersatzteilen bitten wir um Angabe der Fabrikations-
nummer. Diese befindet sich auf der Erzeugnisoberflache an der mit dem
Pfeil gekennzeichneten Position.

Die Fabrikationsnummer besteht aus einer zweistelligen Jahreszahl, Auf-
tragsnummer und einer Positionsnummer, z.B. 00/123456/10. Geben Sie
weiterhin madglichst die Artikelnummer an.

Wir bitten um Verstandnis, dass Gewahrleistungsanspriiche nur bei Ver-
wendung von Original-Ersatzteilen anerkannt werden.

Eine eigene Bevorratung von Verschleil3- und Ersatzteilen beim Betreiber
ist empfehlenswert, um die Anlagenverfigbarkeit zu erhéhen.

00/123456/10

Abb. 9: Fabrikationsnummer
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10.1. Teileliste 0088-326-27-010040
Nummerierung (= 10.2 ,Zeichnung 0088-326-27-010040“ auf Seite 45)

Pos. Einzelteil

1 Fixierschraube

3 Flanschnabe

4 Deckel

5 Ring

6 Gleitring

7 Sicherungsring

8 Sicherungsring

9 Sicherungsring

10 Rillenkugellager

11 Rillenkugellager
12 Verschlussschraube
15 Wellendichtring

16 Dichtring

17 Dichtring

18 O-Ring

19 Sechskantschraube
25 Zylinderschraube
29 O-Ring

30 O-Ring
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10.2. Zeichnung 0088-326-27-010040
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11. Lagerung, AulR3erbetriebnahme
11.1. Gefahrenhinweise Lagerung, Aul3erbetriebnahme

Abstellmainahmen, Sicher-

Leitungen --> Druck

Geféhrdun Ursache Folgen S
g g heitshinweise
Mechanische Gefahrdungen:
Demontage druckfiihrender Druck Austritt von unter | Vor Demontage die Druckanschliisse

Druck stehendem
Medium

drucklos schalten (Kontrolle durch Mano-
meter), Restdl auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten

Demontage aus Maschine, Beweglichkeit der | Uberfahren, Anlage vor Demontage und gegen unbeab-
Aufhebung Verbindung im Maschine Wegschleudern, | sichtigte Bewegungen sichern, Gefahrenbe-
Antriebsstrang z.B. fehlende Quetschen reich sichern, auf ausreichende Standfes-
Bremswirkung Standfestigkeit- | Ausrutschen, tigkeit bei Demontage aphten, ausreichend
sicherheit Stolpern, Stiirzen bemessene Anschlagmittel verwenden
Demontage und Entnahme Rutschige Ober- | Ausrutschen, Hinweise an Betreiber --> bei dlbetrie-
von Bauteilen flache Stolpern, Stiirzen | benem Produkt kann Ol auslaufen, Restél
auffangen und fachgerecht entsorgen,
geeignete (personliche) Sicherheitsausrtis-
tung benutzen, auf sicheren Stand achten,
Sicherheitsvorschriften beachten
Scharfe Kanten, | Quetschen, Hinweise in BA beachten, Demontage nur
spitze Teile Schneiden durch ausreichend geschultes Personal,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen
Material/ Substanzgefahrdungen:
Demontage des Produkts, Aerosol, Fliissig- | Atembe- Vor Demontage Druckanschllisse drucklos
Druckanschlisse montieren/ | keit, Dampfe schwerden, Sen- | schalten (Kontrolle durch Manometer),
demontieren sibilisierung Restdl im Druckraum bzw. Lamellenraum
(bei Nasslauf) auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Ergonomische Geféhrdungen:
Anstrengung, Ermidung, St6- | Gewichtsangaben beachten, Transportvor-
Kérperhaltung rung des Bewe- | richtungen nutzen, in aufrechter Position

gungsapparates

Arbeiten verrichten

Gefdhrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Demontage/Montage bzw. bei
sonstigen Arbeiten

Verunreini-
gungen, Staub,
Feuchtigkeit

Stiirzen, Stolpern

Bei Arbeiten auf trockene und saubere
Arbeitsflachen achten, Produkt sdubern
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11.2. Lagerung

Die Auslieferung erfolgt in einem konservierten Zustand. Vor der Einla-
gerung Korrosionsschutz Uberprifen. Falls erforderlich, erganzen oder
erneuern (siehe = Kapitel “Pflege”).

ACHTUNG!
« Zum Lagerort sind folgende Hinweise zu beachten:

=» Produkt gegen Bewegung und Vibrationen sichern.
= Die Lagerung darf nicht im Freien erfolgen.

= Der Ort muss maRig geliftet und trocken (max. 65% Luftfeuchtigkeit)
sein.

= Eine Temperierung ist erforderlich (+10 °C bis +25 °C, keine schnelle
Temperaturschwankung).

= Keine UV- bzw. Sonneneinstrahlung.
= Frei von aggressiven und korrosiven Stoffen wie z.B. Lésungsmitteln.

Bei langerer Einlagerungszeit sind in Absprache mit Ortlinghaus geeignete
Maflnahmen flir einen zusatzlichen Korrosionsschutz zu treffen.

11.3. AulRerbetriebnahme

Beachten Sie vor Beginn der Demontage unseres Produktes die Gesamt-
bedienungsanleitung der Anlage bzw. Maschine. Halten Sie sich an die
Sicherheitsanweisungen. Verhindern Sie beim Ausbau unseres Produktes
selbststandige Bewegung der Anlage bzw. Maschine. Sichern Sie die
durch unser Produkt abgestitzten Massen und den Gefahrenbereich.

Kontrollieren Sie die Restdricke samtlicher Druckleitungen und entlasten
Sie diese gegebenenfalls. Ist bei der Demontage eine vollstandige Entlee-
rung nicht moglich oder sind noch Flussigkeitsreste vorhanden, so treffen
Sie die ndtigen Schutzmalinahmen und fangen Sie die auslaufenden
Medien auf.

Transportieren Sie das Produkt nur unter Beachtung der Anweisungen
bzw. Sicherheitshinweise aus ,Transport, Verpackung®.

Gehen Sie beim Ausbau entsprechend der Anleitung im Kapitel ,Instand-
setzung, Umbau“ zur Demontage aus der Maschine vor. Alternativ besteht
die Moglichkeit, die Schritte der Einbauanleitung in umgekehrter Reihen-
folge auszufiihren. Stellen Sie das Produkt auf eine ebene, standfeste und
kippsichere Unterlage und sichern es gegen Wegrollen.

Beachten Sie im Weiteren die Hinweise im Kapitel ,Lagerung“ und ,Entsor-
gung®.
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12. Entsorgun
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Das Produkt besteht aus verschiedenen Materialien, die wieder verwendet
werden kénnen oder separat entsorgt werden missen. Demontieren Sie
das Produkt und trennen Sie die Einzelteile nach der Materialart.

Die Einzelteile sind nach den Bestimmungen des jeweiligen Anwender-
landes und nach den nationalen und ortlichen Verordnungen zu entsorgen
bzw. dem entsprechenden Recycling-Prozess zuzufihren.

HINWEIS!

= Beachten Sie die geltenden Umweltschutz-Vorschriften.

12.1. Gefahrenhinweise Entsorgung

Abstellmafinahmen, Sicher-

Geféhrdun Ursache Folgen PR
g g heitshinweise
Mechanische Gefahrdungen:
Demontage Herabfallende Quetschen, Reihenfolge der Demontage beachten,
Gegenstande Erfassen, ausreichend bemessene Anschlagmittel
Abschiirfen, verwenden, geeignete (personliche) Sicher-
Uberrollen heitsausriistung benutzen
Demontage und Entnahme Rutschige Ober- | Ausrutschen, Hinweise an Betreiberﬂ--> bei Glbetrie-
von Bauteilen flache Stolpern, Stiirzen | benem Produkt kann Ol auslaufen, Restol
auffangen und fachgerecht entsorgen,
geeignete (personliche) Sicherheitsausriis-
tung benutzen, auf sicheren Stand achten,
Sicherheitsvorschriften beachten
Scharfe Kanten, | Quetschen, Hinweise in BA beachten, Demontage nur
spitze Teile Schneiden durch ausreichend geschultes Personal,
geeignete (personliche) Sicherheitsausrtis-
tung benutzen
Material/ Substanzgefahrdungen:
Demontage des Produkts, Aerosol, Fliissig- | Atembe- Vor Demontage Druckanschliisse drucklos
Druckanschliisse montieren/ | keit, Dampfe schwerden, Sen- | schalten (Kontrolle durch Manometer),
demontieren sibilisierung Restdl im Druckraum bzw. Lamellenraum
(bei Nasslauf) auffangen und entsorgen,
Sicherheitsvorschriften beachten
Ergonomische Gefahrdungen:
Anstrengung, Ermiidung, St6- | Gewichtsangaben beachten, Transportvor-
Kérperhaltung rung des Bewe- | richtungen nutzen, in aufrechter Position

gungsapparates

Arbeiten verrichten

Gefahrdungen im Zusammenhang mit der Einsatzumgebung der Maschine:

Demontage/Montage bzw. bei
sonstigen Arbeiten

Verunreini-
gungen, Staub,
Feuchtigkeit

Sttirzen, Stolpern

Bei Arbeiten auf trockene und saubere
Arbeitsflachen achten, Produkt sdubern
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